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卷材进料导向架

安装板

材料导辊

M材质　SS400

  订货范例
  Order Catalog  No. － A － B － H

CILG － 100 － 60 － 50

  订货范例
  Order Catalog  No. － L － H

MCG－R － 100 － 50

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货9
E 数量≥11时，请另询交货期。

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥201时，请另询交货期。

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － A － B － H － (AC)

CILG － 100 － 60 － 60 － AC95

使用范例
Example

R侧

L侧使用范例
Example

■特长
· 卷材进料时，由于安装了喇叭状的进料导向架，可有效防止因卷材的

翘曲、蠕动而偏出导向装置。
·安装位置可自由设定，适用于各种安装尺寸。
※请使用角钢、安装板等进行安装。
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M材质　S45C
H硬度　55HRC～
(　　　部 : 高频淬火)
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＜        独创规格＞


