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プッシュアウトピンプッシュアウトピン /  / 絞払いピンカバー絞払いピンカバー

压料销 / 压料销盖板
  

■压料销 POP   (普通型)

HPOP(高频淬火型)

前端加工形状

N(无前端加工) R(R加工) U(带聚氨酯螺帽)

■压料销 DHPA

■压料销盖板 DHPF100

D M R t d A B E
8 3 5 3 7.5 5.5 2.5 6

10 4 6 3 9.5 7 3 7
13 5 7 4 12.5 8.5 4 9
16 6 8 4 15 10 5 10
20 8 10 5 19 13 6 13
25 10 12 5 24 16 8 15

H T
Catalog  No. L

指定单位10mmType 前端加工 D
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(高频淬火型)
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  8 30～120
25 10 40～150
28 13 50～180
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35 20 50～200
40 25 50～200
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DHPA 20
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DHPF100

Type M材质 H硬度

POP S45C 20～25HRC

HPOP S45C 50HRC～(高频淬火)
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  订货范例
  Order Catalog  No. － L

DHPA  20
DHPF  100

－ 120

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货9
E 数量≥101时，请另询交货期。

E 聚氨酯螺帽与螺栓用LOCTITE
粘接在一起。

螺栓
M材        质　 SCM435

※强度分类  10.9
S表面处理　光泽镀锌
聚氨酯
H硬        度　肖氏A90(黑色)

使用范例
Example

■螺塞(MSW)DP.490
■螺旋弹簧DP.1449

  订货范例
  Order Catalog  No.

－ L
Type 前端加工 D

POP R 16 － 100

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥101时，请另询交货期。

Alteration Code Spec.

LC

L

LC
变更全长
Lmin.＜LC＜Lmax.
指定单位1mm

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L(LC)

POP R 16 － LC114

M材质　SS400

M材质　S45C
H硬度　55HRC～(高频淬火)

交货期短缩交货期短缩

＜        独创规格＞

＜        独创规格＞

H
Catalog  No. 指定单位1mm 指定单位0.01mm 指定单位1mm 指定单位1mm

A
Type D L min. P max. B S

13

RTP

10 70～150 6.00～  9.99 20～  50

10～50
S≤B－Cmin.

20
30
45

16 13

70～200

6.00～12.99

20～100
19 16 8.00～15.99
23 20 11.00～19.99
28 25 16.00～24.99
35 32 18.00～31.99

E前端部留有中心孔。E因为必须要有中心孔，所以先端部平面必须2mm以上。P－2Stan(A/2)≥2   E(L－35)≥B≥(S＋Cmin.)

A f Cmin.
20°2.624 5
30°3.950 6
45°5.967 8

H
Catalog  No. 指定单位1mm 指定单位0.01mm 指定单位1mm 指定单位1mm

Type D L min. P max. B S
13

RTPE

10

70～150

6.00～  9.99

10～50
8～45

S≤B－2

16 13 6.00～12.99
19 16 8.00～15.99
23 20 11.00～19.99
28 25 16.00～24.99
35 32 18.00～31.99

E(L－35)≥B≥(S＋2)

RTP

○部详图

    S为R30加工前的尺寸
f为计算值。
B尺寸在加工上应为B≥S＋Cmin.
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导正销
－规格指定型－

杆径
DT公差

M材质
H硬度

Dm5
相当于SKD11
60～63HRC

  Dm5
相当于SKD11
60～63HRC

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L － P － B － S － A － (HC·TC·LKC…etc)

RTP    20
RTPE  20

－
－

140
150

－
－

P15.20
P15.20

－
－

B43
B43

－
－

S20
S20

－ A30 －
－

HC22.0
HC22.0

Alterations Code Spec.

凸
缘
部
追
加
工

H H
C HC

变更凸缘直径
D≤HC＜H
指定单位0.1mm

TC
T

TC
变更凸缘厚度 
2≤TC＜5
指定单位0.1mm

KC 凸缘部单面止回加工

Alterations Code Spec.

全
长 L T   LKC

变更全长公差   L±0.5 L±0.05

E使用LKC时，L尺寸的指定单位可为0.1mm
E无法保证前端R形。

杆
部

 D
－0.01
－0.03r

NDC 无导入部     r≥3 r＝0

其
他

TPC
变更定位销
将附件MS6－25变更为MSTP6－25
(带拉拔螺纹型)。

RTPE(经济型)
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A附件  MS6－25

A附件  MS6－25

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货3
E数量≥101时，请另询交货期。

  订货范例
  Order Catalog  No. － L － P － B － S － A

RTP   20
RTPE 20

－
－

140
150

－
－

P15.20
P15.20

－
－

B43
B43

－
－

S20
S20

－ A30


