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缓冲销
  

RCUP(外螺纹固定内六角扳手紧固型) HCUP(肩型)

MCUP(外螺纹固定扳手紧固型)

M×P S B C
Catalog  No. L

指定单位10mmType D

10×1.5 15 8 5

RCUP

16
50 ～ 100

110 ～ 150
160 ～ 200

12×1.75 18 10 6 20

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

16×2.0 24 14 9 25

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

20×2.5 30 17 12 32

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

ERCUP的外螺纹内径比MCUP大1个级别。

M×P S B F
Catalog  No. L

指定单位10mmType D

8×1.25 12 13

16 MCUP

16

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

10×1.5 15 16 20

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

12×1.75 18 18 25

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

16×2.0 24 21 32
100 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

H
Catalog  No. L

指定单位10mmType D

15

HCUP

10
50 ～ 100

110 ～ 150
160 ～ 200

18 13

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

21 16

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

25 20

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

30 25

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250

37 32

50 ～ 100
110 ～ 150
160 ～ 200
210 ～ 250
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M材质　S45C　H硬度　50HRC～(高频淬火) M材质　S45C　H硬度　55HRC～(高频淬火)

M材质　S45C　H硬度　55HRC～(高频淬火)

  订货范例
  Order Catalog  No. － L

RCUP 20 － 200

  订货范例
  Order Catalog  No. － L

MCUP 20 － 200

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥101时，请另询交货期。

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥101时，请另询交货期。

  订货范例
  Order Catalog  No. － L

HCUP 13 － 150

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥101时，请另询交货期。

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L(LC) － (LKC)

RCUP 200 － LC195 － LKC

Alterations Code Spec.

L

LC

LC
变更全长
35≤LC＜L
指定单位1mm

LT
LKC

变更全长公差
TL公差 0

－0.1
0
－0.04

LCC指定单位0.1mm
LC并用时，LC指定单
位可为0.1mm

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L(LC) － (LKC·MC)

MCUP　20 － LC195 － LKC

Alterations Code Spec.

L

LC

LC
变更全长
35≤LC＜L
指定单位1mm

LT
LKC

变更全长公差
TL公差 0

－0.1
0
－0.04

LCC指定单位0.1mm
LC并用时，LC指定单位
可为0.1mm

r

M

MC

螺纹
加工

D M r
16 8

2×M
20 10
25 12
32 16

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L(LC) － (LKC·MC·NC)

HCUP 13 － LC155 － LKC

Alterations Code Spec.

L

LC

LC
变更全长
35≤LC＜L
指定单位1mm

LT
LKC

变更全长公差
TL公差 0

－0.1
0
－0.04

LCC指定单位0.1mm
LC并用时，LC指定单
位可为0.1mm

r

M

MC

螺纹
加工

r

M

NC

螺纹
加工

D M r
10 6

2×M
13·16 8
20 10

25·32 12

D M r
10 6

2×M
13·16 8
20 10

25·32 12

交货期短缩交货期短缩


