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有关产品订购、技术咨询，请联系
https://www.misumi.com.cn
请通过             官方网站询价 852

ストリッパ用プレッシャーピンストリッパ用プレッシャーピン

卸料板顶杆
  

ストリッパ用プレッシャーピン / 吊りカラーストリッパ用プレッシャーピン / 吊りカラー

卸料板顶杆 / 吊装轴环
  

HSPP   (P尺寸固定型)

HSPPH(P尺寸指定型)

＜        独创规格＞
M材质　SKS3
H硬度　53～58HRC

H
Catalog  No. L 

指定单位0.1mmType P

20

HSPP

8

10.0～60.0

22 10
25 13
27 16
30 20
35 25

H
Catalog  No. L

指定单位0.1mm
P

指定单位0.5mmType No.

10

HSPPH

10

10.0～60.0

＊5.0～  6.0
16 16 7.0～12.0
20 20 7.0～16.0
22 22 8.0～18.0
25 25 9.0～21.0
27 27 9.0～23.0
30 30 10.0～26.0
35 35 16.0～30.0

EP为5.0时，L的范围为10.0～30.0。

H
Catalog  No. L 

指定单位0.1mmType D
13

PWP

8
15.0～70.0

16 10
21 13 15.0～50.0
25 16 15.0～70.0
30 20

M×P
Catalog  No. EL

指定单位0.1mmType D

5×0.8

SBKP
SBKT

8

20.0～60.0

10

6×1.0 13

8×1.25
16

20

De9 F R S M×P
Catalog  No. EL

指定单位0.1mmType D

10 －0.025
－0.061 8

15
8 5×0.8

SBKS
SBK

10

20.0～60.013 －0.032
－0.075

10 11 6×1.0 13

16 12 20 14 8×1.25 16

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥201时，请另询交货期。

  订货范例
  Order Catalog  No. － L － P

HSPP　10
HSPPH　25

－
－

31.5
35.8 － P16.5

■特长   1.凸缘颈部的R为0.5～1，耐冲击性能优良。

2.凸缘直径与矩形螺旋弹簧直径相匹配。

3.可指定直径尺寸(P)，即使是狭窄的空间也可以使用。(HSPPH)

Alterations Code Spec.

H H
C HC

变更凸缘直径
(P＋2)≤HC＜H
指定单位0.1mm

T
TC TC

变更凸缘厚度
2≤TC＜5
指定单位0.1mm

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L － P － (HC·TC)

HSPPH　25 － 35.8－ P16.5 － HC19－TC3

L±0.05T＝5±0.1 P
0
－0.1

H
0
－0.1

R0.5～1.0

螺塞MSWDP.841

矩形螺旋弹簧DP.1449

HSPP·HSPPH SBKP·SBKS SBKT·SBK

垫圈SBW 垫圈SBW

上模座
(模架)

凸模固定板

凸模垫板

卸料板

PWP

＜        独创规格＞ M材质　SKS3    H硬度　53～58HRC

7±0.1

D
－

0.
3

－
0.

1

H
－

0.
1

0

L±0.16.
3 6.3 6.

3

MSW

SWH·SWB  etc

PWP

MSB

使用范例
Example

Alterations Code Spec.

H H
C HC

变更凸缘直径
D≤HC＜H
指定单位0.1mm

T
TC TC

变更凸缘厚度
2≤TC＜7
指定单位0.1mm

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L － (HC·TC)

PWP　8 － 50.5 － HC10－TC5

Alterations Code Spec.

LT
LKC

变更L尺寸公差
＋ 0.02

0LL±0.05
E使用LKC时，L尺寸指定单位可为

0.01mm

F

S

SC

扳手槽加工 ESBKP、SBKT适用
XSBKT8不适用
D 8 10 13 16 20

F 6 7 8 9 11

S 7 8 11 14 18

S

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － L － (LKC·SC)

SBKT 13 － 45.0 － LKC

  订货范例
  Order Catalog  No. － L

PWP　16 － 50.0

  订货范例
  Order Catalog  No. － L

SBKP　16 － 50.0

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货5
E 数量≥201时，请另询交货期。

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货7
E 数量≥201时，请另询交货期。

SBKP(顶杆) SBKT(吊装轴环)

SBKS(顶杆) SBK(吊装轴环)

＜        独创规格＞

＜        独创规格＞

M材质　SKS3
H硬度　53～58HRC

M材质　SCM435
H硬度　33～38HRC

D
0
－0.1

G
0.

8
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M×P M×P
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G

G
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8
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EL±0.05
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G

G
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G
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S

De9 F
r r

EL±0.05

M×P

M×P

0.
8

G

G
0.

8

G
0.8 6.3

如果以1套模具使用数量为单位(40个以内)订购，则进行同时研磨。

EL尺寸公差为±0.05mm，但L尺寸偏差在0.01mm以内。

如果以1套模具使用数量为单位(40个以内)订购，则进行同时研磨。

EL尺寸公差为±0.05mm，但L尺寸偏差在0.01mm以内。

ESBKT因L尺寸不同，螺纹底孔有时会贯通。

E4M＞L时，变为贯通螺纹(仅SBKT)。

ESBK因L尺寸不同，螺纹底孔有时会贯通。

E2×R＞L时，R为贯通螺纹(仅SBK)。

t
Catalog  No.

d
Type D

5

SBW

20 5

22 5

625

7

27 5

6

8
30

35

  订货范例
  Order Catalog  No. － d

SBW 27 － 8   交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货9
E 数量≥1001时，请另询交货期。

■顶杆·吊装轴环用垫圈

d
＋0.3
＋0.1

t±0.1

3.
2 3.

2

D－0.1
0

2－C0.1～0.3

2－C0.1～0.3

SBW

M材质　S45C    H硬度　48～52HRC

交货期短缩交货期短缩交货期短缩交货期短缩


