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鏈條傳動機構的設計 4〔技術計算〕

安 裝 方 法

（A） 軸的配置
水平時

即使兩軸以水平方向配置，但

需考慮到軸的旋轉方向。在圖

中的（2）與（3）例子中，因為鏈
條過長而使鏈輪的齒與鏈條的

咬合不佳， 有可能會造成卡

住。而（3）上下側的鏈條有可
能會接觸到， 所以請加用惰

輪。

（請改變旋轉方向或使用惰輪）

水平時

垂直時

鏈條加長之後會像（5）一般鬆弛，如果是小鏈輪在下方的話，
可能會造成脫落。請如（4）使用在60°以下的角度中。當由於
機械或空間問題不得已必須垂直配置使用時，請將大鏈輪裝

置在下方，並且建議如（6）在外側或內側使用惰輪。

垂直時

（B） 彎曲量
彎曲量一般在軸間距離的4％左右，下列場合則必須在
2％左右。
1. 垂直傳動或是接近垂直傳動時
2. 軸間距離超過1m時
3. 重荷重且啟動停止動作頻繁時
4. 必須逆轉時

（C） 變動荷重時
在鏈條的牽引側或彎曲側加裝張力調整器，預先給予初始

張力的話， 就可以去除運轉時的鏈條震動， 並且減低噪

音。

潤         滑

潤滑對滾輪鏈條來說非常重要，潤滑的好壞左右了鏈條的壽

命。尤其近年來運用於高速運轉的場合很多，高效率的潤滑

方法更是不可或缺的。

潤滑油的效果

銷、襯套、滾輪的間隙加了油之後，會形成油膜。這些油膜

可以降低磨損，對衝擊也有緩衝效果。對鏈條的發熱還有冷

卻效果，滾輪鏈條用潤滑油一般請使用優良礦物油。

適用潤滑油

潤滑形式（傳動能力表所示的潤滑形式即是以本表為基準）

確認內外的容許應力

所選擇的皮帶內外容許應力是否適用，請依下列程序進行確認。

1.計算有效張力

有效張力可由公式1計算出來。

公式1    F＝f（WG＋W1＋W2）L＋f（W1＋W3）L±WG • H

（輸送側） （迴轉側） （垂直側）

F ： 有效張力
f ： 滾輪的旋轉摩擦係數或皮帶與支撐部位之摩擦係數

（從表－1選擇）

WG ：每1m長的搬運物重量 kg/m
W1 ：每1m長的皮帶重量 kg/m
W2 ：每1m長的輸送滾輪重量量 kg/m

（從表－2選擇）

W3 ：每1m長的迴轉滾輪重量 kg/m
（從表－2選擇）

L ： 輸送機水平長度 m
H ： 垂直高度（＋往上傾斜 •－往下傾斜）   m

2.所需動力

3.電動機輸出功率

P ： 所需動力　kW

F ： 有效張力　N

V ： 皮帶速度　m/min

6120：60×102（定數）

                       F • V
公式2      P＝            
                       6120

Pm ： 電動機輸出功率　kW

P ： 所需動力　　　　kW

η ： 機械效率

（機械效率以0.5∼ 0.65為標準）

                          P
公式3      Pm＝      
                         η

電動機輸出功率在0.1kW以下時，可能會造成輸出功率不足，
請確認電動機特性之後，再加以使用。

4.從鬆弛側之張力計算出最大張力
FM1： 最大張力　N

F ： 有效張力　N

K ： 係數

從表－3選出的μ值與捲接角度（θ）、
在表－4中選出K值。
（表－4以外的捲接角度（θ）

μ ： 驅動皮帶輪與皮帶的摩擦係數（從表－3選擇）
ｅ ： 自然對數底（2.718）
θʹ ： 弧度

公式4      FM1＝F • K

          　　eμθ́
請以K＝               來計算。）
       　　eμθ́－1

                     2π
（θʹ＝θ×         ）

                     360

5.從初始張力計算出的最大張力

6.確認容許應力

FM2： 最大張力　N

B ： 皮帶寬度　cm

TC ： 初始張力　N/cm 

         （從表－5選擇）

公式5      FM2＝F＋B • TC

C ：皮帶容許應力　N/cm

FM  ： 最大張力　　　 kg

B ：皮帶寬度　　　cm

                       FM
公式6      C≧       
                       B

由上述公式6選擇出來的皮帶容許應力如果比每1cm寬的
最大張力還大的話，就可以使用。

SELECTION  OF  FLAT  BELTS

平面皮帶的選定方法〔技術計算〕

f值的一覽表（表－1）

滾輪重量一覽表（表－2）

表－2是以JIS規格（JISB8805－1965）為基
準的滾輪旋轉部重量。

若須更詳細的確認，請依使用的滾輪重量為

準，再加以計算。

（使用刃型支承時，請在表－1數值上加0.2）

μ值一覽表（表－3）

由捲接角度（θ）求得的K值一覽表（表－4）

Tc值一覽表（表－5）

FM1（公式4）與FM2（公式5）相比較，較大
的就是最大張力FM。

潤滑形式 名稱與方法 給油間隔與給油量 注意事項

A

手工給油 定期以油壺或
刷子給油，一般
最少一天要給
油一次。

一邊慢速迴轉
鏈 條 一 邊 給
油，請於全長
上均勻給油3∼
4次。請注意
給油時，手或
衣物不要被捲
入鏈條中。另
外請注意給油
後，啟動時可
能會有多餘的
油飛濺而出。

滴下給油 一分鐘請給油
5∼ 20滴。

由於油容易飛
濺，建議設置簡
單的外殼加以
屏障。

B

油槽給油 鏈條浸油的深
度請維持在油
面以下10mm左
右。

一定要使用防
滲漏的容器，但
在開始使用前
請先將容器充
分洗淨，去除塵
埃等異物。
注意不要讓油
量上升。

旋轉板潤滑 以旋轉板為鏈
條給油時，浸在
油中的旋轉板
深度約20mm，
周速需為2 0 0 m
分以上。

C

強制循環幫浦潤滑 為了避免引起
不正常發熱，必
須適時設定給
油量。

一定要使用防
滲漏的容器，在
開始使用前請
先將容器充分
洗淨，去除塵埃
等異物。

潤滑形式 A • B C
溫度（℃）

鏈條代號

－10

∼

0

0

∼

40

40

∼

50

50

∼

60

－10

∼

0

0

∼

40

40

∼

50

50

∼

60
CHE25∼ 50 SAE10 SAE20 SAE30 SAE40

SAE10 SAE20 SAE30 SAE40
CHE60∼ 80 SAE20 SAE30 SAE40 SAE50

支撐體與接觸面形狀 平滑 布紋

滾輪支撐 0.05 0.05

滾輪＋鐵板支撐 0.2 0.3

鐵板支撐（SUS．SS） 0.4 0.5

合板支撐 0.5 0.6

滾輪徑（mm） 滾輪1 pcs（kg/pcs） 容許荷重（kg/pcs）

28.6 0.2 50

與皮帶輪接觸的
面形狀

皮帶輪面狀態
平 滑 布紋

裸鋼製
皮帶輪

乾燥 0.2 0.3

有濕氣 0.15 0.2

橡膠防護套
皮帶輪

乾燥 0.3 0.35

有濕氣 0.2 0.25

μ
θ度 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.5

180 3.8 2.7 2.2 1.9 1.7 1.5 1.3

190 3.6 2.6 2.1 1.8 1.6 1.5 1.3

200 3.4 2.5 2.0 1.8 1.6 1.5 1.3

210 3.3 2.4 2.0 1.7 1.5 1.4 1.2

220 3.2 2.3 1.9 1.7 1.5 1.4 1.2

230 3.1 2.3 1.9 1.6 1.4 1.4 1.2

內外張數（層次數） 1層

初始張力（N/cm） 1.5

給油幫浦

驅動側

驅動側

驅動側

（1）

（2）

（3）

良好

不佳

不佳

L

L×
4%

張力調整器

張力調整器

板彈簧
橡膠

張力調整器（例1） 張力調整器（例2）

張力調整器（例）

輸送側：由於皮帶內側為布紋狀，輸送側

　　　　請盡量避免以鐵板、合板支撐

迴轉側：當皮帶表面為布質、矽處理、氟素樹脂時，

　　　　迴轉側請盡量避免以鐵板、合板支撐。

　　　　（可否使用滾輪・平台，依皮帶品名
　　　　各有不同。）

60°

（4） （5） （6）良好 不佳 良好

惰輪

驅動側


