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 CAD資料夾名稱：Locating_Pins

LOCATING PINS SMALL FLAT HEAD TYPE

定位銷　小頭平頭型
－D • P公差選擇－

LOCATING PINS LARGE • SMALL FLAT HEAD TYPE –SET SCREW– 

定位銷　大頭／小頭平面型
－止迴螺絲－

�相當於SUS440C在D部設有識別用溝槽。 

●標準

A

φ0.01 A◎C0.5

C

D P
BL

M

ℓ

0.4
G

G
0.4

G
0.4

L B
D P

◎ Aφ0.01A G
0.4

C

0.4
G

G
0.4C

（L＋B）

L±0.3 B±0.3

0.46.3
G

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

●內螺牙

（ii）當D＝P且公差相同時

（L＋B）為一般公差。

�D＝P時
 未附逃溝。
 （i）當D＝P且公差不同時

Alteration
追加工

型式 － P － L － B － （GDC • RC • AC • CN）

KFFSAGS10 － P8.00 － L10 － B8.0 － RC

日 出 貨8

Delivery
出貨日

日 出 貨6

� P.92快件A 180元/1 pcs

�同尺寸3 pcs以上快件費一律為486元
�SKS3鍍硬鉻 • SUS304鍍硬鉻不適用於快件

●全溝槽形 ●切角形 ●平面加工形

（圓形） （鑽石形）

※鑽石形有附逃溝。

�精密級的價格
　選擇公差選擇A • B時，為上記單價
　×1.1（小數點第一位四捨五入）
　價格計算範例
 KFFSAAA10－P8.00－L13－B15.1
 412（KFFSA10）×1.1＝453元

Price
價格

�數量別折扣表 （�小數點第一位四捨五入） P.91

數　量 1～ 4 5～ 19 20～ 49 50～ 99
折扣率 依價格表 5％ 15％ 25%

�超過表中最大數量時交期另估。

Price
價格

�數量別折扣表 （�小數點第一位四捨五入） P.91

數　量 1～ 4 5～ 19 20～ 49 50～ 99 � 超過表中最大數
　量時交期另估。折扣率 依價格表 5％ 10％ 15％

Order
訂購範例

型式 － P － L － B － G － A － 止迴位置

JPGFS10
GJPCFD8
JPDFS10

－
－
－

P12.00
P6.00
P11.00

－
－
－

L10
L18
L15

－
－
－

B5.2
B6.5
B8.2 － G4 － A3 － X

Delivery
出貨日

� P.92180元/1 pcs快件A日 出 貨6
�同尺寸3pcs以上快件費一律為486元
�SKS3鍍硬鉻不適用於快件

● 切角形SKS3鍍硬鉻

日 出 貨8

Order
訂購範例
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型式
－ P － L － BType D公差 P公差 D

 KFFSA G S 10 － P8.00 － L10 － B8.0

定
位
銷

治
具
襯
套

�切角˙平面加工的鑽石形，可根據X • Y   
作止迴螺絲位置的選擇。

�R3尺寸為止迴螺絲前端的建議位置的尺寸。

�D＜P時（大頭） �D＝P時（直柱） �D＞P時（小頭）

�L＞A＋G＋1� 相當於SUS440C在D部設有識
別用溝槽。

：降價價格
14%

877 878

材質
No. �材質 �表面處理 �硬度 Type

標準 內螺牙

① SKS3 － 淬火硬度 60～ 63HRC KFFSA KFFSTA

② SKS3 鍍硬鉻
鍍膜厚度3μm以上

淬火硬度 60～ 63HRC
鍍膜硬度 750HV～ GKFFSA GKFFSTA

③ SKS3 － － BKFFSA BKFFSTA

④ SUS304 － － SKFFSA SKFFSTA

⑤ SUS304 鍍硬鉻
鍍膜厚度3μm以上 鍍膜硬度 750HV～ HKFFSA HKFFSTA

⑥ 相當於SUS440C － 淬火硬度 50～ 55HRC CKFFSA CKFFSTA

�公差選擇
D
或
P

一般級 精密級
M P G H S A B

m6 p6 g6 h7 － － －
1.50

～

3.00

＋0.008
＋0.002

＋0.012
＋0.006

－0.002
－0.008

　0
－0.010

 0
－0.01

＋0.005
 0

　0
－0.005

3.01

～

6.00

＋0.012
＋0.004

＋0.020
＋0.012

－0.004
－0.012

 0
－0.012

6.01

～

10.00

＋0.015
＋0.006

＋0.024
＋0.015

－0.005
－0.014

 0
－0.015

10.01

～

18.00

＋0.018
＋0.007

＋0.029
＋0.018

－0.006
－0.017

 0
－0.018

18.01

～

30.00

＋0.021
＋0.008

＋0.035
＋0.022

－0.007
－0.020

 0
－0.021

�精密級單價為一般級×1.1（小數點第一位四捨五入）
�鍍硬鉻製品不適用於精密級公差

�標準
型式

P
指定單位0.01mm

L
指定單位1mm

B
指定單位0.1mm C

NT$單價　1～ 4 pcs 一般級

Type D公差
選擇

P公差
選擇 D ①

KFFSA
②

GKFFSA
③

BKFFSA
④

SKFFSA
⑤

HKFFSA
⑥

CKFFSA

 KFFSA
GKFFSA＊
BKFFSA
SKFFSA
HKFFSA＊
CKFFSA

M
P
G
H
＊A
＊B

S
M
P
G
H
＊A
＊B

2   1.50～   2.00  2～  4 2.0～ 10.0 0.1 282 439 295 421 655 540
3   1.50～   3.00  3～  6 2.0～ 10.0 0.5 300 468 317 449 698 576
4   2.00～   4.00  4～  8 2.0～ 10.0

1 
328 515 346 492 763 626

5   2.00～   5.00   5～ 10 2.0～ 10.0 359 562 378 539 835 688
6   2.00～   6.00   6～ 12 4.0～ 12.0 375 587 392 560 871 716
8   3.00～   8.00   8～ 16 6.0～ 15.0 1.5 396 619 418 594 922 760
10   3.00～ 10.00 10～ 20 6.0～ 20.0

2 
412 644 432 616 958 788

12   5.00～ 12.00 12～ 24 6.0～ 20.0 433 680 454 650 1,008 832
13   6.00～ 13.00 13～ 26 6.0～ 20.0 452 709 475 678 1,051 864
16 10.00～ 16.00 16～ 32 7.0～ 20.0

3 
601 940 630 901 1,397 1,152

20 13.00～ 20.00 20～ 40 7.0～ 20.0 762 1,195 799 1,142 1,771 1,458

�鍍硬鉻製品不適用於＊符號（精密級公差）。

�內螺牙
型式

P
指定單位0.01mm

L
指定單位1mm

B
指定單位0.1mm M R C

NT$單價　1～ 4 pcs 一般級

Type D公差
選擇

P公差
選擇 D ①

KFFSTA
②

GKFFSTA
③

BKFFSTA
④

SKFFSTA
⑤

HKFFSTA
⑥

CKFFSTA

 KFFSTA
GKFFSTA
BKFFSTA
SKFFSTA
HKFFSTA
CKFFSTA

M
P
G
H

S
M
P
G
H

6
 4.00～   6.00  8～ 12 4.0～ 12.0

M3 5 
0.5 

458 616 482 799 1,066 878
6T M2.6 4 458 616 482 799 1,066 878
8

  6.00～   8.00 11～ 16 6.0～ 15.0
M5 8 

1 
480 647 504 835 1,116 918

8T M4 6 480 647 504 835 1,116 918
10   7.00～ 10.00 11～ 20 6.0～ 20.0

M5 8 
495 669 518 864 1,152 950

12   7.00～ 12.00 12～ 24 6.0～ 20.0 1.5 517 697 544 900 1,202 990
13   8.00～ 13.00 13～ 26 6.0～ 20.0

M8
10 2 536 721 562 932 1,246 1,026

16 10.00～ 16.00 16～ 32 7.0～ 20.0
12 3 

684 923 716 1,192 1,591 1,310
20 13.00～ 20.00 20～ 40 7.0～ 20.0 845 1,139 886 1,472 1,966 1,620

�軸頸部強度的注意事項� P.833

Alterations 導入部加工 軸頸部R加工 排氣槽加工 倒角C尺寸變更
Code GDC RC AC CN

Spec.

將導入部進行加工。
指定方法  GDC

�不適用於D≦2

將軸頸部的逃溝變更為
R0.5。
指定方法  RC

 � 適用於D－P≧2

做排氣槽的加工。
指定方法  AC

將P尺寸部分倒角C變更為
0.5以下。
指定方法  CN

� 一般　    D≧4
 內螺牙  D≧8
� 不適用於D尺寸部分。

NT$/1Code 72 108 72 免費

ℓ

－0.01
－0.03導入部D RC

（R0.5）

D＝P

D－0.15

（圓形）

C0.5以下D R
3～ 6 1

8～ 20 2

�全溝槽形
型式 P

指定單位0.01mm
L

指定單位1mm
B

指定單位0.1mm d R1 R2 C
（W）

Type 形狀 D D＜P時 D≧P時

 JPGF
GJPGF
SJPGF
CJPGF

S（圓形）
D（鑽石形）

6   2.00～ 10.00   3～ 12 2.0～ 20.0 4.5 5 5 1 3 1.56S   2～ 12 2 0.5
8   3.00～ 13.00   4～ 16 3.0～ 20.0 6.5 6 6 1.5 3.5 1.88S   3～ 16 3 1

10   3.00～ 15.00   5～ 20

4.0～ 20.0
8 8

8

2
4 2.210S   4～ 20 3

12   5.00～ 16.00   6～ 24 10 8 5 2.512S   5～ 24 4
16 10.00～ 25.00   8～ 32

6.0～ 20.0 14 8 3 7 416S   7～ 32 4 2
20 13.00～ 30.00 10～ 40 18 8 3 9 5

�切角形˙平面加工形
型式 P

指定單位0.01mm
L

指定單位1mm
B

指定單位0.1mm
G

指定單位1mm
A

指定單位1mm 止迴位置 R3 R4 h C 適用
止迴螺絲

（W）
Type 形狀 D D＜P時 D≧P時

（切角） （平面加工）

S（圓形）
D（鑽石形）

6   5.00～ 10.00 12～ 20   5.0～ 20.0

3～ 9

2～   8
X
Y

�僅適用於
鑽石形

5.5 2.5 1.0 1 M4 3 1.5

 JPCF
GJPCF
SJPCF
CJPCF

 JPDF
GJPDF
SJPDF
CJPDF

8   5.00～ 13.00 14～ 22   6.0～ 20.0 2～ 12 7.5 3.5 1.2 1.5 M5 3.5 1.8
10   5.00～ 15.00 15～ 25   7.0～ 20.0 2～ 16 7.5 3.5 1.2 2 M6 4 2.2
12   5.00～ 16.00 15～ 25   7.0～ 20.0 2～ 20 7.5 3.5 1.2 2 M6 5 2.5
16 10.00～ 25.00 24～ 35 10.0～ 20.0 2～ 28 10.5 5.5 2.0 3 M8 7 4
20 13.00～ 30.00 27～ 40 10.0～ 20.0 2～ 36 13.5 8.5 2.0 3 M8 9 5

�適用止迴螺絲為使用切角形時之建議止迴螺絲尺寸。

�全溝槽形

D
NT$單價　1～ 4 pcs 圓形 NT$單價　1～ 4 pcs 鑽石形

①
JPGFS

②
GJPGFS

③
SJPGFS

④
CJPGFS

①
JPGFD

②
GJPGFD

③
SJPGFD

④
CJPGFD

6 371 500 515 565 479 648 670 734
6S 371 500 515 565 479 648 670 734
8 382 515 544 583 500 677 709 760

8S 382 515 544 583 500 677 709 760
10 400 536 565 608 518 698 734 788

10S 400 536 565 608 518 698 734 788
12 414 558 583 666 536 724 760 868

12S 414 558 583 666 536 724 760 868
16 547 738 788 860 713 961 1,022 1,123

16S 547 738 788 860 713 961 1,022 1,123
20 677 911 983 1,069 878 1,184 1,274 1,393

�平面加工形

D
NT$單價　1～ 4 pcs 圓形 NT$單價　1～ 4 pcs 鑽石形

①
JPDFS

②
GJPDFS

③
SJPDFS

④
CJPDFS

①
JPDFD

②
GJPDFD

③
SJPDFD

④
CJPDFD

6 554 745 832 914 716 965 1,073 1,181
8 572 770 857 943 749 1,008 1,123 1,235
10 598 806 896 983 778 1,048 1,166 1,282
12 619 835 929 1,019 803 1,084 1,202 1,321
16 821 1,105 1,231 1,354 1,069 1,440 1,602 1,764
20 1,015 1,368 1,523 1,674 1,318 1,778 1,976 2,171

�切角形

D
NT$單價　1～ 4 pcs 圓形 NT$單價　1～ 4 pcs 鑽石形

①
JPCFS

②
GJPCFS

③
SJPCFS

④
CJPCFS

①
JPCFD

②
GJPCFD

③
SJPCFD

④
CJPCFD

6 742 1,001 1,112 1,220 958 1,292 1,436 1,577
8 763 1,030 1,145 1,256 1,001 1,350 1,501 1,649
10 799 1,076 1,199 1,318 1,037 1,397 1,555 1,710
12 828 1,116 1,242 1,364 1,073 1,447 1,609 1,768
16 1,094 1,476 1,642 1,804 1,426 1,922 2,138 2,351
20 1,354 1,825 2,030 2,232 1,757 2,369 2,635 2,898

材質
No. �材質 �表面處理 �硬度 Type

形狀記號
全溝槽 切角 平面加工

① SKS3 － 淬火硬度60～ 63HRC  JPGF  JPCF  JPDF

S（圓形）
D（鑽石形）

② SKS3 鍍硬鉻
鍍膜厚度3μm以上

淬火硬度60～ 63HRC
鍍膜硬度 750HV～ GJPGF GJPCF GJPDF

③ SUS304 － － SJPGF SJPCF SJPDF

④ 相當於SUS440C － 淬火硬度 50～ 55HRC CJPGF CJPCF CJPDF

P C1

2.00～ 2.50 0.3
2.51～ 4.00 0.5

4.01～ 10.00 1

10.01～ 13.00 1.5

13.01～ 18.00 2
18.01～ 30.00 3

D g6

6 －0.004
－0.012

8 • 10 －0.005
－0.014

12 • 16 －0.006
－0.017

20 －0.007
－0.020


