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950提供客戶指定尺寸之CAD檔案
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋
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KEYLESS TIMING PULLEYS -GUIDE-

免鍵時規皮帶輪
－概要－

KEYLESS TIMING PULLEYS -XL-

免鍵時規皮帶輪  XL型

Delivery
出貨日

日 出 貨7

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷齒數 ·❸皮帶寬度No.） － ❹皮帶輪形狀 － ❺軸孔徑
MTPLA30XL050 － E － 17

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

D2

l

L

D D1

d1

d

※拆卸用攻牙孔

※3 pcs緊固型

E使用溫度：－20～＋80℃

4 pcs緊固型 6 pcs緊固型

M 材質   本體  相當於S45C
螺栓  相當於SCM435（染黑處理）

Q免鍵時規皮帶輪特長

  ・不需對軸進行鍵槽等加工。
  ・因不需對軸加工，所以軸的強度不會降低。
  ・位置容易對準。

Q安裝

1請先擦拭軸表面的髒污，再上少許油或潤滑油。
 （請勿使用含鉬系減摩劑成分的油、潤滑油。）
2 皮帶輪和襯套的接觸面也同樣地在擦拭乾淨後塗抹油或潤滑
油。緊固螺栓的螺牙面・座面也請上油或潤滑油。
3請暫時組裝皮帶輪和襯套，並插入軸。
 （請勿在未通過軸的情況下使用螺栓鎖緊襯套。）
4 定位完成後，請用扭矩扳手，以對角線的順序，一開始先輕輕地
（約規定之緊固扭矩的1/4）將緊固螺栓鎖緊。
5 提高緊固扭矩（約規定緊固扭矩的1/2）後鎖上。
6以規定的緊固扭矩來鎖緊螺栓。
7最後，請按圓周方向依序鎖好緊固螺栓。

Q安裝注意事項

  ・ 安裝時軸表面・皮帶輪和襯套的接觸面・緊固螺栓請務必塗
上油或潤滑油。若無塗抹，可能因無法確實鎖緊而導致軸空
轉。

  ・將軸插入襯套，再使用螺栓鎖緊。
  （若於插入前用螺栓鎖緊，會導致襯套變形。）
  ・鎖緊螺栓時，請使用扭矩扳手。
  ・請勿使用附屬品以外的螺栓當作緊固螺栓。

Q拆卸

  ・請在裝置完全停止的狀態下進行作業。
  ・緊固螺栓請按圓周方向依序鬆開。
  ・在拆卸用螺牙孔內插入螺栓，並平均地鎖緊。
  ・重新安裝時，請重複“安裝”的步驟。

Q襯套尺寸表

※SH襯套有3個拆卸用攻牙孔。

Q免鍵軸襯 標準型組裝
除上述襯套以外，另有已組裝免鍵軸襯 標準型（WP.1013）的免鍵時規皮帶輪。
附中心環機能，以ST襯套・SH襯套來說，平均容許扭矩分別為1.2倍、2.5倍。

ESH襯套無開縫。

・短型F形（SH襯套）

kgf＝N×0.101972

軸孔徑
d

使用螺栓
拆卸用
攻牙孔

最大
容許扭矩

N · m

容許
推力荷重

kN

螺栓
緊固扭矩
N · m

D D1 D2 d1 L L
數量 尺寸

6

3

M3×10 M3×3
5.6 1.87 

1.9 
22.5 16 8.5

3.3 10.5 3
8 8.5 2.12 24.5 18 10.5

10
M4×12 M4×3

18 3.59 

3.9 

29 21 12.75

4.4 13 411 20 3.63 30 22 13.75

12 23 3.76 31 23 14.75

14

4 M4×18 M4×2

37 5.21 

3.9 

36 26 17.65

4.4 17 5

15 39 5.10 37 27 18.65

16 42 5.17 38 28 19.65

17 45 5.23 39 29 20.65

18 48 5.28 40 30 21.85

19 49 5.12 42 32 22.85

20

4 M5×18 M5×2

97 9.68 

7.8 

46 36 24.1

5.5
19

6

22 110 9.98 47 37 25.75

24 121 10.00 49 39 27.75

25 124 9.90 51 41 28.75

28 141 10.00 53 43 31.75

30 149 9.89 56 46 33.75

32 163 10.12 58 47 35.75

35 173 9.88 61 50 39.1 20

 ・軸的公差為g6，軸的表面粗糙度請以Ra6.3為基準。 kgf＝N×0.101972
 ・安裝軸有做鍵槽加工及D切割時，傳導扭矩會減少15%以上。

・標準型E形（ST襯套）

軸孔徑
d

使用螺栓
拆卸用
攻牙孔

最大
容許扭矩

N · m

容許
推力荷重

kN

螺栓
緊固扭矩

N · m
D D1 D2 d1 L L

數量 尺寸

8 4 M3×12 M3×2 16 4.0 2.0 25.5 19 10 3.3 15.5 4

10
3 M4×16 M4×2

39

5.34 4.0 

30 22 12

4.5 16.5 511 43 31 23 13

12 48 32 24 14

14

4

M4×18 M4×2

73

5.34 4.0 

35 27 16.6

4.5

22 6
15 78 36 28 17.6

16 83 37 29 18.6

23 7

17 88 38 30 19.6

18

M5×20 M5×2

154

8.74 8.3 

43 33 20.6

5.5

19 163 45 35 22.4

20 171 46 36 23.4

22 186 48 38 24.6

24 206 50 40 26.6

25 216 52 42 28.4

28

6

M5×25 M5×2

353

8.74 8.3 

54 44 30.6

5.5

24 8
30 382 57 47 33.4

32 412 59 49 34.7 25
9

35 451 63 53 38.4 26.5

38

M6╳28 M6╳2

686

12.3 13.7 

70 58 42

6.6

28
10

40 725 71 59 43.5 30.5

42 757 74 62 46 31.5 11

45
M8╳35 M8╳2

1490

22.7 34.3 

84 69 49.5

8.8 38.5 1348 1600 87 72 52.5

50 1660 89 74 54.5

型式 M 材質 S 表面處理
皮帶寬度12.7mm
（1/2inch） 皮帶輪 法蘭 襯套 皮帶輪 法蘭 襯套

A：14   W：19
MTPLA□□XL050 超超杜拉鋁系鋁合金 鋁合金 相當於S45C 白色陽極處理 －
MTPL□□XL050 相當於S45C SPCC 相當於S45C 染黑處理

●皮帶輪形狀

＊已鉚接法蘭，緊固螺栓的數量及尺寸
請參考dP.949。

齒槽尺寸會隨齒數產生若干變動。

齒形（ISO標準齒形尺寸）

E襯套有標準型（ST襯套）和短型（SH襯套）兩種。請參考DP.949

（Pitch：5.08mm）
E 軸孔內有可能無表面處理。
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（MTPLA） （MTPLA）

❺
d

H7

E F

（L）

＊緊固螺栓E 形

識別用溝槽 識別用溝槽

❹❹

襯套（詳細內容P.949）

E 襯套上鍍無電解鎳時，
最大容許扭矩・容許推力荷重會降低20～30％。

dH7
最大容許扭矩N・m D

（L）
ST襯套 SH襯套 ST襯套 SH襯套

8 16 8.5 25.5 24.5 8.5
10 39 18 30 29

10.511 43 20 31 30
12 48 23 32 31
14 73

－

35

－

12
15 78 36
16 83 37

13
17 88 38
18 154 43

14
19 163 45
20 171

－

46

－

14
22 186 48
24 206 50
25 216 52
28 353 54

15.5
30 382 57
32 412 59 16.5

型式
❹皮帶輪
形狀

❺dH7（軸孔徑選擇）

齒數 P.D. O.D. F E
XL050

❶Type ❷齒數 ❸皮帶寬度No.
E形 F形

ST襯套 SH襯套

鋁合金
（白色陽極處理）
MTPLA
（相當於S45C）
MTPL

20

XL050
＊A：14
＊W：19

E 8 －
20 32.34 31.83

40 27
21 21 33.96 33.45

22

E

F

8 8
22 35.57 35.07

45 30
24 24 38.81 38.30

25
8 · 10～12 8 · 10 · 11

25 40.43 39.92
48 35

26 26 42.04 41.53

28 8 · 10～12 · 14～17 8 · 10～12 28 45.28 44.77 55 40

30 10～12 · 14～17 10～12 30 48.51 48.00 55 40

32 10～12 ·
14～18 10～12

32 51.74 51.24
61 45

34 34 54.98 54.47

36 10～12 ·
14～20 · 22 10～12

36 58.21 57.70
67 50

38 38 61.45 60.94

40 10～12 · 14～20 · 22
24 · 25 · 28 · 30 10～12

40 64.68 64.17
74 58

42 42 67.91 67.41

44

10～12 ·
14～20 · 22
24 · 25 · 28 ·
30 · 32

10～12

44 71.15 70.64
80 60

46 46 74.38 73.87

48 48 77.62 77.11 87 67

50 50 80.85 80.34 87 67

60 60 97.02 96.51 104 84

72 72 116.43 115.92 123 102

型式（❶Type ·❷齒數 ·❸皮帶寬度No.） － ❹皮帶輪形狀 － ❺軸孔徑 －（FC · NFC · LFC · RFC）
MTPLA30XL050 － E － 17 － FC52.5

Alteration
追加工

Alterations 法蘭無鉚接 僅單邊法蘭鉚接 法蘭切割
Code NFC LFC · RFC FC

Spec.

出貨時法蘭沒有鉚接。
（附法蘭）

僅於襯套側（LFC）或襯套另一側（RFC）做
單邊法蘭鉚接後出貨。（附法蘭1 pcs）

切割法蘭，降低高度。
 FC：指定單位0.5mm
E法蘭外圍沒有做表面處理。

EFC≧（O. D.）＋1
EFC≦F－2
指定方法  FC35

RFCLFC

FC F

CADCAD 2D
3D

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

標準化加工品

d追加工詳情請參照P.908。

＊材質、附屬品有相當材的狀況


