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■螺桿支撐座的形狀與組裝範例
方形 圓形

SUPPORT UNITS GUIDE

螺桿支撐座概要

■螺桿支撐座產品系列

形狀 Type
製品名

特長固定側【型式】 支撐側【型式】
使用軸承 型式 使用軸承 型式

方形

標準型
日系

角接觸軸承
P5級

BSW
BSWN
BSWR

日系
徑向軸承

BUN 
BUNM 
BUNR

業界標準型

經濟型
日系

角接觸軸承
 P0級

BSWE
BSWEM
BSWER

－ － － 使用角接觸軸承PO級

徑向
日系
徑向軸承

BSWZ
BSWZM － － － 使用徑向軸承

精巧型
日系

角接觸軸承
P0級

BSQ
BSQM

日系
徑向軸承

BUQ 
BUQM

節省寬度空間、設計簡便
最適合小型裝置

低床型
日系

角接觸軸承
P5級

BSV
BSVM

日系
徑向軸承

BUV 
BUVM

可降低驅動裝置的高度
推薦與小型螺帽（BSSC P.499～）組合使用

附緩衝器
日系

角接觸軸承
P5級

BSWD 日系
徑向軸承 BUND 不需再設計緩衝機構

【固定側】附定位孔
【支撐側】附扣環

日系
角接觸軸承

P5級

BSWG
BSWGN

日系
徑向軸承

BTN 
BTNM

【BSWG/BSWGN】固定座定位簡單
【BTN/BTNM】可防止軸承從螺桿支撐座脫落，
組裝變得更容易

AC
伺服馬達
固定座

日系
角接觸軸承

P5級

BJS
BJSM － － － 只需利用壓入部裝入馬達，即可確保滾珠螺

桿側與馬達側兩軸的軸心精密度

圓形

標準型
日系

角接觸軸承
P5級

BRW
BRWN
BRWR

日系 
徑向軸承

BUR 
BURM 
BURR

業界標準型

經濟型
日系

角接觸軸承
P0級

BRWE
BRWEM
BRWER

－ － － 使用角接觸軸承PO級

徑向
日系

徑向軸承
BRWZ
BRWZM － － － 使用徑向軸承

※固定側主體1～4為一個整體，請勿分解！

■螺桿支撐座的構造
＜固定側＞ ＜支撐側＞

9扣環
【附屬品】

8軸承【附屬品】7襯套座

性
能
編
號 零件名稱 捆包

單位

固
定
側

1 軸承襯套座

本體
捆包

2 軸承
3 護蓋
4 油封
5 軸環 2 pcs 附屬品

捆包6 緊固螺帽

性
能
編
號 零件名稱 捆包單位

支
撐
側

7 襯套座 本體捆包
8 軸承

附屬品捆包
9 扣環

＊ 精密度會因軸承的種類而有所差異。
詳情請參照下頁。

1軸承襯套座

2軸承＊

3護蓋 5軸環【附屬品】（內外2 pcs）

6 緊固螺帽（附套件）
【附屬品】

4油封
（內建）
（內外2pcs）

■ 滾珠螺桿與螺桿支撐座的組合
選擇各滾珠螺桿適用的支撐座時，如果滾珠螺桿固定側軸承插入部【圖1】和螺桿支撐座軸承內徑【圖2】的尺
寸相同，就可組合使用。

【圖1】＜滾珠螺桿BSS1505的範例＞ 【圖2】＜螺桿支撐座BSW12的範例＞

螺桿支撐座軸承內徑滾珠螺桿固定側軸承插入部

【例】 步驟①  確認滾珠螺桿軸徑為15
 步驟②  確認滾珠螺桿固定側軸承插入部尺寸為φ12 
 步驟③  確定適用的支撐座軸承內徑No.12

滾
珠
螺
桿
型
式

精密度等級C3 BSX0601 －
BSX0801
BSX0802
BSX1002

－ BSX1202
BSX1205

BSX1505 － － －

精密度等級C5 － BSS1002
C－BSS1002

BSS0802
BSS1202

BSS1004
BSS1205
BSS1204
BSS1210

BSS1010

步驟①

BSS15□□
C－BSSH15□□

BSS20□□
C－BSSH20□□

BSS25□□
C－BSSH25□□ －

精密度等級C7 BSST0802
C－BSST0802

BSSE1002
BSST1004

C－BSST10□□

BSSE0802
BSSE1202

BSSE1004
BSSE1205
BSSE1210
BSST1204

C－BSST（H）12□□

－
BSSE15□□
BSST15□□

C－BSSTH15□□

BSSE20□□
BSST20□□

C－BSSTH20□□

BSSE25□□
BSST25□□

C－BSSTH25□□
C－BSST（H）32□□

精密度等級C10

BSSR08□□
BSSZ08□□
BSSC08□□

C－BSSC08□□

BSSR10□□
BSSZ10□□
BSSC10□□

C－BSSC10□□
－

BSSR12□□
BSSZ12□□
BSSC12□□

C－BSSC（H）12□□

BSSR14□□
BSSZ14□□

BSSR15□□
BSSZ15□□
BSSC15□□
BSBR15□□

C－BSSCH15□□

BSSR20□□
BSSZ20□□
BSSC20□□
BSBR20□□

C－BSSCH20□□

BSSR25□□
BSSZ25□□
BSSC25□□
BSBR25□□
BSSR28□□
BSSZ28□□

C－BSSCH25□□

BSSR32□□
BSSZ32□□

C－BSSC（H）32□□

滾珠螺桿固定側軸徑
（軸承插入部） φ6 φ8 φ10

步驟②
φ12 φ15 φ20 φ25

螺桿支撐座
（軸承內徑）

No.6
No.8S No.8 No.10S

No.1022 步驟③

No.12
No.152□

No.20 No.25
No.6L No.10 No.15

Q 螺桿支撐座方型（固定側）安裝部精密度

Q 螺桿支撐座圓型（固定側）安裝部精密度
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螺桿支撐座概要
－與MISUMI滾珠螺桿的組合－

■螺桿支撐座固定側與支撐側的組合
種類 類型 固定側型式 頁次 支撐側型式 頁次

方形

標準型

BSW

P.569

BUN

P.570

BSWN BUNM

BSWR BUNR

經濟型

BSWE

P.575

BUN

BSWEM BUNM

BSWER BUNR

徑向軸承型
BSWZ

P.576
BUN

BSWZM BUNM

精巧型
BSQ

P.581
BUQ

P.582
BSQM BUQM

低床型
BSV

P.583
BUV

P.584
BSVM BUVM

附定位孔型
－

－
BUN

P.570
－ BUNM

附緩衝片型 BSWD P.579 BUND P.580

圓形

標準型

BRW

P.571

BUR

P.572

BRWN BURM

BRWR BURR

經濟型

BRWE P.577 BUR

－
－

BURM

－ BURR

徑向軸承型
BRWZ P.578 BUR

－ － BURM

Aφ0.01◎

A0.01
A

Dg
6

標準型

標準型

Dh
7

Aφ0.02◎

A0.03A

經濟型
徑向軸承型

經濟型
徑向軸承型



■選定步驟　請按照下列步驟選擇MISUMI的螺桿支撐座。

步驟① 　確認滾珠螺桿規格
請確認您手邊滾珠螺桿的規格。必須進行下列形狀的軸端加工。

精密滾珠螺桿 轉造滾珠螺桿

支撐側 固定側 支撐側 固定側

※精密、轉造螺桿支撐側的軸端尺寸一般皆相同。

軸環

緊固螺帽‧套件

軸承
扣環

緊固螺帽‧套件

軸環
軸承
扣環

MISUMI支撐座可與非MISUMI出品的普通滾珠螺桿組合使用。 步驟② 　選擇合適的螺桿支撐座
請確認您手邊滾珠螺桿的軸端加工尺寸，由下列對應表中選擇螺桿支撐座
●滾珠螺桿・螺桿支撐座對應表
滾珠
螺桿
軸徑

滾珠螺桿軸端加工尺寸 對應之螺桿支撐座 螺桿支撐座軸端組裝圖

支撐側（精密 ·轉造通用）精密滾珠螺桿固定側轉造滾珠螺桿固定側 支撐側 頁次 固定側 頁次 支撐側 精密滾珠螺桿固定側 轉造滾珠螺桿固定側

φ8

方形 BUN6 P.570方形 BSW6 P.569

圓形 BUR6 P.572圓形 BRW6 P.571

φ10
φ12

方形 BUN8 P.570方形 BSW8 P.569

圓形 BUR6 P.572圓形 BRW8 P.571

φ10
φ12
φ14
φ15

方形 BUN10 P.570方形 BSW10 P.569

圓形 BUR10 P.572圓形 BRW10 P.571

φ14
φ15
φ16
φ18

方形 BUN12 P.570方形 BSW12 P.569

圓形 BUR12 P.572圓形 BRW12 P.571

φ25
φ28
φ30
φ32

方形 BUN20 P.570方形 BSW20 P.569

圓形 BUR20 P.572圓形 BRW20 P.571

φ32
φ36

方形 BUN25 P.570方形 BSW25 P.569

圓形 BUR25 P.572 圓形 BRW25 P.571
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螺桿支撐座：給使用非MISUMI滾珠螺桿的客戶
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螺桿支撐座概要
NOTES FOR ASSEMBLING SUPPORT UNIT

螺桿支撐座安裝時的注意事項

螺桿支撐座的組裝
螺桿支撐座若組裝錯誤，有可能會造成壽命與精密度降低、無法發揮機械裝置的性能，須十分注意。
以下說明組裝時的順序與注意點。

1. 組裝前的準備
請選在沒有雜物及溼氣的地方進行組裝作業。也請盡量避免溫度上的變化。選一個乾淨的場所，在作業台上備齊需要的工具。

2. 軸、螺桿支撐座的檢查
確認軸表面及螺桿支撐座軸承內徑部位有無雜質及異物附著，並確認沒有毛邊及變形。有毛邊及變形時，請用油砥石等將其除去之後，再將
切削粉等完全清除。

3. 螺桿支撐座之軸的安裝
·備妥滾珠螺桿及螺桿支撐座。
·將螺桿支撐座插入滾珠螺桿固定側。
插入時的注意點
請筆直插入以免卡住。
另外，注意勿使油封翻起。
先塗抹潤滑油之後再插入軸，即可順暢地插入。

·滾珠螺桿軸的緊固螺帽為暫時緊固的狀態。
將軸承插入滾珠螺桿支撐側。以扣環固定。

·請盡可能地減低前端的震動。

4. 軸承緊固螺帽安裝時的注意事項
1將軸承緊固螺帽輕輕旋緊。
 請以建議緊固扭矩（參照表）的1/3來旋緊。
2 以V形固定塊支撐螺桿軸，將圖示的千分表貼於A或B處，一邊旋
轉螺桿軸一邊尋找指針振幅最大的位置。

3 如圖使用鎚子等工具，在前述的相對位置輕輕敲打軸承緊固螺帽，
讓指針的振幅變小。

4 將表中的建議緊固扭矩分為2～3次，重複進行3的步驟，再以規
定的扭矩進行正式緊固。

螺桿支撐座安裝時的注意事項
插入固定側螺桿支撐座時，有時可順暢插入，有時則須輕輕壓入（中間
嵌合）。
須輕輕壓入時，請勿將軸承傾斜著壓入，也不要敲打軸承內輪及螺桿
支撐座襯套外緣。軸與內輪之間有干涉的情況時，請使用符合內輪尺
寸的金屬零件，以沖壓機或千斤頂靜靜地將它壓入。必須盡可能地緩
減施加於軸承的衝擊力。請注意不要讓螺桿軸彎曲。此外，若發生卡
住的情況時，請避免再強行插入。應立即拔出，修正軸部的膨脹後，
再重新組裝。

確認震動

測量移動量

確認扭矩

本體

台座

確認震動

軸環

緊固螺帽‧套件

請勿拆卸

轉造滾珠螺桿
插入軸環

A
B自由平面

觸針

V形固定塊

緊固滾珠螺桿，使螺桿支
撐座處於上浮狀態下輕輕
敲擊，避免軸承承受衝擊。

5. 支撐側軸承的安裝及精密度確認
·將台座靠往支撐側軸承，對齊軸心。
·讓台座來回移動，調整其動作至完全順暢。
·一邊確認各部位精密度，一邊將緊固螺栓正式固定。
·調整不穩定時，請重複進行前面的操作。

M 緊固螺帽
緊固扭矩（N · cm）

4 160
5 200
6 245
8 490

10 930

正確範例 錯誤範例

M 緊固螺帽
緊固扭矩（N · cm）

12 1370
15 2350
20 4700
25 8430

E參考值。

軸承種類 日系JIS5級角接觸軸承 JIS0級角接觸軸承 徑向軸承

Type BSW/BRW/BSV/BSWG/BSWD/BJS BSWE/BSQ/BRWE BSWZ/BRWZ

d 容許軸向荷重
（N）

基本動態額定荷重
（N） 軸承型式 容許軸向荷重

（N）
基本動態額定荷重

（N） 軸承型式 容許軸向荷重
（N）

基本動態額定荷重
（N） 軸承型式

6 1040 2670 70M6DF/P5 － － － 780 2190 606ZZ

8 1450 4400 70M8DF/P5 － － － 1300 3350 608ZZ

10 2730 6100 7000DF/P5 2730 6100 7000DF/一般型 2300 4550 6000ZZ

12 3040 6650 7001DF/P5 3040 6650 7001DF/一般型 2600 5100 6001ZZ

15 3370 7600 7002DF/P5 3370 7600 7002DF/一般型 2900 5600 6002ZZ

20 8260 17900 7204DF/P5 8260 17900 7204DF/一般型 8100 12800 6204ZZ

25 9960 20200 7205DF/P5 9960 20200 7205DF/一般型 － － －

Q各種軸承的性能

徑向振度和軸向振度分別代表軸承旋轉精密度的測量方法。
內輪的徑向振度（Kia）、外輪的徑向振度（Kea）、內輪的軸向振度（Sia）、外輪的軸向振度（Sea）皆不相同，詳情請洽詢服務窗口。

Q內輪 單位：μm

（摘錄自JISB1514）

No.軸承內徑 平面內平均內徑的尺寸公差 徑向振度 軸向振度

d rdmp Kia Sia

mm 5級 0級 5級 0級 5級 0級
以上 以下 上 下 上 下 最大 最大

2.5 10 0 －5 0 －8 4 10 7 －

10 18 0 －5 0 －8 4 10 7 －

18 30 0 －6 0 －10 4 13 8 －

Q外輪 單位：μm
No.軸承外徑 平面內平均外徑的尺寸公差 徑向振度 軸向振度

D rDmp Kea Sea

mm 5級 0級 5級 0級 5級 0級
以上 以下 上 下 上 下 最大 最大

6 18 0 －5 0 －8 5 15 8 －

18 30 0 －6 0 －9 6 15 8 －

30 50 0 －7 0 －11 7 20 8 －

50 80 0 －9 0 －13 8 25 10 －

Q各種軸承的精密度

※組裝時需要附屬品，因此請妥善保管！

Q附屬品的注意事項

附屬品明細〈固定側〉

軸承 扣環

附屬品的包裝狀態 附屬品明細〈支撐側〉

軸環 緊固螺帽
型式

E 與MISUMI的滾珠螺桿一起使用時，附
屬軸環將多出一個。

D±0.1L
V＋0.1

0   

Q附屬軸環尺寸 Q附屬緊固螺帽規格

＊ 8S、10S的油封內徑尺寸
比既有商品小。
請配合滾珠螺桿固定側尺寸
來使用。

No D V L

6 9.5 6 5

8S 10 8 5.5

8 11.5 8 5.5

10S 12 10 5.5

10□□ 14 10 5.5

12□□ 15 12 5.5

15□□ 20 15 10

20 25 20 11

25 31 25 14

No M 細螺紋 B ｍ d D F

6 6 M6＊0.75 5.5 M3 10 14.5 12

8□ 8 M8＊1.0 6.5 M3 13 17 14

10□□ 10 M10＊1.0 8 M4 16 20 17

12□□ 12 M12＊1.0 8 M4 17 22 19

15□□ 15 M15＊1.0 10 M4 21 25 22

20 20 M20＊1.0 13 M4 26 35 30

25 25 M25＊1.5 15 M5 33 43 35

d

F

DM

B

Cm

1.6

E 請將固定止迴螺絲插入套件後再鎖緊。
E銅墊片規格詳細請見 WP.1945
E調質S45C具有高耐久性。
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