
座
角

·

座
板
角架

骨
化
強

2939

座
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・架
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刊載商品 • 價格的最新訊息！
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住

ANGLE PLATES -ALUMINUM CASTING, DIMENSION FIXED TYPE-

角板座
－鋁鑄鐵　尺寸固定型－

ANGLE PLATES -HOLE TYPE SELECTABLE, HOLE POSITION FIXED TYPE-

角板座
－安裝孔形狀選擇　孔位置固定型－

Q特長：材質為鋁製，因此重量可減至最輕。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷H） － ❸A

AIKD60 － 60

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

q特長：長圓孔或攻牙孔等其他頁數中未規格化的組合也能自由選擇。

型式
❺A 角板座本體

A面・H面

❶Type ❷1A面
形狀選擇

❸2H面
形狀選擇 ❹Ｈ 長圓孔（形狀選擇XYZ） 鑽孔&定位孔（形狀選擇K） 攻牙孔（形狀選擇T）

W T T1 X F Y G X F Y G a h Y G

IK
BIK
MIK
AIK

X
（長圓孔X方向）

Y
（長圓孔Y方向）

K
（鑽孔&定位孔）

X
（長圓孔X方向）

Ｚ
（長圓孔Z方向）

K
（鑽孔&定位孔）

T
（攻牙孔）

100 50

100

15 14

33 － 40 40 35 － 45 40 － 65 45 40100 45 40 45 40 65

150 70 45 － 60 60 40 － 75 60 55 105 75 60100 40 40 45 40 65
200 120 45 50 95 70 50 50 110 70 75 145 110 70
250 120

18 15 45

50 125 90 50 50 140 90 75 185 140 90300 150
80

175
40 90

190
85

235 190
350 150 215 100 230 100 280 230 100
400 150 245 120 260 120 320 260 120

Type
A面形狀選擇 H面形狀選擇

M材質 S表面處理
參照下圖 參照下圖

IK
X
Y
K

X
FC250

底漆塗裝（灰色）
BIK Ｚ 染黑處理

MIK K 鍍無電解鎳

AIK T AC7A －

EFC250材質在切削面（H面・A面・W部側面）・孔加工部等皆無表面處理。
E關於FC250的染黑處理，鑄件表面可能會呈紅褐色。

A面（座面）

W部側面
（斜線部）

❺A

W±0.5

❹
H

⊥ 0.02/100  X

從下圖選擇
1A面形狀

從下圖選擇
2H面形狀

T

T 2－R5以下

2－R5以下

T1

X 6.3

6.3

6.3 25

25 6.3

2H面形狀選擇
X（長圓孔X方向） Z（長圓孔Z方向） K（鑽孔&定位孔） T（攻牙孔）

1A面形狀選擇
X（長圓孔X方向） Y（長圓孔Y方向） K（鑽孔&定位孔）

X

70
2－

11

2－15R5.5

R5.5

X F

70
4－

114－15

長圓孔：25

70

70
±

0.
02

70
±

0.
02

a±0.05

a±0.05

2－φ112－φ11
2－φ10H7

35 X

X F

2－φ10H7

4－φ11

25
25

1.6

25

1.6

A＝50,70時 X

2－
15

2－11

60

R5.5

A＝100以上時 4－11
X F

4－
15

60

R5.5

長圓孔：25

60

G
Y

4－
11

4－15

長圓孔：25

R5.5

70

G
Y

4－
30＊

4－11

長圓孔：25

R5.5

Y
G

4－φ11

2－φ10H7

70±0.02

h
±

0.
05

25

1.6

Y
G

4－M10
70

＊ 當H100時，
長圓孔直柱部
為15。

A＝50,70時

A＝100以上時

A＝50時 A＝70時

A＝100以上時

型式
－ ❺A

❶Type ❷A面選擇 ❸H面選擇 ❹Ｈ
IK Y K 150 － 100

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

Delivery
出貨日

日 出 貨7

Type 選擇孔穴加工 M材質

AIK
FB（無孔型）
D（鑽孔型）
K（鑽孔&定位孔型）

（W＝60） AC4C－T5
（W＝100） AC7A

A＝100以上時

Q孔加工選擇D（鑽孔型）

A＝70以下時

B B

2－d

X X F

T

❸A

T

Y
G

4－d

❷
H

W±0.5
B

T 1

4－d

X0.02/100

25 6.3

6.3

6.3

25

6.3

X

AIKD

Q孔加工選擇FB（無孔型）

Q角板座

Q角板座

2－R5以下

T

❸A

T

2－R5以下

6.3

6.3

❷
H

256.3

W±0.5

T 1X0.02/100

X

AIKFB

25 6.3

B

B
±

0.
02

B
±

0.
02

a±0.05 a±0.052－d
2－d 2－DH7

X X X F

T

❸A

T

Y
G

4－d

2－DH7

❷
H

W±0.5
B ±0.02

h
±

0.
05

2－DH7

T 1

4－d
1.6

1.6

1.6

6.3

6.3

25

6.3

X0.02/100

X

Q孔加工選擇K（鑽孔&定位孔型）

A＝60・70時A＝50時 A＝100以上時
AIKK 25 6.3

型式 ❸A W T T1❶Type ❷Ｈ

無孔型

AIKFB

60

60 60 10 10
70
80
90

100
50 100 15 14
60 60 10 10
100 100 15 14

150
70

100 15 14
100

200 120 100 15 14
250 120 100 18 15
300

150 100 18 15350
400

型式 ❸A
角板座本體 鑽孔

❶Type ❷Ｈ W T T1 d B X F Y G

鑽孔型

AIKD

60

60 60 10 10 6.5 35 30 －

25
25

70 30
80

35
30

90 35

100
50 100 15 14 11 70 35 － 45

4060 60 10 10 6.5 35 30 － 40
100 100 15 14 11 70 45 40 45

150
70

100 15 14 11 70
40 －

75 60
100 45 40

200 120 100 15 14 11 70 50 50 110 70
250 120 100 18 15 11 70 50 50 140 90
300

150 100 18 15 11 70 40 90
190 90

350 230 100
400 260 120

E若圖面上無特別指示之處，就表示與AIKFB（無孔型）共通

型式 ❸A
角板座本體 鑽孔 定位孔

❶Type ❷Ｈ W T T1 d B X F Y G DH7 a h

鑽孔&定位孔型

AIKK

60

60 60 10 10 6.5 35 30 －

25
25

6 45

37.5
70 30 42.5
80

35
30 50

90 35 52.5

100
50 100 15 14 11 70 35 － 45

40
10 － 65

60 60 10 10 6.5 35 30 － 40 6 45 60
100 100 15 14 11 70 45 40 45 10 65 65

150
70

100 15 14 11 70
40 －

75 60 10
55

105
100 45 40 65

200 120 100 15 14 11 70 50 50 110 70 10 75 145
250 120 100 18 15 11 70 50 50 140 90 10 75 185
300

150 100 18 15 11 70 40 90
190 90

10 85
235

350 230 100 280
400 260 120 320

E若圖面上無特別指示之處，就表示與AIKFB（無孔型）共通

標準化加工品

標準化加工品

Delivery
出貨日

● 材質AC4C－75（W＝60）

日 出 貨3
● 材質AC7A（W＝100）

日 出 貨5

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

● 材質AC4C－75（W＝60） ● 材質AC7A（W＝100）

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～20 21～40 41～
出貨日 一般 ＋5日 交期另估


