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OFFSET HANDWHEELS

牽牛花狀手輪
TWO SPORK HANDWHEELS
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型式（Type · D）
AHTN80
SHLN100

AHTNAK200

Order
訂購範例

E不鏽鋼型的握柄為 P.2512的GRMS、鋼型的握柄為P.2512的GRMK、鋁型的握柄為P.2512的GRMAK。
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不鏽鋼型 鋼型 ·鋁型
（鑄件表面）

Q兩輪輻手輪

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨3

庫
存
品

隔日出貨

Type 手輪 握柄 握柄螺牙部

無握柄 固定握柄 旋轉握柄 M材質 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質 S表面處理

SHLNN － SHLN SCS22（相當於SUS316） 噴砂 SUS304 電解研磨 SUS304 電解研磨

－ AHTN AHTNK FC200 鍍鉻 SS400 鍍鉻

SS400 鍍鉻－ － AHTNAK
AC4B 噴砂＋拋光研磨 A2024 噴砂

－ AHTNA －

Q 鋼 AHTN · AHTNK  鋁 AHTNA · AHTNAK
型式

H A S d L
M

B
G

P
參考質量（g）

Type D 鋼 鋁合金 固定 旋轉 鋼 鋁合金

鋼固定握柄
AHTN
鋼旋轉握柄
AHTNK
鋁固定握柄
AHTNA
鋁旋轉握柄
AHTNAK

80 36 14

15

24 24
5

8

13 38.5 49
28 370 138

100 39 15 30
28

37 575 215

125 40 16 33
6 16 48.5 55

46.5 895 310

140 44 17
16

35 30 52.5 1095 380

160 46 18 37 32 8 20 62.5 70.7 62.5 1460 485

200 59.5 24 19 43 41 10 10 25 77.5 87.3 81 2890 890

Q 不鏽鋼 SHLNN · SHLN
型式

H A S d L M B G P
參考質量（g）

Type D 有握柄 無握柄

無握柄

SHLNN
旋轉握柄

SHLN

80 22 6.5 7 20 11.7 5 10 45 35.6 425 400
100 27 7.5 8.7 25 14.6

6 13 57
43.5 605 550

125 32 8 10.9 31 18.3 54.7 755 700
140 36 9 12.2 35 20.5

8 16 68
62.5 935 880

160 40 9 14 40 23.4 71.5 1300 1200
200 50 11.3 17.4 50 32 10 20 80 90 2180 2000

CADCAD 2D
3D

型式（❶Type ·❷D） － ❸d/d1/W/d2

（無孔） AHLN160
AHLNF80 － 10

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q牽牛花狀手輪 內徑軸孔形狀
Type 手輪 握柄 握柄螺牙部 附屬螺栓

固定握柄 旋轉握柄 無握柄 M材質 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質 S表面處理

無孔
AHLN AHLNK AHLN－R FC200 鍍鉻 SS400 鍍鉻

SS400 鍍鉻
－ －

AHLNA AHLNAK － AC4B 噴砂 A2024 噴砂
H8孔＋攻牙孔 AHLNM AHLNKM －

FC200 鍍鉻 SS400 鍍鉻H8孔＋鍵槽＋攻牙孔 AHLNKC AHLNKCK －
方孔 AHLNW AHLNKW －

開縫
－ AHLND － AC4B 噴砂 A2024 噴砂 構造用

合金鋼 三價鉻酸鹽－ AHLNF － FCD500 鍍鉻 SS400 鍍鉻
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E鍵槽的詳細尺寸請參照下列追加工。

❸

❸ ❸

❸

 如對防鏽有要求，請優先選擇SCS22材質的產品。防鏽方法請參照DP.3049～3050。

型式

H A D1 L S
M

B
G

P

H8孔＋
攻牙孔

H8孔＋鍵槽
＋攻牙孔

方孔 開縫
內六角螺栓 參考質量

（g）
M1

（粗螺紋）

AHLND
參考緊固
扭矩

（N · m）

AHLNF
參考緊固
扭矩

（N · m）❶Type ❷D 鋼 鋁合金 固定 旋轉 ❸
d

M1

（粗螺紋）
❸
d1

b t ❸W選擇
❸
d2

S1 X Y R
（半徑） d3 鋼 鋁合金

無孔

AHLN
AHLNA
AHLNK
AHLNAK

無孔 ·無握柄

AHLN－R
H8孔＋攻牙孔
AHLNM
AHLNKM

H8孔＋鍵槽＋攻牙孔
AHLNKC
AHLNKCK
開縫

AHLNF
AHLND

方孔

AHLNW
AHLNKW

80 36 14 24 24

15
5

8

13 38.5 49
28 10

5

10 3 1.4 10
＊10

12

9 8 8.5 4.5 4 3 3 380 160
12

100 39 16 30
28

37
12 12 4 1.8 12

10
10 9

9.5 5.5 5
5 5 600 250＊12

125 40 17 33
6 16 48.5 55

46.5
12

13 8 6 6 900 345＊15
140 44 18 35 30

16
53.5 15

6

15 5 2.3
14

－ － － － － － － －

－

1100 425

160 46 18.5 37 32 8 20 62.5 70.7 62.5
16 16 5 2.3

16

14
15 10.5

12.5 6.5 6
10 1400 560

20

200 59.5 24 43 41
19 10

10
25 77.5 87.3

81
17

16
16.5 11 11 2800 1140

20
250 65.5 27 48 44 － 100 20 20 5 2.3 20 － － － － － － － 4900 －

E開縫型AHLNF僅對應加註＊號的尺寸。    E「H8孔＋鍵槽＋攻牙」的d1尺寸20與JIS規格尺寸不同。需要JIS規格時請指定「無孔型＋追加工KC18」。

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

D
出貨日

無孔 H8孔＋攻牙孔 H8孔＋鍵槽＋攻牙孔 方孔 開縫 無孔 ·無握柄
AHLN AHLNK AHLNA AHLNAK AHLNM AHLNKM AHLNKC AHLNKCK AHLNW AHLNKW AHLND AHLNF AHLN－R

80

3日 3日 3日 3日 3日 3日 3日

3日

3日 3日

3日 3日

3日

100 庫存品
125

3日
140 －

－160 3日200
250 － － － －
E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）     E表中無交期表示無販售此規格。

Alterations

H8孔（尺寸自由指定）＋攻牙孔加工 H8孔（尺寸自由指定）＋鍵槽＋攻牙孔加工 方孔加工（尺寸自由指定）

Code HC KC SC

Spec.

於輪軸中心做H8孔與2處固定螺絲用攻
牙孔加工。
HC＝指定單位1mm
指定方法  HC16

於輪軸中心做H8孔與鍵槽，以及
固定用攻牙孔加工。
KC＝選擇
指定方法   KC15

在輪軸中心做方孔加工。
SC＝指定單位1mm
指定方法  SC12

b

t  
  

0
＋

0.
1

KCH8

□
SC

部詳情

C45°

M

hKCH8

2－M

h

HC
H8

HC（H8）M（粗螺紋）
10～16 5
17～19 6
20～23 8

D HC（H8） h
80 10～15

6100 10～16
125 12～18
140 14～19 8160 14～20

200・250 16～23 10

D SC SC 公差 C
80・100 10～12 10～14 ＋0.1

0 0.5125 10～14
140・160 10～17 15～20 ＋0.15

0 1200・250 10～20

D KC（H8） M h
80 10・11・12

5
6100

125 12・14
140 14・15・16 8160

200・250 16・17・18 6 10

KC（H8） b t
尺寸 容許公差

10 3 ±0.0125 1.4
11・12 4

±0.0150
1.8

14～17 5 2.3
18 6 2.8

型式（❶Type ·❷D）－ ❸d/d1/W/d2 －（HC・KC・SC）
AHLNAK200 － SC20

E 可指定軸孔徑（H8），方孔徑。    E 僅適用於無孔型。

Alteration
追加工

日 出 貨7

Alterations

H8孔＋攻牙孔加工 H8孔＋鍵槽＋攻牙孔加工 方孔加工

Code HC KC SC

Spec.

於輪軸中心做H8孔與2處固定螺絲
用攻牙孔加工。
HC＝指定單位1mm
指定方法  HC16

於輪軸中心做H8孔與鍵槽，以及固定用攻牙孔加工。
KC＝選擇
指定方法   KC15

在輪軸中心做方孔加工。
SC＝指定單位1mm
指定方法  SC12

HC（H8）M（粗螺紋）
10～16 5
17～19 6
20～23 8

KC（H8）
b

t
尺寸 容許公差

10 3 ±0.0125 1.4
11・12 4

±0.0150
1.8

14～17 5 2.3
18 6 2.8

b

t  
  

0
＋

0.
1

KCH8

□
SC

部詳情

C45°

M

hKCH8

2－M

h

HC
H8

D HC（H8） h
80 10～15

6100 10～16
125 12～18
140 14～19 8160 14～20
200 16～23 10

D SC SC 公差 C
80・100 10～12 10～14 +0.1

0 0.5125 10～14
140・160 10～17 15～20 +0.15

0 1200 10～20

D KC（H8） M h
80 10・11・12

5
6100

125 12・14
140 14・15・16 8160
200 16・17・18 6 10

型式（Type · D） －（HC・KC・SC）
AHTN80
SHLN100

AHTNAK200

－
－
－

HC10
KC11
SC20

Alteration
追加工

日 出 貨7
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