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RATCHET CLAMPING LEVERS / QUICK LEVERS  

棘輪固定握柄/快速握柄

型式（❶Type ·❷M） － ❸L － ❹握柄顏色
CLRA5
CLCK6

－
－

25
40

－
－

B
B

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。
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■緊固力・握柄荷重相關圖表

握柄荷重（N）2 壓下握柄完成固定。1 決定握柄下壓的方向，
以固定旋鈕調整。

握柄荷重

緊固力

Q快速握柄
Example
使用範例 請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

Q荷重方向

最大荷重Fmax.

旋轉半徑R

最大緊固力Pmax.
30°30°

(c)(a)

(b)

·藉著改變「切換握柄」位置的方式，
可輕鬆改變棘輪結構的動作方向。

·固定後將「切換握柄」設定在（b）位
置，握柄可自由向兩邊旋轉，防止
因操作錯誤而鬆脫。

使用時 棘輪動作

（a）固定
將握柄向右旋轉以緊
固螺絲部。
（可隨意向左旋轉）

（b）維持固定狀態 握柄部可隨意向兩邊
旋轉。

（c）解除固定
將握柄向左旋轉以鬆
開螺絲部。
（可隨意向右旋轉）

Example
使用範例

型式 ❸L

選擇
❹握柄顏色 R H h D d

Fmax.
最大荷重
（N）

Pmax.
最大緊固力
（kN）

參考質量
（g）❶Type ❷M

CLRA

5 16 25

B（黑）
55 35 26 17 10

108 4.8 61
6 20 32 184 6.8 63
8 25 40

68 45 33 18 14
316 12.5 101

10 32 50 507 19.8 112

型式 ❸L
選擇

❹握柄顏色 （st） D d T S
參考質量
（g）❶Type ❷M

CLCK
5 30 40

B（黑）
2.6 16 14 12 4 122

6 40 50 2.6 19 16 14 4 136

8 50 60 2.6 24 20 17 5 170

緊固力
（N）

握柄荷重
（N）

1000 18
2000 36
3000 78

FLAT TENSION LEVERS / FLAT TENSION LEVERS WITH HEXAGON SOCKET HOLE

平面張力握柄/內六角平面張力握柄

型式（❶Type ·❷M） － ❸L

（外螺牙型）
（內螺牙型）
（附角度型）

LFTM8
LFTMF8
LFTMA8

－

－

30

32

型式（❶Type ·❷M） － ❸L － ❹R

（外螺牙型 · R尺寸固定）
（外螺牙型 · R尺寸指定）

（內螺牙型）

LFTMR8
LFTMRF8
LFTFRS8

－
－

30
30 － 110

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

1 若將握柄向上拉
起，鋸齒咬合處就
會鬆開，解除固鎖。

旋轉半徑R

最大緊固力Pmax.
最大荷重Fmax.

Q荷重方向

Example
使用範例

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

型式 ❸L選擇
（僅限外螺牙型
可指定）

❹R
Lf H H1 h A B b D d

鋸齒
齒數

Fmax.
最大荷重
（N）

Pmax.
最大緊固力
（kN）

參考質量（g） 出貨日

❶Type ❷M 固定
指定單位 10mm
（僅限LFTMRF） 鋼 不鏽鋼 LFTMR LFTMRF LFTFRS

外螺牙型
LFTMR
LFTMRF
內螺牙型
LFTFRS

8 30 40 50 100  80～120 8 12 16 19 10 25 3 33 13 22 120 10 185 250

3日 5日 3日
10 30 40 50 60 130 100～150 11 13.5 17.5 22 12 30 5 41 19 26 180 16 340 400

12 30 40 50 60 130 100～150 11 13.5 17.5 22 12 30 5 41 19 26 300 23 350 400

16 40 50 60 150 120～180 14 17 22 28 14 35 5 45 23 36 660 43 580 680

型式 ❸L選擇
（僅限外螺牙型可指定） Lf R H H1 h A B D d 鋸齒

齒數

Fmax.
最大荷重
（N）

Pmax.
最大緊固力
（kN）

參考質量（g） 出貨日

❶Type ❷M LFTM LFTMF LFTM LFTMF

外螺牙型
LFTM
內螺牙型
LFTMF

8 30 40 50 18 100 12 16 19 10 25 33 13 22 120 10 185 160

3日 3日
10 30 40 50 60 21 130 13.5 17.5 22 12 30 41 19 26 180 16 340 300
12 30 40 50 60 21 130 13.5 17.5 22 12 30 41 19 26 300 23 350 300
16 40 50 60 27 150 17 22 28 14 35 45 23 36 660 43 580 450

型式 ❸L
選擇

R H H1 h S A B D d 鋸齒
齒數

Fmax.
最大荷重
（N）

Pmax.
最大緊固力
（kN）

參考質量
（g）

出貨日

❶Type ❷M 32 40 50 63

附角度型
LFTMA

8 32 40 50 100 12.5 16.5 20.5 1.5 8 20 32 13.5 22 120 10 155 庫存品

3日 3日

－
10 32 40 50 63 120 15 19 24.5 2 10 25 36 16 26 180 16 250 3日

3日12 40 50 63 130 16 20.5 26.5 2 12 30 40 19 26 300 23 350 －
16 40 50 63 145 20 25 31.5 2 12 32 45 23 36 660 43 520 －

E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）    E表中無交期表示無販售此規格。

Q棘輪固定握柄

M材質 S表面處理
1握柄 鋅壓鑄件 靜電塗裝
2附齒輪螺絲 S45C 染黑處理
3凸輪 SCM435 染黑處理
4鋼珠 SUJ2 鍍鎳 
5彈簧 SWPA 回火處理・防鏽塗料
6蓋 SPCC 染黑處理
7螺絲 S10C 染黑處理
8切換握柄 SPCC 染黑處理
9螺絲 S10C 染黑處理

CLRA

12

3
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8
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12°
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L

E＊的內六角孔可用來暫時固定。
CADCAD 2D

3D

Q快速握柄 CLCK
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解除固定時

固定時

(s
t)

(2
9.

5)

180°
1

2

3
4

5❷M ❸
L

M材質 S表面處理
1握柄部 鋅壓鑄件 靜電塗裝
2螺牙部 SS400 鍍無電解鎳
3墊圈 S45C 鍍無電解鎳
4止推墊圈 聚醯胺（黑） －
5固定旋鈕 S45C 鍍無電解鎳CADCAD 2D

3D

Q平面張力握柄
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❷M

標準外螺牙

LFTM

附角度外螺牙

LFTMA

標準內螺牙

LFTMF

Type 形狀
把手・螺牙

握柄部
M材質 S表面處理

LFTM
標準型

外螺牙型
S45C 染黑處理

（黑）
酚醛樹脂
（黑）LFTMF 內螺牙型

LFTMA 附角度型 外螺牙型 SUM22L

CADCAD 2D
3D

交期縮短

庫
存
品

隔日出貨

Delivery
出貨日

●   色 型式

日 出 貨3
●   色 型式

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

2 將鬆開的握柄旋轉
至任意位置。

3 放開握柄後彈簧力
會使鋸齒咬合，再
次固鎖。

庫
存
品

隔日出貨

Q內六角平面張力握柄 Type R尺寸 形狀
本體・握柄 握柄部

M材質 S表面處理 M材質 S表面處理
LFTMR

R尺寸固定
外螺牙型 S45C 陽離子塗裝（黑） 酚醛樹脂（黑） －

LFTFRS 內螺牙型 SUS303 － SUS304 電解研磨
LFTMRF R尺寸指定 外螺牙型 S45C 陽離子塗裝（黑） 酚醛樹脂（黑） －

2h

D
d

R

A
HH 1

B

b

Lf

❷M

❷M

❸
L

R尺寸固定外螺牙
LFTMR
R尺寸指定外螺牙

LFTMRF

R尺寸固定內螺牙
LFTFRS

Eb的內六角孔為產品加工時的孔，並非為安裝用孔。CADCAD 2D
3D

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS303材質的產品。 防鏽方法請參照DP.3049～3050。


