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LINEAR BUSHING AND HOUSING UNITS WITH DOWEL HOLES, WIDE BLOCK TYPE  -SINGLE / DOUBLE / LONG BUSHING LENGTH-

附定位孔襯套座組型
－加寬滑塊    標準/加長－

Order
訂購範例

Order
訂購範例

Q標準型

Type 使用線性襯套 支撐架
使用環境溫度

標準型 加長型 （WP.197） M材質 S表面處理

LHBBN LHBBWN LMU 鋁合金 白色陽極處理 －20～80℃

MISUMI原創

加長型
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MISUMI
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1/

2±
0.

02

深度l 2

C

kgf＝N×0.101972

dr
定位孔尺寸 基本額定荷重 靜態容許力矩

（N・m） 質量（g） 出貨日

P L2 C
C（動態）N Co（靜態）N

標準 加長 標準 加長 標準 加長 標準 加長 LHBBN LHBBWN

10

4 5 5

372 588 549 1100 － 7.24 92 180 3日

3日12 412 657 598 1200 － 10.9 102 205 庫存品

13 510 813 784 1570 － 11.6 120 240 3日

16 775 1230 1180 2350 － 19.7 220 400
庫存品 庫存品

20

5 6

882 1400 1370 2740 － 26.8 255 570

25
6

980 1560 1570 3140 － 43.4 600 1200

3日

3日

30 1570 2490 2740 5490 － 82.8 735 1480 庫存品

35 1670 2650 3140 6270 － 110 1100 2200

3日40
6 7 7

2160 3430 4020 8040 － 147 1590 3200

50 3820 6080 7940 15900 － 397 3340 6700

Q定位孔型的特色
・ 安裝面上設有定位孔，不需以襯套
座側面為基準來定位。（參照右側安
裝範例）
・ 可節省上覆板面的加工作業。

以金屬板端面
基準定位

使用定位孔定位

ー安裝範例ー
 既有型式 附定位孔型

dr
容許公差 L L1

h H （H1）（H2） W W1 W2 M d L A （B） N C
標準 加長 標準 加長 標準 加長

10
 0
－ 0.009

 0
－ 0.010

35 68 21 46 13 26 21
8

40 28 6

M5 4.3
12

15.5
0.4

7.5 5
12 36 70

26 50 15
28 24 42 30.5 5.75 17.5

7
4

13 39 75 30 24.5 44 33 5.5 19
0.85

5.5
16 44 85 34 60 19 38.5 32.5 9 50 36

7
19.8 6.5 6

20
 0
－ 0.010

 0
－ 0.012

50 96 40 70 21 41 35 11 54 40 M6 5.2 21 0.5 7.5 6
25 67 130 50 100 26 51.5 42 12 76 54 11

M8 7 18
36 1 4.5 9.5

30 72 140 58 110 30 59.5 49 15 78 58
10

39.9 0.75 5.5 10.5
35

 0
－ 0.012

 0
－ 0.015

80 155 60 120 34 68 54 18 90 70 53
1.5

6 14
40 90 175 60 140 40 78 62 20 102 80

11 M10 8.7 25
61

5.5
16

50 110 215 80 160 52 102 80 25 122 100 81 22

E 使用上的注意事項請參照WP.195。E 定位孔內部無陽極處理。E交貨時已塗上防鏽油。
E 僅dr50的a部有附加工用定位孔。E 基準面為型號貼紙的另一面。E 定位銷建議使用P.1978的MS・MSC。

Q特長：MISUMI原創商品。與標準型相比，附定位孔型縮短了裝置的組裝時間，提高了位置再現性。 Q特長：與標準型相比，附固定把手型為可調整工件位置的規格。

LINEAR BUSHING HOUSING UNITS WITH CLAMP LEVER -WIDE BLOCK TYPE-

附固定把手襯套座組
－加寬滑塊標準/加長    右把手/左把手型－

庫
存
品

隔日出貨

Q右把手標準型

Type 使用線性
襯套

支撐架 軸環・螺牙部
使用固定把手
（WP.2502）

把手部 把手螺牙部 螺帽
使用環境
溫度右把手型 左把手型

M材質 S表面處理 M材質 M材質 S表面處理 M材質 M材質
標準 加長 標準 加長 （WP.197）

LHBBC LHBBWC LHBLC LHBLWC LMU 鋁合金 白色陽極
處理

相當於
SUS304 CLFSC 鋅壓

鑄件 烤漆 相當於
SUS303

不鏽鋼
（SUS）

－20～
80℃

MISUMI原創

右把手型

左把手型

型式 L L1 L2

h H （H1）（H2）W W1 W2 M1 M2 d L（A）（B）（G） J K P N
＊

Q
＊ C C1Type dr 容許公差

標準加長標準加長標準加長
標準 加長

LHBBC
LHBLC
LHBBWC
LHBLWC

16 0
－0.009

0
－0.010 59 100 34 60 21 21 19 38.5 32.5 9 50 36

7
M5

M4
4.3

12
19.8 0.85 36.7 30

30

11 6.5 57.5 6

1.5
20

0
－0.010

0
－0.012

69 111 40 70 24 23 21 41 35 11 54 40 M6 5.2 21 0.5 34.7 34 11.5 7.5 63 6

25 85 148 50 100 26.5 27 26 51.5 42 12 76 54 11
M8 M5 7 18

36 1 33.7 42.5
13.5

4.5 83 9.5

30 90 158 58 110 25 27 30 59.5 49 15 78 58 10 39.9 0.75 32.7 49 5.5 88 10.5

＊僅限加長型

Q使用上的注意
・ 安裝時先轉鬆把手，到螺帽不會干涉導桿的位置之後，再插入導桿。
・ 請避免在未插入導桿的情況下使用（空鎖）。可能會導致變形而產生
無法使用的狀況。
・ 建議作為暫時固定裝置使用。
請勿當做安全固定裝置使用。

Example
使用範例

附固定把手
線性襯套
右把手型

附固定把手
線性襯套
左把手型

Q最大推力荷重的測定方法
將襯套座組內部的軸環按照上表的緊固扭矩鎖緊後，於測試
機台壓縮、導桿開始運作時的荷重即為最大推力荷重。
＊測定有潤滑油時的最大推力荷重。

壓縮
測試機台

軸環
導桿

kgf＝N×0.101972

dr

最大推力荷重 N 基本額定荷重
質量（g） 出貨日

有
潤滑油

C（動態）N Co（靜態）N
緊固

扭矩 N・m 標準 加長 標準 加長 標準 加長 LHBBC LHBLC LHBBWC LHBLWC

16 250 1.5 775 1230 1180 2350 358 538
庫存品

3日 庫存品

3日
20 250 1.5 882 1400 1370 2740 420 725 庫存品

3日25 250 3 980 1560 1570 3140 865 1465
3日 3日

30 500 3 1570 2490 2740 5490 1039 1784

E使用上的注意事項請參照WP.195。E交貨時已塗上防鏽油。
EM1為貫穿孔，請注意勿讓螺栓干涉到襯套。E 基準面為型號貼紙的另一面。

E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）

Q加長型

Q左把手標準型

Q右把手加長型

Q左把手加長型
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02 H 2

（
B）

W
W1±0.2W2

A N

dr

l

J
K

（G）

A－MT6×1
（加長型）

把手螺牙部

2－C1

2－C
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P
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L1±0.2

L
L2±0.2

P
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A－MT6×1
（加長型）

N 4－M1

基準面
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W/2±0.02

HH1h ±
0.

02H 2

（
B）

W
W1±0.2 W2

A

dr

l

J
K

（G）

把手螺牙部

2－C1

2－C

加長

藉由旋轉固定把手，使內部螺帽緊固導
桿的構造。

標準

標準 加長

E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）

庫
存
品

隔日出貨橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

E可指定潤滑油，詳細請於P.196確認。

E可指定潤滑油，詳細請於P.196確認。

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～34 35～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～19 20～
出貨日 一般 交期另估

型式（Type · dr）
標準型
加長型

LHBBN10
LHBBWN20

型式（Type · dr）
LHBBC16

自動生成訂購型號
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋


