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2232提供客戶指定尺寸之CAD檔案
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋
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型式 － L

HFSP6－3030 － 300

Order
訂購範例 型式（❶Type ·❷No.） － ❸A － ❹B － ❺R

HFSMG6－3030 － A350 － B700 － R140

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

6系列
30・60
50・1008

Q特長：表面有銑面加工。線性導軌等也可以使用。

Q彎曲鋁擠型

Q特長：將HFS6－3030作彎曲加工

Type M材質 S表面處理
HFSP6 A6N01SS－T5

白色陽極處理GFSP6 相當於A6061SS－T6

E帶＊符號不可選擇開沉頭孔。

MILLED SURFACES AND CURVED ALUMINUM FRAMES

6系列鋁擠型
－平行銑面擠型架・彎曲鋁擠型－

型式
A

加工適用表
R140 R300 R500

B B B
Type No. 200～300 301～400 401～500 501～600 601～700 701～800 801～900 901～1000 400～500 501～600 601～700 701～800 801～900 901～1000 600～700 701～800 801～900

HFSMG 6－3030

200～300 ● ● ● ● ● ● ● ● － － － － － － － － －
301～400 ● ● ● ● ● ● ● ● － － － － － － － － －
401～500 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
501～600 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
601～700 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
701～800 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● －
801～900 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － －

901～1000 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
1001～1100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
1101～1200 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
1201～1300 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
1301～1400 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －
1401～1500 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － －

型式 L
指定單位0.5mm

擠型架
系列 T A

開攻牙孔（請參照P.2295～2296）
攻牙形狀

HFSP6

3030

100～3000

HFS6

29.2 30

M8
深度24

6030 29.2 60
3060 59.2 30
9030 29.2 90
3090＊ 89.2 30
5050 49.2 50
10050 49.2 100
50100＊ 99.2 50
100100＊ 99.2 100
6060 59.2 60
9060 59.2 90
6090＊ 89.2 60
606030 59.2 60

GFSP6
3030

GFS6
29.2 30

6030 29.2 60
3060 59.2 30

M 材  質 A6N01SS－T5　
S 表面處理 白色陽極處理

30

❹
B
±

5

❸A±5

R

30

R＋15

R＋
15

❺R

R ：
90°±2°

：距離擠型架中心長度

E由於是在陽極處理之後才進行彎曲加工，所以彎曲部份有時會有變白的情況。
E R＝140時，擠型架彎曲部位的擠型架溝槽會變形，導致溝槽寬度變窄。
因此螺帽等原本可通過溝槽的零件會變得無法通過。

HFSMG6

8
16.5
30

1230
7

2

φ6.8
4－φ4.24－R2 23.2

23
.2

9

1.
6±

0.
2＊

8

7

16.5

銑面的溝槽部詳細尺寸

E 由於為擠型材質，
因此會產生扭曲。
建議固定於基準
面上使用。請參
照鋁擠型公差資料
（P.2195）。

L

扭曲

＊ 依擠型架外徑公差，
銑面溝槽部厚度為
上述公差，但T尺寸
公差為±0.1。

E銑面之溝槽部、A尺寸、T尺寸以外的詳細尺寸、形狀，請參照型式中不包含「P」的商品尺寸圖。
（（例）HFSP6－3030>參照圖HFS6－3030（P.2223））（部分商品僅刊載於網頁）

L±0.5

T±
0.

05

D

D

6.3

0.1　100
銑面

銑面
6.3

HFSP
GFSP

E銑面和切斷面
無陽極處理。

正方形型
HFSP6－3030

長方形型（橫向）
HFSP6－6030 HFSP6－9060

HFSP6－10050

長方形型（縱向）
HFSP6－3060 HFSP6－50100 GFSP6－3060

HFSP6－3090 HFSP6－6090
L型
HFSP6－606030

HFSP6－9030

GFSP6－6030

HFSP6－100100

HFSP6－5050 HFSP6－6060

GFSP6－3030

E 斷面為L形時，以底層為
裡面，選擇從左端面開始
的距離。

＊1  斷面為長方形（縱向）時，長邊方向超過60mm的擠型架無法做沉頭孔追加工。
＊2  斷面為L形時，長邊方向超過60mm的擠型架， 僅能在底層做沉頭孔追加工。

沉頭孔加工方向 扳手孔加工方向

＊1 ＊2 

可於指定位置做開孔追加工。
Alteration
追加工

Alterations 沉頭孔追加工 扳手孔追加工

Code Ｚ
選擇 XA XB XC XD XE D

選擇 AV BV CV DV EV
Spec. Ｚ d d1 從左端面開始的距離mm D 從左端面開始的距離mm

孔尺寸 孔位置的指定 6 6.5 11 7～（L－7） 8 7～（L－7）8 9 14

d1

150
XD120

XC80
XB45

XA20

d1

Z6

d1d
d1d

Order
訂購範例

HFSP6
HFSP6
HFSP6

－
－
－

606030
3030
3030

－
－
－

150
2000
800

－
－
－

Z6
D8
LTP

－
－

XA20
AV100
－
－

XB45
BV120
－
－

XC80
CV1000

－
－

XD120
DV1880－EV1900

● 擠型架用的螺帽請使用P.2276～2282
的鋁擠型用螺帽。

連結零件 其他
角撐架 接合 螺帽 擠型架端蓋 追加工
P.2233
～

P.2244

P.2289
～

P.2292

P.2276
～

P.2282

P.2283
～

P.2284

P.2295
～

P.2300

6系列
8 30

緊固零件 其他

角撐架 接合 螺帽 擠型架
端蓋 追加工

P.2233
～

P.2244

P.2289
～

P.2292

P.2276
～

P.2282

P.2283
～

P.2284

P.2295
～

P.2300

E 開攻牙孔追加工的詳情請參照
P.2295～2296。

Spec.

E 當攻牙與D孔或M孔・S孔・
扳手孔重複指定時，攻牙
深度為到D孔或M孔・S孔・
扳手孔的距離。

在中心孔做攻牙追加工
攻牙形狀為M12深度36
LTP：左端面攻牙
RTP：下端面攻牙
TPW：兩端面攻牙
例 LTP

在指定方向開D孔
可連接單接合。
LDH、RDH： 在擠型架左（下）從水

平方向開D孔
例 LDH

LDV、RDV： 在擠型架左（下）從垂直
（右）方向開孔

例 RDV

在指定方向開M孔
可連接中心接合（參照P.2289）。
LMH、RMH： 在擠型架左（下）從水

平方向開M孔
例 LMH

LMV、RMV： 在擠型架左（下）從垂直
（右）方向開孔

例 RMV

在指定方向開S孔
可連接預裝雙接合。
LSH、RSH： 在擠型架左（下）從水

平方向開S孔
例 LSH

LSV、RSV： 在擠型架左（下）從垂直
（右）方向開孔

例 RSV

LCH、RCH： 在擠型架左（下）
從水平方向
開扳手孔

例 RCH

       
LCV、RCV： 在擠型架左（下）從垂直（右）方向開扳手孔

例 LCV

LCP、RCP： 在擠型架左（下）從水平垂直（右）開扳手孔

例 LCP

Alterations 攻牙（參照P.2295～2296） D孔（參照P.2293） M孔（參照P.2293） S孔（參照P.2293） 扳手孔（參照P.2293～2294）
Code LTP RTP TPW LDH LDV RDH RDV LMH LMV RMH RMV LSH LSV RSH RSV LCH LCV LCP RCH RCV RCP

攻牙
15 φ11.1

φ11.1

15

φ11.1

15

φ11.1

1
5

φ16.5
15 φ8

15 φ11.1 15 φ11.1
φ16.5

1
5

φ8

15 2－φ8

RDH
（RCH）

LDH
（LCH） RDV

（RCV）

LDV
（LCV）

RCP

LCP

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷No.）－ ❸A － ❹B － ❺R － （LTP・RTP・TPW…etc.）
HFSMG6－3030 － A400 － B500 － R140 － LTP－RCV

隱藏式接合（預裝雙接合）
零件的連接範例

型式 ❸A
指定單位1mm

❹B
指定單位1mm ❺R 系列 質量

kg/m
斷面積
mm2

斷面二次力矩mm4

❶Type ❷No. lx ly

HFSMG 6－3030 200～1500 200～1000
140
300
500

HFS6 0.90 333 2.83×104 2.83×104

Delivery
出貨日

日 出 貨7

Delivery
出貨日

日 出 貨5

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

E 指定攻牙追加工時，在鋁合金擠型架
外形圖的紅色圓圈部分進行加工。

E 指定攻牙追加工時，在鋁合金擠型架外形圖的紅色圓圈部分進行加工。
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E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估


