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提供客戶指定尺寸之CAD檔案
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CERAMICS RODS / TRANSPARENT RESIN RODS  

陶瓷棒材/透明樹脂棒材
  

Q具有良好絕緣性、耐磨耗性、耐熱性的陶瓷棒材。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L

CERAR6 － 200

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

M材質　 氧化鋁99.5

Q陶瓷棒材

❸L±0.5

❷
D

0
－

0.
15

6.3

型式 ❸L
❶Type ❷D 指定單位1mm

CERAR

3

30～300

4
5
6
8

10

Q氧化鋁99.5的特性值

E物理性值為材料參數的代表值（參考值）。

E 也備有墊圈 ·軸環型（DP.1896），定位銷用襯套（DP.1426）。

特性 單位 氧化鋁99.5
吸水率 ％ 0
體積密度 g/cm3 3.9
耐熱性 ℃ 1000～1200
壓縮強度 KN/cm2 363
彎曲強度 KN/cm2 49

線性熱膨脹係數 － 8.0×10－6

（25～700℃）

熱傳導率 W/（m ·℃） 31.4  （20℃）
16.0 （300℃）

體積固有電阻率 Ω · cm 1014＜ （20℃）
1014＜（300℃）

介電常數 1MHz 9.8
絕緣耐力 KV/mm 10

CADCAD 2D
3D

標準化加工品

E因為端面留有切斷痕跡，因此並非透明。

Q具有良好透明性、絕緣性的透明樹脂棒材。

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L

RDJA3 － 250

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q透明樹脂棒材

E特性值 請參照DP.2379 · 2380

❸L＋3
0

❷
D

0 
－

0.
2

6.3

E 壓克力是將鑄板切削加工成圓棒後，再做無心精
密加工而成

Type M材質 等級 顏色

RDJA 壓克力 標準
透明

RDJC PC板 標準

型式 ❸L
指定單位1mm❶Type ❷D

RDJA
（壓克力 ·標準）

RDJC
（PC板 ·標準）

3
10～2504

5
6

10～5008
10
12

10～600

13
15
16
18
20
25
30

Delivery
出貨日

橘色文字表示

新刊載

標準化加工品

CADCAD 2D
3D

RESIN RODS -EXTERIOR SURFACE UNFINISHED-

樹脂棒材外徑未加工
  

Q可使用在各種工業用途上的工程塑膠（POM）與MC尼龍的棒材。材料保持原樣，外徑未經研磨加工。

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L

RDJJS15 － 500

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Delivery
出貨日

Example
使用範例

型式 M材質 等級 顏色

RDJJS 工程塑膠
（POM） 標準

白色

RDJKS 黑色

RDJMS MC尼龍 標準 藍色

E外徑保持材料原樣。外徑加工品請參考P.2036。
E特性值請參照DP.2373 · 2374
EL尺寸固定為1000時，公差0～＋50.0。

QL尺寸公差

D L尺寸公差

10～50 0～＋3.0

60～200 0～＋10.0

QD尺寸公差
（MC尼龍）

D D尺寸公差

20～30 0～＋1.5

40～50 0～＋3.0

60～120 0～＋4.0

150～200 0～＋5.0

（上述以外的材質）
D D尺寸公差

10～30 0～＋1.5

40～70 0～＋3.0

80～150 0～＋5.0

180～200 0～＋7.0

QD的彎曲範圍
（MC尼龍）

D 彎曲

20～200 4.0以下

（上述以外的材質）
D 彎曲

10 5.0以下

15～200 3.0以下

型式 ❸L
指定單位1mm

出貨日

❶Type ❷D RDJJS RDJKS RDJMS

RDJJS
RDJKS
RDJMS

10

20～1000

3日

7日

7日
15
20

3日

25
30
40
50
60
70
80
90

100
120

5日 5日
150
180
200

❸L

❷
D

·  外徑  用游標卡尺來測定端部的最大徑・最小徑。
·  彎曲  如圖所示將製品沿著L型角座放置，沿著外徑旋轉1次，

用直尺測定最大縫隙。

彎曲的測量部位

L型角座 圓棒材料

Q彎曲的檢查方法

工程塑膠（POM） 雖然加工性、滑動性、尺寸安定性極佳，但是耐熱和耐磨耗的部分比MC尼龍差。

MC尼龍 雖然機械強度和耐磨耗性較工程塑膠（POM）優異，但是吸水性高，所以尺寸安定性欠佳。
雖然加工性良好，但是黏性強，有可能會附著在刀具上。

Q材料特性

RDJMS RDJMS

CADCAD 2D
3D

標準化加工品

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量

數　量 1～100 101～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨7

日 出 貨3

追加規格
以紅字表示

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
E 超過訂購時間16:00，以下一個營業日開始計算。

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～20 21～50 51～100 101～
出貨日 一般 ＋2日 ＋5日 交期另估

● RDJJS · RDJMS

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
E 超過訂購時間16:00，以下一個營業日開始計算。

● RDJKS

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
E 超過訂購時間16:00，以下一個營業日開始計算。

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～20 21～100 101～
出貨日 一般 ＋2日 交期另估

橘色文字表示

新刊載


