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BRACKET FOR STANDS  -SIDE MOUNTING TYPE-

支撐座
－側面安裝型/側面安裝 附定位孔型－

Q特長：最適合安裝在輸送帶側面。

型式
A B L T F G K h H E d d1 Z MA W 附屬螺栓 PH7

Type DH7 公差

側面安裝

CLTB
CLTM
CLTBM
CLTAM
CLTS

側面安裝
附定位孔

CLPK
CLPM

10 ＋0.015
0 40

35 32 10
30

18
4.4 15 10.5 20 5 8 4.5 M4

2

M4－15 2 pcs

－ －
12

＋0.018
0

44 34 5.5 14 11.5 22 5.5 9 5.5 M5 M5－15 2 pcs

15
50 40 38 12 38 20 6.6 18 12.5 25 6.6 11 6.5 M6

M6－15 2 pcs

16 M6－15 2 pcs

20

＋0.021
0

65 45 45
12

50 25 6.6 22 15 30
6.6 11 6.5 M6

2

M6－20 2 pcs 6 ＋0.012
0

25 80
60

53 60
36 9

27 18 35 M6－25 2 pcs
8 ＋0.015

0
30 90 60 15 70 30 21 45 9 14 9 M8 M8－35 2 pcs

35

＋0.025
0

105
80

68
15

80
40 11

35 24 50 9 14 9 M8

3

M8－40 2 pcs

10 ＋0.015
040 115 76 90 38 27 60

11 17.5 11 M10
M10－45 2 pcs

50 135 100 87 18 105 50 14 43 33 70 M10－50 2 pcs

EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。E配合軸的公差建議為g6、f8。支撐柱請參照P.1808・1909。此外在固鎖時建議使用長扳手。
ECLTS僅適用至D＝30。此外，CLPK・CLPM適用於D＝20以上。XCLTBM無D＝16。

Order
訂購範例

型式（Type · D）
CLTB35

Q側面安裝型 E 附屬品：染黑處理、黑色陽極
處理商品附CB（P.1912）、其餘
商品附SCB的螺栓（P.1914）。

＊±0.01公差僅通用於定位孔的孔距公差，不適用於鑽孔。

Type
M材質 S表面處理

A附屬品

側面安裝 側面安裝附定位孔 側面安裝型 側面安裝附定位孔

CLTB CLPK 一般構
造用鋼

染黑處理 內六角螺栓 內六角螺栓定位銷

CLTM CLPM 鍍無電解鎳 內六角螺栓（不鏽鋼）內六角螺栓（不鏽鋼）定位銷
CLTBM －

鋁合金
黑色陽極處理 內六角螺栓

－CLTAM － 白色陽極處理 內六角螺栓
（不鏽鋼）CLTS － SUS304 －

25 6.3 1.6

FA

G
B

4－K
hH ±0.1

2－d

E

W

2－MA

H7

1.6
D T

L

6.3

0.05 A// AC1

d1沉頭孔深度Z

側面安裝型

Example
使用範例

支撐柱

支撐座
CLTB

標準化加工品

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

Q側面安裝附定位孔型

側面安裝附定位孔

C1G/2 G/2

F/
2 ±

0.
01
＊

0.05 B

G
B

2－PH7

A

4ーK
hH ±0.1

2－d

E

W

2ーMA

H7

1.6

D T
L

6.3

0.05 A//
A

d1沉頭孔深度Z

F

B

BRACKET FOR STANDS  -CASTING SIDE MOUNTING TYPE /  SIDE MOUNTING SLOT HOLE TYPE-

支撐座
－側面安裝鑄造型 ·側面安裝鑄造 附定位孔型/側面安裝長圓孔型－

Q特長：精密鑄造，與一般產品相比，經濟實惠。

Order
訂購範例

型式（Type · D）
（側面安裝鑄造型）
（側面安裝長圓孔型）

CLTBD20
CLNB25

Q側面安裝鑄造型

Q 側面安裝鑄造附定位孔型

側面安裝鑄造附
定位孔

A
0.05 A//

0.05 B B

hH ±0.1

2－d

E

W

2－MA

H7

1.6

D 6.3

d1沉頭孔深度Z

＊T

2

＊L

2－PH7

J沉頭孔深度（2）

G/2 G/2

F/
2±

0.
01
＊

G
＊B

A

4－K

F

側面安裝鑄造型

6.3 1.6

0.05 A//
A

FA

G
＊B

4－K hH ±0.1

2－d

E

2

2－MA

H7

1.6

D
＊L

6.3

d1沉頭孔深度Z

J沉頭孔深度（2）

＊T

W

＊ F/2部位的±0.01僅適用於定位孔的孔距公差，
不適用於鑽孔。
＊B部為了外形美觀而做切削。
＊L、T部有約2度的拔模角度。
E 染黑處理、 磷酸鹽皮膜處理、 鍍無電解鎳均
附上防鏽油。

E 附屬品：染黑處理或磷酸鹽皮膜商品附CB、
鍍無電解鎳商品附SCB的螺栓。
附定位孔型有附定位銷。

Type

M材質 S表面處理

A附屬品

側面安裝
鑄造型

側面安裝鑄造
附定位孔

側面安裝
鑄造型

側面安裝鑄造
附定位孔

CLTBD CLPBD
FCD450

染黑處理
或磷酸鹽皮膜

內六角螺栓
內六角螺栓
定位銷

CLTMD CLPMD 鍍無電解鎳
內六角螺栓
（不鏽鋼）

內六角螺栓（不鏽鋼）
定位銷

Q附屬品定位銷

DH7 附屬品定位銷
20 MSTM6－20
25 MSTM8－2030

Q鑄造品的公差
　 A尺寸、B尺寸、L尺寸、E尺寸、

T尺寸為鑄造公差。
JIS B0403鑄造公差等級CT12
以上 以下 公差

10 16 ±2.2
17 25 ±2.3
26 40 ±2.5
41 63 ±2.8
64 100 ±3.0

101 160 ±3.5

型式
A B L T F G K J h H E d d1 Z MA W

附定位孔

附屬螺栓
PH7

容許
公差Type DH7

CLTBD
CLTMD

附定位孔

CLPBD
CLPMD

20
＋ 0.021

0

65 45 45
12

50 25 6.6 13 22 15 30
6.6 11 6.5 M6

2

6 ＋0.012
0 M6－20 2 pcs

25 80
60

53 60
36 9 18

27 18 35
8 ＋0.015

0
M6－25 2 pcs

30 90 60

15

70 30 21 45
9 14 9 M8

M8－35 2 pcs

35
＋ 0.025

0

105
80

68 80
40 11 20

35 24 50

3 － －
M8－40 2 pcs

40 115 76 90 38 27 60
11 17.5 11 M10

M10－45 2 pcs

50 135 100 87 18 105 50 14 24 43 33 70 M10－50 2 pcs

EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。    E配合軸的公差建議為g6、f8。支撐柱請參照P.1808・1909。此外在固鎖時建議使用長扳手。  ECLPBD、CLPMD型D≦30。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

Delivery
出貨日

標準化加工品

Q側面安裝長圓孔型 25 6.3 1.6

0.05 A//
A

F
J

A

G

C14－K

B hH ±0.1

2－d

E W

2－MA

H7

1.6

D T
L

6.3

d1沉頭孔深度Z

E附屬品：CLNB附CB，其餘附SCB的螺栓。Type M材質 S表面處理 A附屬品

CLNB 一般
構造用鋼

染黑處理 內六角螺栓

CLNM 鍍無電解鎳
內六角螺栓
（不鏽鋼）CLNA 鋁合金 白色陽極處理

CLNS SUS304 －

型式
A B L T G F J K h H E d d1 Z MA W 附屬螺栓

Type DH7

CLNB（D20～30 · 40）
CLNM（D20～50）
CLNA（D20 · 25 · 50）
CLNS（D20 · 25）

20
＋0.021

0

65 45 45 12 25 47.5 5.5 6.6 22 15 30 6.6 11 6.5 M6 2 M6－20 2 pcs
25 80 60 53 12 36 57.5 7.5 9 27 18 35 6.6 11 6.5 M6 2 M6－25 2 pcs
30 90 60 60 15 36 67.5 7.5 9 30 21 45 9 14 9 M8 2 M8－35 2 pcs
35

＋0.025
0

105 80 68 15 40 77.5 9.5 11 35 24 50 9 14 9 M8 3 M8－40 2 pcs
40 115 80 76 15 40 87.5 9.5 11 38 27 60 11 17.5 11 M10 3 M10－45 2 pcs
50 135 100 87 18 50 102.5 12.5 14 43 33 70 11 17.5 11 M10 3 M10－50 2 pcs

EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。    E配合軸的公差建議為g6、f8。支撐柱請參照P.1808・1909。此外在固鎖時建議使用長扳手。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和
SUS304材質的產品。表面處理和防鏽方法請參照
DP.3048～3050。

標準化加工品

橘色文字表示

新刊載

Q附屬定位銷

DH7 附屬品定位銷
20 MSTM6－20
25

MSTM8－20
30
35

MSTM10－3040
50

D
出貨日

CLTB CLTM CLTBM CLTAM CLTS CLPK CLPM

10 3日 3日 3日 3日 3日 － －
12 3日 3日 3日 3日 3日 － －
15 3日 3日 3日 3日 3日 － －
16 5日 5日 － 3日 3日 － －
20 3日 3日 3日 3日 3日 3日 3日

25 3日 3日 3日 3日 3日 3日 3日

30 3日 3日 3日 3日 3日 3日 3日

35 5日 5日 3日 3日 － 5日 5日

40 5日 3日 3日 3日 － 5日 5日

50 5日 5日 3日 3日 － 5日 5日

E表中無交期表示無販售此規格。

庫
存
品

隔日出貨 交期縮短

●其他

日 出 貨3
●CLNB · CLNM

日 出 貨5
●CLTBD30

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

橘色文字表示

新刊載
交期縮短

P.6第3日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

● 5日

P.6第3日出貨

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和鋁合金材質的產品和不
鏽鋼產品。表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。


