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提供客戶指定尺寸之CAD檔案
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住

LOCATING BUSHINGS FOR INSPECTION -MALE SCREW TYPE WITH STEP-

檢查治具用襯套
－軸頸外螺牙錐形用型－

LOCATING BUSHINGS FOR INSPECTION -LONG CIRCLE TYPE-

檢查治具用襯套
－長圓孔型－ 橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

Q適用銷請參照 D P.1537（錐型）。

型式（❶Type ·❷材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺S － ❻M － ❼L － ❽L1 － ❾B － �T

KJBTW10 － P8.00 － S5 － M4 － L8 － 4 － B10 － T2

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～�選擇型式和數值後再行訂購。

 如對防銹有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理的產品。
表面處理和防銹方法請參照DP.3048～3050。

E1 壓入型的導入部（D）有多1～3mm（D－0.03
－0.05）。

E2 壁厚2mm以下{（D－P）/2≦2}時，R為0.5。
E3 S＝M時，S尺寸內徑會有痕跡。
E由於壓入型的內徑收縮大，孔加工時請注意（請參照P.1554內徑收縮資料）

①直柱型（圓型） ③附頭緣型（圓型）

④附頭緣型（定位止迴型）②直柱型（定位止迴型） E4

4 使用直柱定位止迴型時，內俓與定位孔之間的壁厚須在1mm以上{（D－P）/2≧3}。   KJBKW不可選擇D8、D10。

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷材質記號 ·❸D）－ ❹P －❺S－ ❻M － ❼L － ❽L1 － ❾B － �T －（FC · PKC · NC…etc.）
KJBW12 － P8.00 － S6 － M5 － L10 － 4 － B10 － FC

Alterations Code Spec.

溝槽追加工
（積存接著劑用） FC

做積存接著劑用的溝槽追加工。
E D≧P＋3: 僅適用於襯套壁厚為1.5mm以上時。
E 直柱型僅適用於L＋L1＋B≧10時、附頭緣
型僅適用於L＋L1＋B≧15時。

E 不可與追加INC并用

溝槽追加工
（防鬆脫） NC

做防鬆脫的溝槽追加工。
E D≧P＋3: 僅適用於襯套壁厚為1.5mm以上時。
E 直柱型僅適用於L＋L1＋B≧10時、附頭緣
型僅適用於L＋L1＋B≧15時。

E 不可與追加IFC并用

內徑R
倒角C

RN 將R做C倒角追加工（0.5以下）。

內徑R
直角

CRN
將R做直角。
E有時會有毛邊。
X不可與追加工TKC併用

D－
1

5

D－
1

3 2

RN

CRN

Alterations Code Spec.

追加表面處理
（染黑處理） STC

追加染黑處理
E 僅適用於材質SKS93。（鍍無電解鎳除外）

P尺寸
公差變更

PKC 將P尺寸公差變更為H7。

頭緣厚度
公差變更

TKC
頭緣厚度公差變更為±0.01。
E僅適用於附頭緣型
X不可與追加工CRN併用

平削
加工

HT
於襯套做平削追加工。
E僅適用於圓形
E頭緣部無平削

PK
C

TKC

0.5
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Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺W － ❻L － ❼T －（FC · NC…etc.）
KJBHSC20 － P15.00－ W12.00 － L20 － NC

Alterations Code Spec.

內徑R 倒角C

RN 將R做C倒角追加工（0.1以下）。

頭緣厚度
公差變更

TKC
頭緣厚度公差變更為±0.01。
E僅適用於附頭緣型

變更L尺寸公差

LKC 將L尺寸公差變更為
0
－0.05。

E僅適用於L≧19時

RN

TKC

LKC

Alterations Code Spec.

溝槽追加工（積存接著劑用）

FC

做積存接著劑用的溝槽追加工。
E D≧P＋3：僅適用於襯套壁厚為1.5mm以上
時。

E直柱型僅適用於L≧8時、附頭緣型僅適
用於L≧15時

E不可與追加INC並用。
溝槽追加工（防鬆脫）

NC

做防鬆脫的溝槽追加工。
E D≧P＋3：僅適用於襯套壁厚為1.5mm以上
時。

E 直柱型僅適用於L≧8時、附頭緣型僅適
用於L≧15時

E不可與追加IFC並用。

5

D－
1
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D－
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P, W H7
3.00 ＋0.010

0

3.01～  6.00 ＋0.012
0

6.01～10.00 ＋0.015
0

10.01～18.00 ＋0.018
0

18.01～27.00 ＋0.021
0

① 直柱型
（定位止迴型）

④ 附頭緣型
（一面平面型）

③ 附頭緣型
（定位止迴型）

φ4H7
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R D
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E1

E1 壁厚2mm以下{（D－P）/2≦2}時，R為0.5。

型式（❶Type ·❷材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺W － ❻L － ❼T

KJBSTC12 － P9.50 － W4.50 － L15 － T2

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❼選擇型式和數值後再行訂購。

Delivery
出貨日

日 出 貨5

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～100 101～
出貨日 一般 交期另估

 如對防銹有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。
防銹方法請參照DP.3049～3050。

標準化加工品 標準化加工品

S H7
3 ＋0.010

0

4～  6 ＋0.012
0

7～10 ＋0.015
0

11～18 ＋0.018
0

19 ＋0.021
0

D P6
8 ＋0.024

＋0.01510
12 ＋0.029

＋0.01816
20 ＋0.035

＋0.02225

圓型 定位止迴型

定位止迴型

一面平面型

Type

M材質 H硬度 S表面處理 固定方法 外徑公差
緣頭附柱直

①圓型 ②定位止迴 ③圓型 ④定位止迴
S＋0.03
＋0.01 SH7 S＋0.03

＋0.01 S＋0.03
＋0.01 SH7 S＋0.03

＋0.01 SH7

KJBW KJBHW KJBKW KJBTW KJBHTW KJBKTW KJBKHTW
相當於SKS93 50～60HRC －

一般 D 0
ー0.02

KJBPW KJBPHW － KJBPTW KJBPHTW － － 壓入 Dp6

KJBWM KJBHWM － － － － － 相當於SKS93 50～60HRC 鍍無電解鎳 一般 D 0
ー0.02

型式

❹P ❺
S（S≦Pー1） ❻M ❼L ❽L1 ❾B

僅限附頭緣

R
❶Type ·❷材質記號

❸D
�T

Ｈ
緣頭附柱直

圓形 定位止迴 圓形 定位止迴

S＋0.03
＋0.01 SH7 S＋0.03

＋0.01 S＋0.03
＋0.01 SH7 S＋0.03

＋0.01 SH7 指定單位0.01mm 指定單位1mm 選擇 指定單位1mm 指定單位1mm 指定單位1mm 選擇

KJBW KJBHW KJBKW KJBTW KJBHTW KJBKTW KJBKHTW
8  4.00～ 6.00 3～ 5 3 4 3～25

（L≦P×2.5）
3～25

（L＋L1≦S×2.5）
5～25

（M≦B≦M×3）

但是M3（D8）時
（M≦B≦M×2）

S＝M時
L1＋B≦M×3

2
3
5

D＋4

1.0

10  5.00～ 8.00 4～ 7 4 5 6

3～25
（L≦P×3）

3  4沒有R

3≦L1＜25－L
（L＋L1≦S×3）

2.0

KJBPW KJBPHW KJBPTW KJBPHTW
12  5.00～10.00 4～ 9 4 5 6 8 2.0

16  8.00～14.00 4～13 4 5 6 8 10 12 2.0

KJBWM KJBHWM
20 10.00～18.00 6～17 4 5 6 8 10 12 2.0

25 15.00～23.00 8～19 4 5 6 8 10 12 2.0

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～100 101～
出貨日 一般 交期另估

日 出 貨5

Type

M材質 H硬度
緣頭附柱直

①定位止迴 ②一面平面 ③定位止迴 ④一面平面
P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7 P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7 P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7 P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7

KJBSC KJBHSC KJBSCD KJBHSCD KJBSTC KJBHSTC KJBSTCD KJBHSTCD 相當於SKS93 50～60HRC

KJBSCS KJBHSCS KJBSCDS KJBHSCDS KJBSTCS KJBHSTCS ー ー SUS304 ー
KJBSCC KJBHSCC ー ー KJBSTCC KJBHSTCC KJBSTCDC KJBHSTCDC 45～50HRC

E2 使用直柱型時，定位孔與長圓孔之間的壁厚須在1mm以上（{（D－W）/2}－2≧1）。
E3 僅附頭緣型適用於D＝8。    E4 僅材質相當於SKS93直柱型適用於D＝30。

型式

❹P
指定單位0.01mm

❺W
指定單位0.01mm

❻L
指定單位1mm R

僅限附頭緣
❶Type ·❷材質記號

❸D ❼T
選擇 Ｈ

緣頭附柱直

定位止迴 一面平面 定位止迴 一面平面

P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7 P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7 P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7 P＋0.03
＋0.01 W＋0.03

＋0.01 PH7 WH7

KJBSC

KJBSCS

KJBSCC

KJBHSC

KJBHSCS

KJBHSCC

KJBSCD

KJBSCDS

KJBHSCD

KJBHSCDS

KJBSTC

KJBSTCS

KJBSTCC

KJBHSTC

KJBHSTCS

KJBHSTCC

KJBSTCD

KJBSTCDC

KJBHSTCD

KJBHSTCDC

8E3  4.00～ 6.00

P＞W
（W≧3.00）

（直柱）
5～ 20

（附頭緣）
10～ 20

2.0 

2　3　5

T≦L－2
D＋4

10  4.00～ 8.00 2.0 
12  4.00～10.00 2.0 
16  6.00～14.00 2.0 
20 10.00～18.00 2.0 
25 14.00～22.00 2.0 
30E4 20.00～27.00 2.0 － －

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

E1
R❹

P

φ4H7
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❸
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0
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② 直柱型
（一面平面型）
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Delivery
出貨日

日 出 貨5
Delivery
出貨日

日 出 貨5

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)


