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GUIDE PINS FOR INSPECTION COMPONENTS -STRAIGHT TYPE / STEPPED TYPE / HOLLOW EDGE TYPE-

公差測定銷
－直柱型 ·軸頸型 ·前端中空型－ 橘色文字表示

新刊載

Q特長：需對商品劃線以確認尺寸時使用。

直柱型

· D12～30    · D12L～20L

軸頸型

· D12～30 · D12L～20L

前端中空型

製品

治具本體

製品

治具本體

直柱

製品

治具本體

軸頸型 前端中空

Example
使用範例

E2 欲縮短握柄時，請使用追加工ZC（參照 DP.1552）。
E3 大頭型的圖面無特別記載的部分，與小頭型相同。

①直柱型 ②軸頸型 ③前端中空型
形狀 M材質E1 H硬度

Type 形狀 ·材質記號 Type 形狀 ·材質記號 Type

（P 0
－ 0.02）

KJP
（Pg6）
KJPG

KH
（S 0

－ 0.02）
KJP
（Sg6）
KJPG

KS － 標準型 相當於
SKS3 58HRC～

（P 0
－ 0.02）

KJP
（Pg6）
KJPG

KHE
（S 0

－ 0.02）
KJP
（Sg6）
KJPG

KSE
（Pg6）
KJPGKSC

前端
銳角型

相當於
SKS3 58HRC～

E1 L尺寸為51以上時，握柄材質採用S45C。

E 本製品的握柄部與銷有時會黏合在一起。遇熱或是受到極大外
力時有可能會脫落。

❸
D

❻L

❹
P

50

①直柱型（前端銳角型）
 小頭型: D＝12～30 大頭型: D＝12L～20LE3

E2

0.8
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10

❸
D

M5

3
30°

❻L

❹
P

50

壓紋（斜紋）

E2

②軸頸型（前端銳角型）
 小頭型: D＝12～30 大頭型: D＝12L～20LE3

0.8

G

10

❸
D

M5

❻L ❼B

C1※
30°

壓紋（斜紋）

3

50

❺
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－
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02

E2

③前端中空型（前端銳角型）

0.8
G

10

❸
D

❻L

P

❺
S

M5 壓紋（斜紋）

3

❼B

30
°

50 E2

②軸頸型（標準型）
 小頭型: D＝12～30 大頭型: D＝12L～20LE3

※S＝2時，C為0.5。
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大頭型: D＝12L～20LE3
①直柱型（標準型）
 小頭型: D＝12～30
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6.3 0.8
G

型式（❶Type ·❷形狀 ·材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺S － ❻L － ❼B

①直柱型 KJPKH20 － P16.00 － L100
②軸頸型 KJPKS16L － P20.20－ S6.8 － L10 － B10
③前端中空型 KJPGKSC16 － S4.5 － L10 － B5

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❼選擇型式和數值後再行訂購。
型式 ❹P

指定單位0.01mm
❻L

指定單位1mm❶Type ❷形狀 ·材質記號 ❸D

（P 0
－ 0.02）

KJP
（Pg6）
KJPG

KH
KHE

12   6.00～10.00

10～100
16 10.01～14.00

20 14.01～18.00

25 18.01～20.00
30 20.01～25.00

10～50
12L 12.00～20.00
16L 16.00～25.00
20L 20.00～30.00

①直柱型

型式 ❹P
指定單位0.01mm

❺S（P－4≧S）
指定單位0.1mm

❻L
指定單位1mm

❼B
指定單位1mm❶Type ❷形狀 ·材質記號 ❸D

（S 0
－ 0.02）

KJP
（Sg6）
KJPG

KS
KSE

12 6.00～10.00 2.0～  6.0

5～20

10～20
16 8.00～14.00 3.0～10.0

10～40

20 10.00～18.00 3.0～14.0

25 15.00～23.00 6.0～19.0
30 20.00～28.00 10.0～24.0

12L 12.00～20.00 3.0～16.0
16L 16.00～25.00 6.0～21.0
20L 20.00～30.00 10.0～26.0

②軸頸型

※1  前端中空型L尺寸較短時，可能干涉M5的螺牙下孔。
※2  需要指定前端中空型P尺寸時，請使用追加工PC。

型式 ❺S
指定單位0.1mm

❻L※1
指定單位1mm

❼B
指定單位1mm P※2

❶Type ❸D

KJPGKSC

12 2.0～  4.0

5～40

3～15 10

16 3.0～  6.0 3～30 12

20 6.0～10.0 5～30 16

25 8.0～14.0 5～35 20

30 12.0～19.0 5～35 25

③前端中空型

Alterations Code Spec.

5 φ4
鏈條追加工

CH
將防止遺失用的鏈條（長度600mm）加裝於
測具本體上。
E僅有鏈條單體時，請參照 D P.1559。

P尺寸刻印
KH

將壓紋部削平後刻印P尺寸。（文字為任意
方向。）
E與KF併用時，刻印於內側。

追加表面處理
（染黑處理） STC 追加染黑處理。

PC

P尺寸變更

PC

變更Ｐ尺寸。
E僅適用於前端中空型
E 壁厚請保留3mm以上。
（PC≧S＋6）
指定方法  PC13

D PC
指定單位1mm

12 8 ·   9
16 10 · 11
20 12～15
25 16～19
30 20～24

Alterations Code Spec.

PK
C變更P尺寸公差

PKC 將P尺寸公差變更為g6。
E僅適用於軸頸型

變更前端部

SST
將前端銳角型的前端部做三角形加工，使其
更為尖銳。
E僅適用於前端銳角型

指定文字刻印

MISUMI0034
KF

刻印英文字母或數字。
指定方法  KF－MISUMI0034
印字種類: 英文字母 ·數字 · .（句點）
E 刻印時不可使用連接號（ー）等上述以外的記號。
E 銷的方向相對於刻印文字為任意方向。
E與KH併用時，刻印於內側。

Z（握柄）
最多字數

小頭型 大頭型

30 10 5
40

12 10
50

E數字最多可連續記入8個。
E與其他選項併用時，請最後再輸入。

ZC

變更握柄長度

ZC 將握柄長度50變更為30、40。

Delivery
出貨日

日 出 貨5

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷形狀 ·材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺S － ❻L － ❼B －（CH · KH · PKC…etc.）
KJPKH16 －P10.1 － L12 － CH
KJPKHE12 －P7.02 － L80 － ZC30
KJPKSE16L －P20.00 － S12.1 － L15 － B20 － PKC

標準化加工品

刻印追加工（KH・KF）注意點

10mm

E 銷與壓紋部黏合在一起時，由於端部的壁厚
很薄，沒有削平10mm。

E2

❸
D

❹
P

❻L ❼B

❺S

50

E2

❸
D

❻L ❼B

❹
P
❺S

50

CADCAD 2D
3D

Delivery
出貨日

日 出 貨5


