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RACK GEARS -PRESSURE ANGLE 20°-

齒條　L尺寸指定型（單側端面加工品）
－壓力角20°  模數0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0－

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷模數 ·❸孔加工） － ❹L（全長）－ ❺孔位置（1）－ ❻孔位置（2）－ ❼孔位置（3）
孔位置指定型 RGEAML1.0Z

RGEAL2.0HT
－
－

450
300

－
－

A50
A100

－ B150 － C150

型式（❶Type ·❷模數 ·❸孔加工） － ❹L（全長）－ ❺（孔數） － ❻B（孔間距）
孔數指定型 LRGEA2.0ST － 1800 － K8 － B200

請依照選定步驟❶～❼選擇型式和數值後再行訂購。

Q特長：長度可任意指定。一端面可加工，使其能與其他齒條連結。

日 出 貨5Delivery
出貨日

Type
M材質 S表面處理

孔位置指定型 孔數指定型
RGEAL LRGEA 相當於S45C 染黑處理
RGEABL － 快削黃銅棒 －
RGEASL LRGEAS SUS304 －
RGEAML － MC尼龍 －

ERGEAML（MC尼龍）視使用環境的不同，會有伸縮的情況發生。

孔加工N：無孔加工

孔加工ST：側面攻牙

孔加工HT：背面攻牙

孔加工Z：側面沉頭孔

孔加工N：無孔加工

孔加工ST：側面攻牙

孔加工HT：背面攻牙

孔加工Z：側面沉頭孔

❼C❻B❺A

❼C❻B❺A

❼C❻B❺A

M深度M×1.5

d1鑽孔d2沉頭孔深度Z1

hH

W

h/
2

h/
2

M深度M×1.5

❹L

P/2

端面加工
Q孔位置指定型（孔數最大3個・L尺寸20～480） Q孔數指定型（B孔間距固定尺寸・L尺寸500～980/1980）

F= L－B×（K－1）
2

≧15

❻B
B×（K－1）F F

M深度M×1.5

d1鑽孔d2沉頭孔深度Z1

M深度M×1.5

❻B

❻B
B×（K－1）F F

❻B

❻B
B×（K－1）F F

❻B

W

H h
h/

2
h/

2

端面加工

P/2
❹L

E孔數最多能指定3個。 EA＋B＋C≦L－5

模數 P 容許公差

0.5～2.0 －0.1
－0.3

2.5・3.0 －0.1
－0.4

P/2
P

端面放大圖

模數
全長L

100以下 101～300 301～500 501～1000 1000～1980
0.5～1.5 54（76） 65（92） 72（101） 100（117） 99（139）
2.0～3.0 62（86） 73（102） 80（112） 91（128） 105（148）
E（ ）內為RGEASL・RGEAML・LRGEAS的數值。
E基本公差DP.1267

精密度：累積節距誤差（單位：μm）

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。
防鏽方法請參照DP.3049～3050。

Q孔位置指定型（孔數最大3個・L尺寸20～480）
型式 ❹全長L

指定單位1mm
❺❻❼孔位置ABC
指定單位1mm

P
（節距） W H h d1 d2 Z1

M
（粗螺紋）❶Type ❷模數 ❸孔加工

（相當於S45C）
RGEAL

1.0
N（無孔加工）

HT（背面攻牙）
ST（側面攻牙）
Z（側面沉頭孔）

20～480 5～475

3.1416 10 12 11 3.5 6.5 3.5 M3
1.5 4.7124 15 20 18.5 4.5 8 4.5 M4
2.0 6.2832 20 25 23 5.5 9.5 5.5 M5
2.5 7.8540 25 30 27.5 6.5 11 6.5 M6
3.0 9.4248 30 35 32 9.0 14 9 M8

（快削黃銅棒）
RGEABL

0.5
N 20～280 － 1.5708 3 9 8.5 － － － －

0.8 2.5133 4 10 9.2

（SUS304）
RGEASL

0.5
N 20～280 － 1.5708 3 9 8.5 － － － －

0.8 2.5133 4 10 9.2
1.0 N，HT，ST

20～480 5～475

3.1416 10 10 9 － － － M3
1.5 N（無孔加工）

HT（背面攻牙）
ST（側面攻牙）
Z（側面沉頭孔）

4.7124 15 15 13.5 4.5 8 4.5 M4
2.0 6.2832 20 20 18 5.5 9.5 5.5 M5
2.5 7.8540 25 25 22.5 6.5 11 6.5 M6
3.0 9.4248 30 30 27 9.0 14 9 M8

（MC尼龍）
RGEAML

0.5
N 20～280 － 1.5708 3 9 8.5 － － － －

0.8 2.5133 4 10 9.2
1.0 N，HT，ST，Z 20～480 5～475 3.1416 10 12 11 3.5 6.5 3.5 M3

型式 ❹全長L
指定單位1mm

❺K
（孔數）

❻B（孔間距）
指定單位1mm

P
（節距） W H h d1 d2 Z1

M
（粗螺紋）❶Type ❷模數 ❸孔加工

（相當於S45C）
LRGEA

1.0

N（無孔加工）
HT（背面攻牙）
ST（側面攻牙）
Z（側面沉頭孔）

500～980 2～6

50～500

3.1416 10 12 11 3.5 6.5 3.5 M3
1.5

500～1980 2～12

4.7124 15 20 18.5 5.5 9.5 5.5 M5
2.0 6.2832 20 25 23 6.5 11 6.5 M6
2.5 7.8540 25 30 27.5 9 14 9 M8
3.0 9.4248 30 35 32 11 17.5 11 M10

（SUS304）
LRGEAS

1.5

500～980 2～12

4.7124 15 15 13.5 5.5 9.5 5.5 M5
2.0 6.2832 20 20 18 6.5 11 6.5 M6
2.5 7.8540 25 25 22.5 9 14 9 M8
3.0 9.4248 30 30 27 11 17.5 11 M10

Q孔數指定型（B孔間距固定尺寸・L尺寸500～980/1980）

CADCAD 2D
3D

庫
存
品

隔日出貨

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

點擊3次即可立刻估價 • 訂購!
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋

ROUND RACK GEARS -PRESSURE ANGLE 20°-

圓齒條
－L尺寸固定・指定型　壓力角20°－

Q圓齒條

Example
使用範例

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷模數） － ❸No./L
L尺寸固定

L尺寸指定

RGMA1.0
RGMAL0.8

－
－

500
205

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

CADCAD 2D
3D

Type
M材質 S表面處理L尺寸固定 L尺寸指定

RGMA RGMAL 相當於S45C 染黑處理

RGMAS RGMASL SUS303 －

❸L Dh9

h 模數
No.・全長L

～100 101～300 301～500
0.5～1.5 54（76） 65（92） 72（101）
2.0～3.0 62（86） 73（102） 80（112）
E（ ）內為RGMAS・RGMASL的數值。
E基本公差DP.1267

精密度：累積節距誤差（單位：um）

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷模數）－ ❸No./L －（MC・WMC）
RGMA1.0 － 500 － MC5

Alterations 一端面內螺牙追加工 兩端面內螺牙追加工
Code MC WMC

Spec.

指定方法 MC5

模數 M選擇
0.5 3 4 5
0.8 3
1.0 4 5

1.5～3.0 4 5 6

指定方法 WMC5

模數 M選擇
0.5 3 4 5
0.8 3
1.0 4 5

1.5～3.0 4 5 6

M M

M×2 M×2M×2

M

QL尺寸固定型
型式

❸No.
有效齒數
（Z）

D
（h9） （L） h

❶Type ❷模數

RGMA
（相當於S45C）

RGMAS
（SUS303）

0.5 300 192
8 301.59

7.5
0.8 300 120 7.2

1.0
300 95

10
298.45

9
500 159 499.51

1.5
300 63

15
296.88

13.5
500 106 499.51

2.0
300 47

20
295.31

18
500 79 496.37

2.5
300 38

25
298.45

22.5
500 63 494.80

3.0
300 31

30
292.17

27
500 53 499.51

QL尺寸指定型
型式 ❸全長L

指定單位1mm
D

（h9） h
❶Type ❷模數

RGMAL
（相當於S45C）

RGMASL
（SUS303）

0.5
50～280 8

7.5
0.8 7.2
1.0

50～480

10 9
1.5 15 13.5
2.0 20 18
2.5 25 22.5
3.0 30 27

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS303材質的產品。
防鏽方法請參照DP.3049～3050。

橘色文字表示

新刊載

Delivery
出貨日

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
x 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

●   色 型式

日 出 貨5
P.6第3日出貨

●   色 型式

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品


