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型式（❶Type ·❷D） － ❸L － ❹F － ❺T

CLSWH15 － 90.5 － F30 － T30

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

HINGE PINS -SET SCREW FLAT TYPE- 

鉸鏈銷
－兩面加工型－

HINGE PINS -FEMALE THREAD BOTH ENDS TYPE ・ MALE THREAD BOTH ENDS TYPE-   

鉸鏈銷
－兩端內螺牙型 ·兩端外螺牙型－

Type M 材質 h 硬度 S 表面處理
CLSW

相當於S45C
－

染黑處理
CLSWH 40～45HRC
SCLSW SUS304 －－

CADCAD 2D
3D ECLSW的鍵槽側面，有與淬火型作區別用的識別用溝槽。E 因尺寸關係可能會有中心孔。

型式 ❸L
指定單位0.1mm

指定單位1mm
N

❶Type ❷D ❹F ❺T

CLSW
CLSWH
SCLSW

4 10.0～50.0
2≦F≦20 2≦T≦20 0.5

5 10.0～60.0

6
10.0～100.0

2≦F≦30 2≦T≦30

1

8

10 15.0～100.0

12 15.0～200.0

5≦F≦30 5≦T≦30

15 25.0～200.0

16

30.0～200.0 220

25

E F＋T≦L

Q兩面加工型 D公差（g6）
4～6 －0.004

－0.012

8 · 10 －0.005
－0.014

12～16 －0.006
－0.017

20 · 25 －0.007
－0.020

1.6

CLSW
2－C0.5以下 識別用溝槽

❹F ❺T

❸L

g6
❷

D

25 1.6

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L

兩端內螺牙型

兩端外螺牙型

CLBM15
SCLBN15

－
－

90.3
90.3

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q兩端內螺牙型 Type M 材質 H 硬度 S 表面處理

CLBM

相當於S45C

－
染黑處理

CLBHM 40～45HRC

PCLBM －
鍍無電解鎳

PCLBHM 40～45HRC

SCLBM SUS304 － －SCLBHM 相當於SUS440C 45～50HRC

❷Dg6❸L
M× N2 ×2

1.6 NM

CLBM・PCLBM

2－C0.5以下

識別用溝槽

25 1.6

D公差（g6）
6 －0.004

－0.012

8 · 10 －0.005
－0.014

12～16 －0.006
－0.017

20 · 25 －0.007
－0.020

Delivery
出貨日

Q兩端外螺牙型 Type M 材質 H 硬度 S 表面處理 A 附屬品

CLBN
相當於S45C

－
染黑處理

螺帽2 pcs

M SWRCH
CLBHN 40～45HRC

SCLBN SUS304 －
－ [M SUS304

SCLBHN 相當於SUS304 －

E  CLBN的鍵槽側面會有為了與淬火
型作為區別用溝槽的記號的情況。

E  L尺寸公差為切削加工尺寸的普通
容差（中級）。

MM

❷
D

❸L T

1.6

F

g6

25 1.6

D公差（g6）
6 －0.004

－0.012

8 · 10 －0.005
－0.014

12～16 －0.006
－0.017

20 · 25 －0.007
－0.020

CADCAD 2D
3D

E SCLBHM有時會因為淬火而導致變色。E全長L必須符合M×2＋N×2≦L。

型式 ❸L
指定單位0.1mm

M
（粗螺紋）

N
（粗螺紋）❶Type ❷D

CLBM
CLBHM
PCLBM
PCLBHM
SCLBM
SCLBHM

6
20.0～100.0

M3 M3

8 M5 M5

10 25.0～100.0
M6 M6

12 25.0～200.0

15 35.0～200.0 M8 M8

16 40.0～200.0 M10 M10

20
50.0～200.0

M12 M12

25 M16 M16

型式 ❸L
指定單位0.1mm F · T M

（粗螺紋）❶Type ❷D

CLBN
CLBHN
SCLBN
SCLBHN

6 15.0～100.0
9

M5

8 20.0～100.0 M6

10 25.0～100.0 12 M8

12
25.0～200.0

16 M10

15
18 M12

16 30.0～200.0

20
35.0～200.0 24

M16

25 M20

WEB
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2請依下列      種方式

台灣三住
小時

Example
使用範例

CLBM

Delivery
出貨日

日 出 貨3 Example
使用範例

連接桿

CLSW

鉸鏈座

標準化加工品

標準化加工品

標準化加工品

CADCAD 2D
3D

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理或SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。
ECLBM · PCLBM的鍵槽側面，有與淬火型作區別用的識別用溝槽。
E  L尺寸公差為切削加工尺寸的普通容差（中級）。

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。防鏽方法請參照DP.3049～3050。

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。防鏽方法請參照DP.3049～3050。

日 出 貨3

橘色文字表示

新刊載
交期縮短橘色文字表示

新刊載

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～19 20～49 50～200 201～300 301～
出貨日 一般 ＋2日 ＋7日 ＋14日 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
數量區分

標準訂購 特殊訂購
少量 大量 大量

數 量 1～49 50～200 201～300 301～
出貨日 一般 ＋7日 ＋14日 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。


