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STAINLESS  PANELS

不鏽鋼板

Q精密度基準
●T的尺寸公差

●A・B的尺寸公差 1000以下　±0.5
超過1000的尺寸　±1.0

T 0.8 1.0・1.2 1.5 2.0 2.5 3.0

±0.09  ±0.10 ±0.12 ±0.17 ±0.20 ±0.25

Type M材質 加工方法
PASUS

SUS304
單面#400研磨

PMSUS 單面鏡面加工（#800研磨、無磨痕）
PHSUS 髮絲紋型

Q附孔加工型
型式 指定單位1mm 選擇

T
指定單位1mm 選擇螺栓徑No.

Type No. A B F G N（貫穿孔）P（碟形孔）

PASUS
（#400研磨）
PHSUS
（髮絲紋型）

2H

4H

6H

8H

50～1200 50～1000

0.8

9～1191（2H・4H型）
9～595（6H・8H型）

5～995（2H型）
9～991（4H・6H型）

9～495（8H型）

3 

4 

5 

6 

8

－
1.0 －
1.2 －
1.5 －
2.0 3
2.5 4
3.0 5

PMSUS 
（鏡面加工） 50～800 50～800 1.0 9～791（2H・4H型）

9～395（6H・8H型）

5～795（2H型）
9～791（4H・6H型）

9～395（8H型）
－

Q標準型
型式 指定單位1mm 選擇

TType A B

PASUS
（#400研磨）
PHSUS
（髮絲紋型）

50～1200 50～1000

0.8
1.0
1.2
1.5
2.0
2.5
3.0

PMSUS
（鏡面加工） 50～800 50～800 1.0

Q標準型

Q附孔加工型

Order
訂購範例

型式 － A － B － T － F － G － 螺栓徑 No.

PASUS4H － 800 － 600 － 2.0 － F700 － G500－ N6

型式 － A － B － T

PASUS － 600 － 400 － 0.8

Alteration
追加工

型式 － A － B － T － F － G － 螺栓徑 No. －（XC・YC・CN）
PASUS4H － 800 － 80 － 1.0 － F50 － G60－ N4 － XC10

Alterations

從左端面指定孔位置 從下端面指定孔位置 4角切角

Code XC YC CN

Spec.

XC＝指定單位1mm
E�5≦XC≦1186（♯400研磨・髮絲紋型） 

S≦XC≦786(鏡面加工）
E（2H・4H型）
 　d（d1）/2＋2.5≦XC≦A－F－d（d1）/2－2.5
E（6H・8H型）

d（d1）/2＋2.5≦XC≦A－2F－d（d1）/2－2.5

YC＝指定單位1mm
E�5≦YC≦986（♯400研磨・髮絲紋型） 

5≦YC≦786（鏡面加工）
E（4H・6型）
 　d（d1）/2＋2.5≦YC≦B－G－ d（d1）/2－2.5
E（8H型）
   d（d1）/2＋2.5≦YC≦B－2G－ d（d1）/2－2.5
X不適用於2H型

CN＝指定單位1mm
做4角切角。
E5≦CN≦50
指定方法　CN=25 C CN25
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Q表面研磨比較圖片
●PASUS（#400研磨）

●PMSUS（鏡面加工、＃800研磨・無磨痕）

●PHSUS（髮絲紋型）

＊ PHSUS與PASUS相較起來反射度較低。

附孔加工型

ー2孔ー 2H ー4孔ー 4H ー6孔ー 6H ー8孔ー 8H

E�PHSUS的髮絲紋方向和A

平行。
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2－選擇螺栓徑No. 4－選擇螺栓徑No. 6－選擇螺栓徑No. 8－選擇螺栓徑No.
(貫穿孔)
(碟形孔)

(貫穿孔)
(碟形孔)

(貫穿孔)
(碟形孔)

(貫穿孔)
(碟形孔)

標準型

PASUS （#400研磨）
PHSUS（髮絲紋型）
PMSUS（鏡面加工）

E�圓孔加工條件…a≧5　b≧2.5
孔徑φ選擇貫穿孔時為d，選擇
碟形孔時為d1。

d1

d hd

孔加工詳細尺寸

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 8.5
d1 7.5 9.5 11.5 － －
h 2 2.5 3 － －

N（貫穿孔） P（碟形孔）
d1

d hd

a

a
b

b

b

φ

E型錄規格外的產品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

Price
價格

■孔加工費用
附孔加工 

Type
NT$螺栓孔No.加工費用
N（貫穿孔）P（碟形孔）

2H
4H
6H
8H

型式 T A
NT$基準單價

B
50～100 101～200 201～300 301～400 401～500 501～600 601～700 701～800 801～900 901～1000

PASUS
（#400研磨）
PHSUS
（髮絲紋型） 
PMSUS
（鏡面加工） 

E PMSUS的尺寸僅限
價格表中紅框部分。 
僅限T＝1.0  800mm
方形以下

0.8 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200

1.0 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200

1.2 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200

1.5 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200

2.0 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200

2.5 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200

3.0 

50～ 100
101～ 200
201～ 300
301～ 400
401～ 500
501～ 600
601～ 700
701～ 800
801～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200


