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MILLED  SURFACES  ALUMINUM  FRAMES

5系列鋁擠型
−平行銑面擠型架−

CURVED  ALUMINUM  FRAMES  

5系列鋁擠型
−彎曲擠型架・補強用擠型角撐架−

5系列
6 20・25・40

5系列
6 20

Order
訂購範例

型式 － L

HFSP5－ 2020 － 300

 CAD資料夾名稱：40_Aluminum_Frames CAD資料夾名稱：40_Aluminum_Frames

型式 L 
指定單位0.5mm

擠型架 
系列 T A NT$基準單價 

未滿300mm
NT$基準單價/m 
300mm以上

追加工價格（本體＋） 開攻牙（請參照P.783）
開沉頭孔 

XA～XE（每1列）
開扳手孔 

AV～EV（每1列）
攻牙 
形狀

左 右 兩側
LTP RTP TPW

HFSP5

2020

100～3000 HFS5

19.2 20

Z5
d5.5
d19.5

Z6
d6.5
d111

D7
φ7.35

M5深度154020 19.2 40
2040 39.2 20
2525 24.2 25

M8深度245025 24.2 50
2550 49.2 25
6020 19.2 60

M5深度15

2060 59.2 20
8020 19.2 80
2080 79.2 20 －
4040 39.2 40
6040 39.2 60
4060 59.2 40
8040 39.2 80
4080 79.2 40 －

404020 39.2 40

BCB5－15

HFSP5－2020

扳手孔

將扳手從扳手孔穿過，
緊固螺栓。

先將紐扣頭螺栓暫時暫時固
定在基準面上，再將螺栓頭穿
過擠型架溝槽部，使擠型架滑
到固定位置。

線性滑軌
Example
使用範例

E斷面為L形時，以底層
為裡面，選擇從左端
面開始的距離。

d1

150
XD120XC80XB45

XA20

d1

Z5

d1d

d1d

沉頭孔加工方向 扳手孔加工方向

＊1 ＊2 

＊1   斷面為長方形（縱向）時，長邊方向超過60mm的擠型架
無法做沉頭孔追加工。

＊2  斷面為L形時，長邊方向超過60mm的擠型架，僅能在底
層做沉頭孔追加工。

●擠型架用的螺帽請使用P.583～592的鋁擠型用螺帽。可於指定位置做開孔追加工。
E開攻牙追加工的詳情請參照P.783。Alteration

追加工

Order
訂購範例

HFSP5－404020－150－ Z5－ XA20－ XB45－ XC80－XD120
HFSP5－ 2020－2000－D7－AV100－BV120－CV1000－DV1880－EV1900
HFSP5－ 4040－800－LTP

Q特長：上下面有做銑面加工。線性滑軌等也可以使用。 Q特長：將HFS5－2020做彎曲加工。可與彎曲嵌板（P.996）併用。

型式 － A － B － R －（LTP・RTP・TPW…etc.）
HFSMG5－2020 － A400 － B500 － R140 － LTP－LMH

Alteration
追加工

Alterations 攻牙（參照P.783） M孔（參照P.792）
Code LTP RTP TPW LMH LMV RMH RMV

Spec. 

E�攻牙與M孔
重覆指定時，
攻牙的深度
為到M孔為
止的距離。

在中心孔做攻牙追加工
攻牙形狀為M5深度15
LTP  ：左端面攻牙
RTP  ：下端面攻牙
TPW ：兩端面攻牙
例 LTP

在指定方向開M孔
可連接中心接合（P.579）、後裝雙接合（P.580）。
LMH、RMH： 在擠型架左（下）方從水平方向開 
　　　　　　  M孔。
例 LMH

LMV、RMV： 在擠型架左（下）從垂直（右）方向
　　　　　　 開孔。
例 RMV

X�HFSFMG不適用LMV、 
RMV。

適用擠型架

HFSMG5－2020 
HFSFMG5－2020 

攻牙

10 φ7.1

φ7.1

1
0

M 材  質  A6N01SS－T5
S 表面處理 白色陽極處理

E R＝140時，擠型架彎曲部位的擠型架溝槽會變形，導致溝槽寬度變窄。因此螺帽
等原本可通過溝槽的零件會變得無法通過。

（專用的彎曲嵌板請參照P.996）

HFSMG5 HFSFMG5

20

B
±

5

A±5

R

20

R＋10

R＋
10

R

R ：

90°±2°

到擠型架中心為止的長度

EHFSFMG5僅限此面為無溝槽。

E由於是在陽極處理之後才進行彎曲加工，所以
彎曲部份有時會有變色變白的情況。

20

6
12

20 12 6

2 4 8

4－R1 φ4.2 20

61220

2 4 8

φ4.24－R1

M 材  質 A6N01SS－T5
S 表面處理 白色陽極處理

銑面的溝槽部詳細尺寸

6

12

4
1.

6 ±
0.

2＊

E�由於為擠型材質，因
此會產生扭曲。建議
固定於基準面上使
用。

  請參照鋁擠型公差資
料（P.540）。

L

扭曲

＊ 依擠型架外徑公差，
銑面溝槽部厚度為
上述公差，但T尺寸公
差為±0.1。

＊無R300・R500用的彎曲嵌板。

型式 A 
指定單位1mm

B 
指定單位1mm

R＊Type No.

HFSMG
HFSFMG 5－2020 200～1500 200～1000

140
300＊
500＊

Type 系列 質量 
kg/m

斷面積 
mm2

斷面二次力矩mm4

lx ly
HFSMG

HFSFMG HFS5 0.50 183 0.742×104 0.742×104

Q補強用擠型角撐架

Q特長：將擠型架加工而成的補強用角撐架。以角撐架連接後，可使用於更需要加強強度的部分。

（45度切割面與沉頭孔部無表面處理）
HFBL5－2020
HFBL5－2040

A

9.5
5.5

13.9

3

・
L

2

45°

45°

A部詳細圖

L ±0.5

L 
±

0.
5

＜正面圖＞
HFBL5－2020
HFBL5－4020

＜正面圖＞
HFBL5－2040

A

L ±0.5

L 
±

0.
5

45°
45°

√2・L

φ9.5

φ5.5
3

14.36
A部詳細図

20 40

HFBL5－4020

A部詳細圖

9.5

5.5

3

14.35

型式 L 
指定單位 

1mm

適用螺栓・螺帽 L100～300 L301～500

Type No. 螺栓 數量 螺帽 數量
NT$基準單價 NT$折扣單價 NT$基準單價 NT$折扣單價
1～4 pcs 5～20 21～50 1～4 pcs 5～20 21～50

HFBL5
2020

100～500 CBM5－8
2

HNTTSN 
5－5

2
2040 4 4
4020 2 2

Order
訂購範例

型式 － L

HFBL5－2020 － 300

M材　　質　A6N01SS－T5
S表面處理　白色陽極處理

Alteration
追加工

型式 － L － （SST・SSU・SSP）
HFBL5－2020 － 300－ SST

E  指定時－SET,－SEU,－SEP
時，為RoHS非對應商品。

Q彎曲擠型架

Order
訂購範例

型式 － A － B － R

HFSMG5－2020 － A350 － B700 － R140

L±0.5

T±
0.

05

A

D

D

6.3

0.1　100
銑面

銑面
6.3

HFSP

E銑面和切斷面無陽極處理。

E銑面之溝槽部、A尺寸、T尺寸以外的詳細尺寸、形狀，請參照型式中不包含「P」的商品尺寸圖。 
（（例）HFSP5－2020>參照圖HFS5－2020（P.555））
正方形型
HFSP5－2020

T±
0.

05

A

長方形型（橫向）
HFSP5－4020

T±
0.

05

A

HFSP5－6040

T±
0.

05

A
HFSP5－6020

T±
0.

05

A

T±
0.

1

A

長方形型（縱向）
HFSP5－2040

L型
HFSP5－404020

T±
0.

05

A

HFSP5－2525

T±
0.

05

A

HFSP5－5025

T±
0.

05

A

HFSP5－4040

T±
0.

05

A

HFSP5－8040

T±
0.

1

A

HFSP5－2550
T±

0.
1

A

HFSP5－4060
T±

0.
1

A

HFSP5－2060

T±
0.

1

A

HFSP5－2080

T±
0.

1

A

HFSP5－4080

HFSP5－8020

T±
0.

05

A

T±
0.

1

A

EA・B尺寸不可指
定價格表中未顯
示價格的尺寸。

型式 A

NT$基準單價
R140 R300 R500

B B B
Type No. 200～300 301～400 401～500 501～600 601～700 701～800 801～900 901～1000 400～500 501～600 601～700 701～800 801～900 901～1000 600～700 701～800 801～900

HFSMG
HFSFMG 5－2020

 200～ 300 － － － － － － － － －
 301～ 400 － － － － － － － － －
 401～ 500 － － －
 501～ 600 － － －
 601～ 700
 701～ 800 －
 801～ 900 － －
 901～1000 － － －
1001～1100 － － －
1101～1200 － － －
1201～1300 － － －
1301～1400 － － －
1401～1500 － － －

Delivery
出貨日

Price
價格

Alterations 沉頭孔追加工 扳手孔追加工

Code Ｚ
選擇 XA XB XC XD XE D

選擇 AV BV CV DV EV

Spec. Ｚ d d1 從左端面開始的距離mm D 從左端面開始的距離mm
孔尺寸 

孔位置的指定
5 5.5 9.5

7～（L－7） 7 7～（L－7）6 6.5 11

Alterations Code Spec. 適用角撐架 NT$/1Code

適用螺栓
螺帽組

SST
（不鏽鋼）

SSU

（預裝彈簧螺帽不鏽鋼 ）
SSP

（後裝彈簧螺帽不鏽鋼 ）

將角撐架安裝在擠型架上的適用螺栓・螺帽組。 SST SSU SSP

HFBL5－2020

HFBL5－2040

HFBL5－4020

（例）指定GFBL5－2020時
螺栓 螺帽

Code 型式 數量 型式 數量
SST SCB5－8

2
HNTTBS5－5

2SSU SCB5－8 SHNTU5－5
SSP SCB5－8 SHNTP5－5

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

緊固零件 其他

角撐
架 接合 螺帽 擠型架

端蓋
追加
工

P.561
～

P.576

P.577
～

P.580

P.583
～

P.592
P.593

P.781
～

P.794

緊固零件 其他

角撐
架 接合 螺帽 擠型架

端蓋
追加
工

P.561
～

P.576

P.577
～

P.580

P.583
～

P.592
P.593

P.781
～

P.794




