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BRUSHES

刷具
－概要－

 尼龍 6-T5-0.2-20
 尼龍 6-T5-0.2-30 
 尼龍 6-T5-0.2-50
 尼龍 6-T5-0.3-20
 尼龍 6-T5-0.3-30 
 尼龍 6-T5-0.3-50
 尼龍 6-T5-0.5-20
 尼龍 6-T5-0.5-30 
 尼龍 6-T5-0.5-50
導電性尼龍-T5-0.3-20
導電性尼龍-T5-0.3-30 
導電性尼龍-T5-0.3-50
含磨料顆粒尼龍-T5-0.6-20
含磨料顆粒尼龍-T5-0.6-30
含磨料顆粒尼龍-T5-0.6-50
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尼龍 6-T3-0.2-20
尼龍 6-T3-0.2-30 
尼龍 6-T3-0.2-50
尼龍 6-T3-0.3-20
尼龍 6-T3-0.3-30 
尼龍 6-T3-0.3-50
Thunderon® -T3-0.075-20
Thunderon® -T3-0.075-30 
導電性尼龍-T3-0.3-20
導電性尼龍-T3-0.3-30 
導電性尼龍-T3-0.3-50   
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板刷板型滾筒刷植入式滾筒刷

植入式滾筒刷wP.2181

Q概要
備有能夠用於工件排序・去除異物・防塵・清潔・洗淨等各種FA用途的板刷和滾筒刷。
還備有MISUMI原創配件使安裝更為簡便。

Q「植入式」和「板型」的特長
刷具的製造方法，有如牙刷般植入刷毛來固定的「植入式」和在直線上夾入刷毛來固定的「板型」兩種。
「植入式」的特色是不容易堵塞。「板型」的特色是刷毛量較多，刷毛材質較不易脫毛。
○植入式滾筒刷的製造方法

測量將y0～1mm的毛尖部分往X方向施力後，
刷毛往X方向傾倒1mm・3mm・5mm・10mm 
時的荷重。
此為實測值僅供參考。並非保證值。

Q板刷的「彈性」相關測試

測試方法

X

y

O

Q關於板刷的線徑（刷毛長度30mm時）

Q使用時的注意事項
1 刷具的壽命以及刷毛分岔、掉毛等情形，依使用狀況和頻率而改變。
若硬扯一部分的刷毛將有可能造成全部刷毛的脫落。
2最高使用溫度為100℃。超過100℃以上會出現刷毛溶解及脫毛現
象。
3尼龍6的刷毛材質會溶解於濃鹽酸、濃硫酸、甲酸、酚酸類。
4刷毛壓入量最好在從毛尖算起的2mm以內。請勿過度壓入。
5請勿彎折板刷。
6每L100mm板刷的折曲、彎曲量約為±2mm。

Q使用及存放時的注意事項
1保存刷具時請留意不要使刷毛彎折。存放時若刷毛仍處於和工件接
觸的狀態，可能會導致變形。   
此外，單獨存放刷具時，也請盡量不要讓毛尖碰觸到東西。
2存放刷具時，請先將刷毛上的水份擦乾或晾乾。
3使用過的刷子若有異物附著時，請清除後再使用。
4請勿存放在靠近火源處及高溫環境下。

測試條件

請確認左述的測試條件
刷具測試樣本 X方向□mm時的荷重（N）

型式（刷毛材質） 板寬 線徑No. 刷毛長（mm） 1mm 3mm 5mm 10mm

尼龍6

5

0.2
20

0.18 0.45 0.95 1.45 
0.3 0.45 0.98 1.40 2.50 
0.5 3.20 6.20 9.80 11.90 
0.2

30
0.05 0.16 0.33 0.50 

0.3 0.13 0.34 0.60 0.98 
0.5 1.00 1.90 3.05 4.95 
0.2

50
0.01 0.06 0.07 0.16 

0.3 0.06 0.15 0.16 0.26 
0.5 0.06 0.20 0.42 0.88 

3

0.2
20

0.15 0.34 0.61 1.00 
0.3 0.21 0.50 1.17 1.85 
0.2

30
0.07 0.15 0.17 0.35 

0.3 0.08 0.21 0.25 0.70 
0.2

50
－ － － 0.06 

0.3 0.01 0.02 0.06 0.15 

Thunderon® 0.075
20 0.02 0.08 0.15 0.23 
30 － － 0.01 0.05 

導電性尼龍 
Monoeight®

5 0.3
20 0.50 1.00 1.80 2.80 
30 0.20 0.30 0.80 1.30 
50 0.02 0.16 0.17 0.50 

3 0.3
20 0.20 0.50 1.10 2.10 
30 0.05 0.18 0.40 1.00 
50 0.01 0.02 0.06 0.18 

含磨料顆粒 
尼龍 5 0.6

20 0.70 2.00 5.80 8.20 
30 0.30 0.80 1.90 4.20 
50 0.05 0.10 0.50 1.10 

E為參考值並非保證值。

板寬 寬5ｍｍ 寬3ｍｍ

刷毛材質 尼龍6 導電性尼龍 
Monoeight®

含磨料顆粒
尼龍 尼龍6 Thunderon® 導電性尼龍 

Monoeight®

線徑No. 0.2 0.3 0.5 0.3 0.6 0.2 0.3 0.075 0.3

照片

板刷 G G G G G G G G G

滾筒刷 G G G

刷毛材質 線徑 特長

尼龍6

0.2 如牙刷（普通）般的觸感。

0.3 清潔浴室用刷子的觸感。比牙刷（硬毛）還硬。

0.5 較硬。地板刷及打掃用刷的觸感。

Thunderon® 0.075 平均粗細度約跟頭髮一樣。如頭髮般的觸感。

導電性尼龍 
Monoeight® 0.3 清潔浴室用刷子的觸感。

比牙刷（硬毛）還硬。

含磨料顆粒的尼龍 0.6 和尼龍6的0.5相比較為柔韌。

刷毛 特長

尼龍6 具有極佳耐磨耗性、耐疲乏強度、彈性優異，為可長時間使用的刷毛材質。亦適用於食品相關的用途上。最高使用溫度為100℃。
請注意會溶解於濃鹽酸、濃硫酸、甲酸、酚酸類。

Thunderon® Thunderon®以硫化銅和壓克力纖維產生化學結合，使表面覆蓋有機導電性纖維，擁有除靜電的機能。
雖材質柔軟且比重較小，但具優異的耐磨耗性。EThunderon®是日本蠶絲染色（株）的註冊商標。

導電性尼龍 
Monoeight®

於尼龍中融入碳，即使直接接觸造成削減亦屬於難以帶電的毛材。使用條件以尼龍6為基準。
比Thunderon®線徑粗，可作防靜電措施之利用。EMonoeight®是TORAY MONOFILAMENT（株）的註冊商標。

含磨料顆粒的尼龍 於尼龍中融入磨料顆粒，比起尼龍6更難產生斷毛及毛邊，是屬於強韌的毛材。使用氧化鋁#320。

Q關於刷毛

○板刷・板型滾筒刷的製造方法
製造方法①用芯線將刷毛壓入凹槽內
　　　　②扣緊凹槽兩端

凹槽 扣緊

芯線

專用配件

板刷wP.2179 板型滾筒刷wP.2182

將板刷纏繞在
軸上並銲接固
定

銷

基座
孔


