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SS400  DIMENSION  FIXED  PLATES  –6  SURFACE  MILLING（ECONOMY） / MILLING  &  UPPER–LOWER  SURFACE  ROTARY  GRINDING（STANDARD）–

SS400尺寸固定板
－6面銑面/6面銑面上下面旋轉式研磨－ 6面銑面 6面銑面+上下面旋轉式研磨
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Q6面銑面上下面旋轉式研磨
型式 A TB 5・6 8・9 10 12・13 15・16 19・20 22 25 28 30 34・35 40 50

SSAH

60

60

80
100
125
150
160
200
250
300
500

80

80

100
125
150
160
200
250
300
500
100

100

125
150
160
200
250
300
350
400
450
500
125

125

150
160
200
250
300
350
400
450
500
150

150

160
200
250
300
350
400
450
500
160

160

200
250
300
350
400
450
500
200

200

－
250 －
300 －
350 －
400 －
450 －
500 －
250

250

－
300 －
350 －
400 －
450 －
500 －
300

300

－
350 －
400 －
450 －
500 －

型式 加工方法

SS6F 6面銑面

SSAH 6面銑面
上下面旋轉式研磨

尺寸 
公差 A・B

～99mm 100～250 251～
±0.2 ±0.25 ±0.4

Q精密度基準 （最大值）

項目 SS6F SSAH

板厚平行度（每100mm） 0.05 0.012

平面度 
（每100mm）

T5・6 0.1 0.05

T8～15 0.07 0.03

T16～25
0.05

0.015

T28～ 0.012

基準面直角度 每100mm為0.015

外圍倒角 C0.2～C0.5 C0.5～C1.0

Delivery
出貨日

Price
價格


