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TEMPERATURE  INSULATOR  PLATES

斷熱板加工品

Order
訂購範例

型式
－ A － B － X － Y － F － G － V － Q － S － W － 孔種類選擇1

Code・No. －
孔種類選擇2
Code・No.

－ A140－B80－ X15－ Y10－ F110－G60－ V70 － S40 － Z6 － DA24
Type 孔加工 T
KJLHP 10 V

E非型錄規格商品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

E材質・特性值DP.1707
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孔種類 貫穿孔 沉頭孔 貫穿孔

Code N・NA Z・ZF D・DA

形狀圖

加工
規格

尺寸
孔徑No.

3 4 5 6 8 10
d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11

螺栓
徑No. 4 5 6 8
d 4.5 5.5 6.5 9
d1 8 9.5 11 14
h 5 6 7 9
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孔種類選擇表

選擇孔加工
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2－選擇孔種類1

（沉頭孔）
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4－選擇孔種類1
（貫穿孔）
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6－選擇孔種類1

（沉頭孔）
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（沉頭孔）
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4－選擇孔種類2

（沉頭孔）
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孔加工
從下圖選擇
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Type 主基材 主材料 等級 顏色 使用環境溫度 A・B尺寸公差 T尺寸公差
KJLHP 玻璃纖維 硼酸鹽系膠合劑 標準 白灰色 常溫～220℃

＋1.0
0

±0.05

KJLHH 玻璃纖維 磷酸鹽系膠合劑 耐熱 灰色 常溫～500℃ ±0.05

KJLHL 玻璃纖維 硅酸系膠合劑 高溫耐久 白 常溫～400℃ ±0.05

型式
A 

指定單位
1mm

B 
指定單位

1mm
X Y F G V Q S W

孔種類選擇1徑No. 孔種類選擇2徑No.

Type 選擇孔
加工 T選擇 N選擇 Z（表） 

選擇

D 
指定單位

0.5mm

NA 
選擇

ZF（表） 
選擇

DA 
指定單位

0.5mm

KJLHP
KJLHH
KJLHL

S
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3

20～300 20～200 指定單位1mm

3
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－

3～30

3
4
5
6
8
10

－

3～30
5 － －

10 4 5 6 4 5 6

15 4 5 6 8 4 5 6 8

Q孔加工費用
孔加工形狀 S B J K V Ｈ C
NT$追加價格

Price
價格

Q本體價格

Type

A
NT$基準單價1～20 pcs

20～50 51～100 101～150 151～200 201～250 251～300
B 

T

20 20 51 20 51 101 20 51 101 151 20 51 101 151 20 51 101 151～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～

50 50 100 50 100 150 50 100 150 200 50 100 150 200 50 100 150 200
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KJLHL

3
5

10
15

KJLHP 10 V

型式
－ A － B － X － Y － F － G － V － Q － S － W － 孔種類選擇1

Code・No. －
孔種類選擇2
Code・No.

－ A140 － B80 － X15 － Y10 － F110 － G60 － V70 － S40 － Z6 － DAC42
Type 孔加工 T

Alteration
追加工

Alterations Code Spec.

DC

DAC

變更D孔徑。
DC・DAC＝指定單位1mm
指定方法

指定時將D（DA）變更為DC（DAC）
（範例）D＝40CDC40
E31≦DC≦80
 31≦DAC≦80

D

DC
（DAC）

變更D孔徑

Type A・B的尺寸公差 T的尺寸公差

KJLHP

＋1.0
0 ±0.05KJLHH

KJLHL

Q加工尺寸的容許公差

b
b

Q加工極限

鑽孔徑 
（沉頭孔徑） b（最小值）

3～10 2.5


