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HIGH  TEMPERATURE  INSULATOR  SHEETS

斷熱薄板
HIGH  TEMPERATURE  INSULATOR  CIRCULAR  PLATES

斷熱板
－圓形型－
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6－選擇螺栓徑No.
N（貫穿孔）

A

B G

F F

標準型

－4孔－ 4H－2孔－ 2H －6孔－ 6H

EA≧B

附孔加工型

孔加工詳細尺寸

N
（貫穿孔）

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8 10

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11

d

E特性、加工條件 DP.1707
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2－選擇螺栓徑No.

3－選擇螺栓徑No.

4－選擇螺栓徑No.
N（貫穿孔）
Z（沉頭孔）
M（螺牙套） N（貫穿孔）

Z（沉頭孔）
M（螺牙套）

N（貫穿孔）
Z（沉頭孔）
M（螺牙套）

Type 主基材 主材料 等級 顏色 使用環境溫度

HIPYKH 玻璃纖維
超耐熱
環氧樹脂

高強度 褐色 常溫～180℃

HIPLKH 玻璃纖維
硅酸系
膠合劑

高溫耐久 白色 －80℃～400℃

HIPSKH － 無機質
礦物

薄型耐熱 灰色 常溫～800℃

E特性、加工條件 DP.1707

Q標準型 Q附孔加工型

EF尺寸的指定範圍為選擇2H・4H型時必須符合d＋5≦F≦A－d－5；選擇6H型時必須符合d＋5≦F≦A/2－d/2－2.5。
EG尺寸的指定範圍為選擇2H型時必須符合d/2＋2.5≦G≦B－d/2－2.5；選擇4H・6H型時必須符合d＋5≦G≦B－d－5。

Q精密度基準
◦T的尺寸公差
   （HIPYKH・HIPLKH）

   （HIPSKH）
T：±0.20

T 1.0 2.0
±0.15 ±0.25

型式 指定單位1mm
選擇T

Type A B
HIPYKH
HIPLKH 20～500 20～500

1
2

HIPSKH 1.5
2

型式 指定單位1mm
選擇T

指定單位0.5mm 選擇螺栓徑No.
Type 孔數 A B F G N（貫穿孔）

HIPYKH
HIPLKH 2H

4H
6H

20～500 20～500
1
2

9～491
（2H・4H）
9～245
（6H）

5～495
（2H）

9～491
（4H・6H）

3
4
5
6
8
10HIPSKH 1.5

2

QHIPSKH特性
概要：以無機質礦物・纖維・填充材料及結合材等為主要原料，製作成形後進行乾燥。

E由於為易碎材質，使用上請多加注意。E記載數值為參考值。
EHIPYKH・HIPLKH的特性DP.1707

項目 單位 特性值
密度 kg/m3 900
拉伸強度 N/mm 2.45
壓縮率（6.86MPa） ％ 20
復原率（6.86MPa） ％ 35

熱傳導率
W/（m・K） 0.11

｛cal/cm・sec・℃｝ ｛0.26×10－3｝

Q孔加工費用

附孔加工型
NT$基準單價
螺栓No.

N（貫穿孔）
2H
4H
6H

Order
訂購範例 型式 － D － V

ENJHP5 － 300 － 50

型式 － D － V － P.C.D. － 螺栓徑 No. － L

ENJHP2H5
ENJHP2H5

－
－

300
300

－
－

50
50
－
－

80
80

－
－

N3
M3 － L3

Q附孔加工型

Q標準型

Q標準型

EL＋5＜T時為固定孔。

孔加工詳細尺寸
N（貫穿孔） Z（沉頭孔） M（螺牙套）

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8 10

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11
d1 6.5 8 9.5 11 14 －
h 4 5 6 7 9 －

Q表1
螺栓
徑No. 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9

L
3 4 5 6 8

4.5 6  7.5 9 12
6 8 10 12 －

指定方法（範例）M4－L6
EL≦T－1
E螺牙套HLTS的詳細尺寸請參照P.299

d

d1

d

L

d

h

型式 指定單位1mm
Type T T公差 D V

ENJHP
（標準等級）

5
±0.05

50～400 0～50
（V≦D－10）

10
15

ENJHH
（耐熱等級）

5
±0.0510

15

ENJHY
（高強度等級）

5
±0.0510

15

ENJHL
（高溫耐久等級）

5
±0.0510

15

ENJHA
（高斷熱等級）

3
±0.055

10
Q附孔加工型

E選擇附孔加工型時，須選擇N（貫穿孔）・Z（沉頭孔）・M（螺牙套）＋L（插入長度）。
＊P.C.D. V＋5＋d（d1）≦P.C.D.≦D－5－d（d1）（d為選擇貫穿孔、螺牙套時，d1為選擇沉頭孔時）

型式 指定單位1mm 選擇螺栓徑No.

Type 孔數 T D V P.C.D. 貫穿孔 沉頭孔 螺牙套
N Ｚ M L

ENJHP（T≧5）
ENJHH（T≧5） 
ENJHY（T≧5） 
ENJHL（T≧5）
ENJHA（T≦10）

2H
3H
4H

3

50～400 0～50
（V≦D－10） 20～390＊

3
4
5
6
8

10

－
－ －

5 3 4

由表1
選擇10 4 5 6 3 4 5 6

15 4 5 6 8 3 4 5 6 8

E超過表中最大數量時請至WOS確認。

E非型錄規格商品請參照 DP.131
E非型錄規格商品請參照 DP.131

Q標準型單價（HIPYKH・HIPLKH・HIPSKH）
T A

NT$基準單價 HIPYKH 1～50 pcs
B20～50 B51～100 B101～150 B151～200 B201～250 B251～300 B301～350 B351～400 B401～450 B451～500

1

 20～ 50 － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － －
101～150 － － － － － － －
151～200 － － － － － －
201～250 － － － － －
251～300 － － － －
301～350 － － －
351～400 － －
401～450 －
451～500

2

 20～ 50 － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － －
101～150 － － － － － － －
151～200 － － － － － －
201～250 － － － － －
251～300 － － － －
301～350 － － －
351～400 － －
401～450 －
451～500

T A NT$基準單價 HIPSKH 1～20 pcs
B20～50 B51～100 B101～150 B151～200 B201～250 B251～300 B301～350 B351～400 B401～450 B451～500

1.5

 20～50 － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － －
101～150 － － － － － － －
151～200 － － － － － －
201～250 － － － － －
251～300 － － － －
301～350 － － －
351～400 － －
401～450 －
451～500

2

 20～50 － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － －
101～150 － － － － － － －
151～200 － － － － － －
201～250 － － － － －
251～300 － － － －
301～350 － － －
351～400 － －
401～450 －
451～500

E超過表中最大數量時請至WOS確認。

T A NT$基準單價 HIPLKH 1～50 pcs
B20～50 B51～100 B101～150 B151～200 B201～250 B251～300 B301～350 B351～400 B401～450 B451～500

1

 20～ 50 － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － －
101～150 － － － － － － －
151～200 － － － － － －
201～250 － － － － －
251～300 － － － －
301～350 － － －
351～400 － －
401～450 －
451～500

2

 20～ 50 － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － －
101～150 － － － － － － －
151～200 － － － － － －
201～250 － － － － －
251～300 － － － －
301～350 － － －
351～400 － －
401～450 －
451～500

E超過表中最大數量時請至WOS確認。

Q標準型

型式 － A － B － T

HIPYKH － 300 － 200 － 1
Q附孔加工型

型式 － A － B － T － F － G － 螺栓徑 No.

HIPLKH2H － 300 － 200 － 2 － F50 － G50 － N4

Order
訂購範例

Delivery
出貨日

Price
價格

Q孔加工費用

附孔加工型
NT$基準單價
螺栓No.

N（貫穿孔） Z（沉頭孔） M（螺牙套）
2H
3H
4H

型式 NT$基準單價
Type T D50～100 D101～150 D151～200 D201～250 D251～300 D301～350 D351～400

ENJHP
（標準等級）

5
10
15

ENJHH
（耐熱等級）

5
10
15

ENJHY
（高強度等級）

5
10
15

ENJHL
（高溫耐久等級）

5
10
15

ENJHA
（高斷熱等級）

3
5

10

Price
價格

Delivery
出貨日


