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SILICON  HOSES

矽膠軟管
－標準型/真空型－ 

Q矽膠軟管

Order
訂購範例

型式 － 軟管長度 － L形狀 － R形狀

HOSSW6
HOSSWK1.5S

SNHTR2S

－
－
－

1.5
2.0
1.0

－
－

LC
LC － RC

■HOSSW（標準型）的特長
・ 以耐壓補強線編織式編成螺旋狀，可防止接頭附近出現脫線而產生細微漏氣的
情形。
・為半透明，可確認流體狀態。
・耐寒性・耐熱性佳。
・符合日本食品衛生法
・符合FDA規格之商品

■SNHT（真空型）的特長
・軟管耐擠壓不易變形，可用於加壓輸送・真空。
・為半透明，可確認流體狀態。
・耐寒性・耐熱性佳。
・符合日本食品衛生法
・符合FDA規格之商品

■注意
・ 請勿長時間使用於無極性有機溶劑（苯、甲苯、己烷等）、鹵化烷（二氯甲烷、三
氯乙烷等）、高濃度強酸、強鹼、礦物油、蒸氣，或是70℃以上之動植物油。
・ 使用於飲用水・食品上時，請先洗淨軟管內部再行使用。
・ 若使用在食品配管上，請使用不會造成衛生面上的問題的零件形狀C。
・ 蒸氣洗淨時請以飽和蒸氣壓0.2MPa以下並且於短時間進行。
・ 請避免將軟管及接頭浸泡在裝有飲用水、食品流體的容器內。
擔心接頭部分殘留流體，滋生雜菌的疑慮。
・ 使用矽膠軟管時請勿使用超過100℃的水（溫度調節器配管用途等）。

FIUORINE  RESIN  HOSES

氟素樹脂軟管
−柔軟型/防靜電型− 

Q�氟素樹脂軟管 
－柔軟型－

Order
訂購範例

型式 － 軟管長度 － L形狀 － R形狀

HOJFRK19
HOJFRR9
HOEFR12

－
－
－

5.0
2.0

10.0

－
－

LBS
LAS － RBS

使用流體 水・空氣・油・溶劑・粉體
使用溫度範圍 －20～70℃（不可結凍）
最高使用壓力 參照規格表

Q規格

Q特長 
・柔軟性佳，能提升工作效率。
・無黏著性，清洗容易。
・耐藥性・透明性佳。
・符合日本食品衛生法

Type M材質
軟管單體 單側鉚接 雙側鉚接 軟管內側 補強材 軟管外側 鉚接金屬零件
HOJFR HOJFRK HOJFRR 氟素樹脂 聚酯絲 優力膠系

合成橡膠 SUS304
HOJSR － HOJSRR 氟素樹脂 SUS彈簧線

Q�氟素樹脂軟管 
－防靜電型－

Type M材質
軟管單體 軟管內側 補強材 軟管外側
HOEFR 氟素樹脂（四氟化系） 聚酯絲 優力膠樹脂

Q構造

優力膠樹脂 優力膠樹脂

聚酯絲氟素樹脂（四氟化系）

導電帶

軟管長度 軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管長度 軟管長度（含鉚接金屬零件）

Q鉚接金屬零件形狀

A形狀

B形狀

C形狀

（L）G（PF）

30
°

B

（L）R（PT）

B

（L）

DCBA

Q構造

矽膠 矽膠

聚酯絲

矽膠 矽膠

矽膠SUS316聚酯絲

HOSSW
（標準型）

SNHT
（真空型）

軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管長度（含鉚接金屬零件）

單側鉚接

兩側鉚接

軟管長度軟管本體

型式
軟管長度 

指定單位0.1m

L 
左鉚接形
狀

R 
右鉚接形
狀

NT$基準單價

Type 軟管 
內徑No.

軟管 
單價/m

鉚接追加費用

單側鉚接 雙側鉚接

（補強絲型）
HOJFR
HOJFRK
HOJFRR

9

0.3～20.0 LAS
LBS

RAS
RBS

12

15 － －
19
25

（彈簧型）
HOJSR
HOJSRR

12

0.3～20.0 LAS
LBS

RAS
RBS

15 － －
19
25

E單側鉚接時，請以LAS、LBS來指定。E 內徑15的軟管無法指定鉚接金屬零件。

Q軟管規格表

軟管 
內徑No. 
（mm）

軟管 
內徑 
（mm）

軟管 
外徑 
（mm）

補強絲型 彈簧型

最小彎曲半徑 
（mm）

使用壓力（MPa） 最小彎曲半徑 
（mm）

使用壓力（MPa）
20℃ 70℃ 20℃ 70℃

9 9 15 63

0～1.0 0～0.5

－ － －
12 12 18 84 50

－0.1～0.5 －0.1～
0.2515 15 22 105 60

19 19 26 133 75

25 25 33 175 0～0.6 0～0.3 100 －0.1～0.4 －0.1～0.2

軟管 
內徑No.

R（PT） 
G（PF）

AS形狀 BS形狀
B（二面寬度）（L） B（二面寬度）（L）

9 3/8 19 44 22 40

12 1/2 22 51 27 46

19 3/4 27 64 32 58

25 1 35 75 38 70

Q鉚接金屬零件尺寸表

Q鉚接金屬零件形狀

AS形狀

BS形狀

（L）

R（PT） B

（L）

B

30°

G（PF）

（L）

R（PT） B

（L）

B

30°

G（PF）

Q構造

四氟化氟素樹脂（ETFE）

補強絲

優力膠系合成橡膠

四氟化氟素樹脂（ETFE）

SUS彈簧線

優力膠系合成橡膠
HOJFR

HOJSR

軟管長度 軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管長度 軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管長度 軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管長度 軟管長度（含鉚接金屬零件）

Q鉚接金屬零件形狀

R（PT） 
G（PF）

A形狀 B形狀
B（二面寬度） （L） B（二面寬度） （L）

6 1/4 17 37 14 43

9 3/8 19 43 17 47

12 1/2 24 49 22 53

19 3/4 30 59 27 65

軟管 
內徑No.

C形狀
A B C D （L）

1S 50.5 43.5 23 22 56

1.5S 50.5 43.5 35.7 34 73

2S 64 56.5 47.8 46 75

Q軟管規格表

No.
SNHT　SNHT□

內徑 
（mm）

外徑 
（mm）

壁厚 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

使用壓力 
（MPa）

使用溫度範圍 
（℃）

1S 25.4 35.5 5.05 180 －0.1～0.7

－30～1501.5S 38.1 50.5 6.2 280 －0.1～0.7

2S 50.8 64.5 6.85 390 －0.1～0.3

No.
HOSSW  HOSSW□

內徑 
（mm）

外徑 
（mm）

壁厚 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

使用壓力 
（MPa）

使用溫度範圍 
（℃）

6 6.3 12.3 3 80 0～1.0

－30～150

9 9.5 16 3.25 100 0～1.0
12 12.7 19.5 3.4 130 0～0.5
19 19.0 28 4.5 180 0～0.5
1S 25.4 35.5 5.05 220 0～0.5

1.5S 38.1 50.5 6.2 310 0～0.5
2S 50.8 64.5 6.85 550 0～0.3

型式
軟管長度 

指定單位0.1m
L 

左鉚接形狀
R 

右鉚接形狀

NT$基準單價

Type 軟管
軟管單價/m 鉚接追加費用

內徑No. 單側鉚接 雙側鉚接

標準型

HOSSW  （軟管單體）
HOSSWK  （單側鉚接）
HOSSWR  （雙側鉚接）

6
0.3～20.0 LA

LB

RA

RB

9
12

0.3～10.0
19
1S

0.6～5.0 LC RC1.5S
2S

真空型

SNHT   （軟管單體）
SNHTK  （單側鉚接）
SNHTR  （雙側鉚接）

1S

0.6～5.0 LC RC1.5S

2S

E單側鉚接時，請指定用　LA、 LB、 LC。 型式
軟管長度 

指定單位0.1m

NT$基準單價

Type 軟管 
內徑No.

軟管 
單價/m

HOEFR

12

0.5～20.0
15

19
25

Q軟管規格表

軟管內徑No. 
（mm）

軟管內徑 
（mm）

軟管外徑 
（mm）

補強絲型

最小彎曲半徑 
（mm）

使用壓力（MPa）
23℃ 70℃

12 12 18 85

0～1.0 0～0.515 15 22 105

19 19 26 135

25 25 33 175 0～0.6 0～0.3

 CAD資料夾名稱：51_Pipes_Fitting_Valves  CAD資料夾名稱：51_Pipes_Fitting_Valves

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

▓特長
・可防止靜電產生的火花意外。
・符合日本食品衛生法。
・內側平滑，可以有效率的運送高黏度的流體。此外
液體不易殘留，清洗容易。

使用流體 水・空氣・油・溶劑・粉體
使用溫度範圍 －20～70℃（不可結凍）
最高使用壓力 參照規格表

Q規格

種類
Type M材質

軟管單體 單側鉚接 兩側鉚接 主材質 補強材
鉚接金屬零件

A・B形狀 C形狀

標準 HOSSW HOSSWK HOSSWR 矽膠 聚酯絲 接頭 ：SUS304
接頭護蓋 ：鋁

接頭 ：SUS316L
接頭護蓋 ：SUS304

真空 SNHT SNHTK SNHTR 矽膠 聚酯絲＋
SUS316線圈 － 接頭 ：SUS316L

接頭護蓋 ：SUS304

E商品本體上有綠色的線。


