
1油壓用軟管（附彈簧導管）
 2油壓用軟管（鋼線編織型）

-13332 -13342

HYDRAULIC  RUBBER  HOSES

油壓用橡膠軟管
−簡易鉚接型−

Q簡易鉚接型Q油壓軟管

Order
訂購範例

型式 － 軟管長度

HOKT12
HOKTA12

－ 1.8

HYDRAULIC  RUBBER  HOSES

油壓用橡膠軟管

Q軟管

M材質 使用溫度範圍

耐候性合成橡膠
補強層：鐵絲網
　　　：螺旋鐵絲

－40℃～93℃

Q鉚接金屬零件形狀

M材質 S表面處理
S25C 三價鉻酸鹽

HOKT
（軟管本體）

軟管長度

Q鉚接金屬零件形狀

HOKTA
（A形狀）
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（L）
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D

30
°
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（L）
D

30
°

Y X

G（PF）

（L）
D

30°

Y X

G（PF）

HOKTB
（B形狀）

HOKTC
（C形狀）

HOKTD
（D形狀）

Order
訂購範例

型式 － 軟管長度 － L形狀 － R形狀 － 軟管保護（左） － 軟管保護（右）
HOSYR9 － 1.0 － LE － RG － LSG － RSG

 CAD資料夾名稱：51_Pipes_Fitting_Valves
 CAD資料夾名稱：51_Pipes_Fitting_Valves

2 1

Q特長
・可配合機械決定長度進行裝配。

Q使用上的注意事項
・由於產品是由顧客自行裝配，故不適用於PL法（產品責任法）。

  裝配時請注意，裝配後發生的不良情況將由裝配者自行負責。

Q裝配順序（E 軟管切斷長為附金屬零件軟管長度扣除兩端金屬零件D尺寸之長度。）

1 軟管與軸呈直角切斷。 
使用金屬材料切斷機等切斷，切斷後請
將軟管內的切斷碎屑清除乾淨。

2 用老虎鉗夾住管接頭,將軟管插入，以
逆時針方向旋轉並完全鎖至底部後，再
反轉1/4圈。

3 在接頭外側及軟管內側塗抹上裝配用
潤滑油。

4 將接頭以順時針方向旋轉鎖入管接頭，
保持接頭的6角與管接頭的間隙為0.2
～1.0mm。

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Q軟管尺寸表

軟管 
內徑No. 內徑 外徑

HOKT
最小彎曲半徑 
（mm）

最高使用壓力 
（MPa）

最小破壞壓力 
（MPa）

6 6.4 14.7 85 20.7 82.7 
7 7.9 17.1 100 15.5 62.0 
12 12.7 23.4 140 12.1 48.3 
15 15.9 27.4 165 10.3 41.4 

Q鉚接金屬零件尺寸表

軟管 
內徑No.

R（PT） 
G（PF）

HOKTA（A形狀） HOKTB（B形狀） HOKTC（C形狀） HOKTD（D形狀）
X 

（二面寬度） D （L） X 
（二面寬度） D （L） X 

（二面寬度）
Y 

（二面寬度） D （L） X 
（二面寬度）

Y 
（二面寬度） D （L）

6 1/4 17 32 52 17 32 52 17 19 37 57 17 19 37 57 
7 3/8 19 36 59 19 36 59 19 22 41 64 19 22 41 64 
12 1/2 22 43 76 22 43 76 22 27 47 80 22 27 47 80 
15 3/4 30 48 88 30 48 88 30 36 53 93 30 36 53 93 

型式
軟管長度 

指定單位0.1m
軟管單價/m 
NT$基準單價Type 軟管 

內徑No.

HOKT

6

0.3～10.07
12
15

型式 NT$基準單價

Type 軟管 
內徑No.

HOKTA
HOKTC

HOKTB
HOKTD

HOKTA
HOKTB
HOKTC
HOKTD

6
7
12
15

Q鉚接金屬零件尺寸表

ESUS304金屬零件無法選擇軟管內徑No.15。

軟管 
內徑No.

R（PT） 
G（PF）

A形狀 B形狀 C形狀 D形狀 E形狀 F形狀 G形狀 H形狀
B（二面寬度） L B（二面寬度） L B（二面寬度） L B（二面寬度） L B（二面寬度） L L1 B（二面寬度） L L1 B（二面寬度） L L1 B（二面寬度） L L1

6 1/4 19 51.5 19 51.5 19 48.0 19 51.5 19 69.0 26.0 19 69.0 26.0 19 52.0 44.5 19 52.0 44.5
9 3/8 22 62.5 22 62.5 22 59.0 22 62.5 22 88.0 28.5 22 88.0 28.5 22 68.0 51.5 22 68.0 51.5

12 1/2 27 69.5 27 69.5 27 67.0 27 69.5 27 96.0 33.0 27 96.0 33.0 27 76.0 59.5 27 76.0 59.5
15 3/4 36 71.9 36 76 36 71.9 36 76 36 116.0 41.5 36 116.0 41.5 36 99.0 77.0 36 99.0 77.0
19 3/4 36 78.5 36 78.5 36 75.0 36 78.5 36 118.0 41.5 36 118.0 41.5 36 98.5 77.0 36 98.5 77.0
25 1 41 86.5 41 90 41 86.5 41 90 41 131.0 47.5 41 131.0 47.5 41 116.0 90.5 41 116.0 90.5

Q軟管尺寸表

軟管 
內徑No.

HOST□ HOSC□ HOSYR□ HOMCR HOMYR
內徑 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

最高使用壓力 
（MPa）

內徑 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

最高使用壓力 
（MPa）

內徑 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

最高使用壓力 
（MPa）

內徑 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

最高使用壓力 
（MPa）

內徑 
（mm）

最小彎曲半徑 
（mm）

最高使用壓力 
（MPa）

6 6.3 60

7.0

6.3 50

14.0

6.3 60

20.6

6.3 30 19.0 6.3 50
20.69 9.5 75 9.5 65 9.5 80 9.5 50 15.5 9.5 65

12 12.7 90 12.7 70 12.7 90 12.7 60 13.5 12.7 80
15 15.9 120 15.9 110 15.9 120 － －
19 19 140 19 130 19 140 － －
25 25.4 170 25.4 170 25.4 180 － －

Q鉚接金屬零件形狀
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A形狀（S25C）
AS形狀（SUS304）

E形狀 （45°PF金屬零件30°公）

B形狀（S25C）
BS形狀（SUS304）

E形狀 （45°PF金屬零件30°母）

C形狀（S25C）

G形狀 （90°PF金屬零件30°公）

D形狀（S25C）
DS形狀（SUS304）

H形狀 （90°PF金屬零件30°母）

軟管長度

軟管長度

軟管長度

軟管本體

片側かしめ

兩側鉚接

軟管長度

軟管長度

軟管本體

兩側鉚接

型式
軟管長度 

指定單位0.1m
L 

左鉚接形狀
R 

右鉚接形狀

軟管保護 
彈簧 
導管Type 軟管 

內徑No.

油壓用橡膠軟管　兩側鉚接

6

0.3～20.0

LA　LB
LC　LD
LE　LF
LG　LH

LAS　LBS
LDS

RA　RB
RC　RD
RE　RF
RG　RH

RAS　RBS
RDS

LSG（左）
RSG（右）

9
12

HOSTR HOSCR HOSYR 15
19
25

油壓用橡膠軟管　兩側鉚接
鋼線編織

6

－

9
（S25C）
HOSTW
（SUS304）
HOSTS

HOSCW

HOSCS

HOSYRW

HOSYRS

12
15
19
25

油壓用樹脂軟管　兩側鉚接
6

LA　LB
LC　LD

RA　RB
RC　RD －9HOMCR HOMYR

12

軟管 
內徑No.

軟管單價/m NT$基準單價
HOSTR HOSCR HOSYR HOSTW HOSCW HOSYRW HOSTS HOSCS HOSYRS HOMCR HOMYR

6
9

12
15 － － － － －
19 － －
25 － －

軟管 
內徑No.

鉚接・彈簧導管　追加費用單價（單側鉚接單價）
A・B・C・D形狀 AS・BS・DS形狀 E・F・G・H形狀 彈簧導管

6
9

12
15 －
19
25

Alterations L字型角度指定
Code EAS

Spec.

鉚接金屬零件形狀兩側均選擇L字型形狀（E・F・G・H）時的指定角度。
（RE・RF・RG・RH側）以左側為基準指定右側角度。

左右均同一方向

（未指定時） （須指定角度時）

依左側為準

90°270°

180°

0°

指定方法
EAS90・EAS180
EAS270從中選擇

Alteration
追加工

型式 － 軟管長度 － L形狀 － R形狀 － 軟管保護（左） － 軟管保護（右） － （EAS）
HOSYR9 － 1.0 － LE － RG － LSG － RSG － EAS180

金屬零件形狀 M 材質 S表面處理

A　B　C　D
E　F　G　H S25C 三價鉻酸鹽

AS　BS　DS SUS304 －

Type
適用

M 材質
使用溫度範圍

7.0MPa型 14.0MPa型 20.6MPa型 軟管 鋼線編織
HOSTR HOSCR HOSYR

兩側鉚接

合成橡膠（補強層：硬鋼絲）
－

－40～100℃HOSTW HOSCW HOSYRW S25C
HOSTS HOSCS HOSYRS SUS304

－ HOMCRe HOMYR
內層軟管：聚酯系合成橡膠
補強層：聚酯合成纖維

外層披覆：聚酯系合成橡膠
－ －40～100℃

（水為60℃）

e�HOMCR的最高使用壓力 
請參照軟管尺寸表。

E 螺帽可旋轉。

E 螺帽可旋轉。

E 螺帽可旋轉。 E 螺帽可旋轉。

E 螺帽可旋轉。

E 螺帽可旋轉。 E 螺帽可旋轉。

E 螺帽可旋轉。

Price
價格

Price
價格

E 請留意軟管的長度的單價是以公尺為單位 。
E 軟管長度是指有包含鉚接金屬零件的全長。
E 單側軟管保護時，請以LSG（左）來指定。
E 軟管保護（彈簧導管）為從鉚接部算起300mm的長度。
當軟管長度為0.3~0.6m且兩側帶有彈簧時，軟管長度皆附有彈簧。


