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MANIFOLDS AIR  MANIFOLDS  −BLOCK  TYPE−

油壓・水壓用・氣壓用歧管塊
−2回路型−

E非型錄規格商品請參照 DP.131　  CAD資料夾名稱：50_Manifolds 

E排數為6時在L/2處也有螺栓孔（油壓・水壓用為M6、氣壓用為M5）。

螺牙部 JIS B0203 Rc（PT）
　　　　JIS  B0202  G（PF）：ISO  G228－1 可互換
　　　　ANSI/ASME B.I.20.1－1983（NPT）
＊ 此為選擇排數4時的圖。 

Q・G・K的螺牙加總數為6。
氣壓用型油壓・水壓用型

E 氣壓用型為 
（   ）內尺寸。
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用途 Type 歧管塊方形 M材質 S表面處理 最高使用壓力

油壓・水壓用 WBMBF
30×35

一般構造用鋼 三價鉻酸鹽
20.6MPa≒210kgf/cm2以下

WBMBFR SUS304 －
氣壓用 WBMSF 30方形 鋁合金 － 1MPa≒10kgf/cm2以下

EQ・G・K請指定（ ）前的1・2・3・4・5・1N・2N・3N・4N。E型訂購時於型號前加上＂G－＂即可變更為G（PF）螺牙。（例：G－WBMBF）訂購方法請參照訂購範例。

型式 油壓・水壓用型 氣壓用型
間距數 

N
Q・G・K 
螺牙總數

NT$基準單價

Type 排數
選擇Rc（PT），NPT Rc（PT），M（粗螺紋），NPT選擇

WBMBF WBMBFR WBMSF
Q G・K Q・G・K

WBMBF
WBMBFR
WBMSF

2 1（1/8）
2 （1/4）
3 （3/8）

1N（NPT1/8）
2N（NPT1/4）
3N（NPT3/8）

2（1/4）
3（3/8）
4 （1/2）

2N（NPT1/4）
3N（NPT3/8）
4N（NPT1/2）

1（1/8）
2（1/4）
5（M5）

1N（NPT1/8）
2N（NPT1/4）
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用途 Type 歧管塊方形 M材質 S表面處理 最高使用壓力
油壓用 WBMRF 40方形 一般構造用鋼 三價鉻酸鹽 20.6MPa≒210kgf/cm2以下
氣壓用 WBMRAF 30×40 鋁合金 － 1MPa≒10kgf/cm2以下

ER・G・K請指定（ ）前的1・2・3・4・5・1N・2N・3N・4N。E訂購時於型號前加上＂G－＂即可變更為G（PF）螺牙。（例：G－WBMRF）訂購方法請參照訂購範例。

型式 油壓用型 氣壓用型
間距數 

N
R・G・K 
螺牙總數

NT$基準單價

Type 排數
選擇Rc（PT），NPT 選擇Rc（PT），M（粗螺紋），NPT

WBMRF WBMRAF
R G・K R・G・K

WBMRF
WBMRAF

2 1（1/8）
2（1/4）
3（3/8）

1N（NPT1/8）
2N（NPT1/4）
3N（NPT3/8）

2（1/4）
3（3/8）
4（1/2）

2N（NPT1/4）
3N（NPT3/8）
4N（NPT1/2）

1（1/8）
2（1/4）
5（M5）

1N（NPT1/8）
2N（NPT1/4）
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訂購範例
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E 氣壓用型為 
（   ）內尺寸。

螺牙部 JIS B0203 Rc（PT）
　　　　JIS  B0202  G（PF）：ISO  228－1 可互換
　　　　ANSI/ASME B.I.20.1－1983（NPT）
＊ 此為選擇排數4時的圖。 

Q・R・G・K的螺牙加總數為10。

E排數為6時在L/2處也有螺栓孔（油壓用為M6、氣壓用為M5）。

用途 Type 歧管塊方形 M材質 S表面處理 最高使用壓力
油壓用 WBMUF 40方形 一般構造用鋼 三價鉻酸鹽 20.6MPa≒210kgf/cm2以下
氣壓用 WBMUAF 30×40 鋁合金 － 1MPa≒10kgf/cm2以下

EQ・R・G・K請指定（ ）前的1・2・3・4・5・1N・2N・3N・4N。E訂購時於型號前加上＂G－＂即可變更為G（PF）螺牙。（例：G－WBMUF）訂購方法請參照訂購範例。

型式 油壓用型 氣壓用型
間距數 

N
Q・R・G・K 
螺牙總數

NT$基準單價

Type 排數
選擇Rc（PT），NPT 選擇Rc（PT），M（粗螺紋），NPT

WBMUF WBMUAF
Q・R G・K Q・R・G・K

WBMUF
WBMUAF

2 1（1/8）
2（1/4）
3（3/8）

1N（NPT1/8）
2N（NPT1/4）
3N（NPT3/8）

2 （1/4）
3（3/8）
4（1/2）

2N（NPT1/4）
3N（NPT3/8）
4N（NPT1/2）

1 （1/8）
2（1/4）
5 （M5）

1N（NPT1/8）
2N（NPT1/4）
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AIR  MANIFOLDS  −BLOCK  TYPE−

氣壓用歧管塊
−2排孔型−

E非型錄規格商品請參照 DP.131　  CAD資料夾名稱：50_Manifolds 

Q歧管塊方形30×50

Q歧管塊方形30×50

●變更安裝孔形狀
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螺牙部 JIS B0203 Rc（PT）
　　　　JIS  B0202  G（PF）：ISO  228－1 可互換

E安裝孔形狀可自由選擇。

30
15

16
.5

5

30
L＝N×P＋60

N×P
P 15

L－30

16
.5

17

5

G

R

K

30

50

Q
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＊ 此為選擇排數4時的圖。 
Q・R・G・K的螺牙加總數為20。

用途 Type M材質 S表面處理 最高使用壓力

氣壓用 BMUAW 鋁合金 － 20.6MPa≒210kgf/cm2以下

EQ・R・G・K請指定（ ）前的1・2・M3・M4・5。E訂購時於型號前加上＂G－＂即可變更為G（PF）螺牙。（例：G－BMUAW）訂購方法請參照訂購範例。

型式 選擇Rc（PT）、M（粗螺紋）
間距 P 間距數N Q・R・G・K

螺牙總數
NT$基準單價

Type 選擇安裝孔形狀 排數 Q・R・G・K

BMUAW

ZA（沉頭孔）
NA（貫穿孔）
T（攻牙孔）
ZT（沉頭攻牙孔）

1 1（1/8）
M3（M3）
M4（M4）
5（M5）
2（1/4）

20

0 8
2 1 12
3 2 16
4 3 20
5 4 24
6 5 28

型式
－ Q － R － G － K

Type 安裝孔 排數

BMSW
BMUAW
G－BMUAW
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T
T

4
3
3

－ 
－
－

Q1
Q1
Q1
－
－

R1
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－ 
－
－

G2
G2
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－ 
－
－

K2
K2
K2 （G螺牙）

Order
訂購範例

EQ・G・K請指定（ ）前的1・2・M3・M4・5。E訂購時於型號前加上＂G－＂即可變更為G（PF）螺牙。（例：G－BMSW）訂購方法請參照訂購範例。

型式 選擇Rc（PT）、M（粗螺紋）
間距 P 間距數N Q・R・G・K 

螺牙總數
NT$基準單價

Type 選擇安裝孔形狀 排數 Q・G・K BMＢWR BMSW BMSWA

間距固定

BMBWR
BMSW
BMSWA 

ZA（沉頭孔）
NA（貫穿孔）
T（攻牙孔）
ZT（沉頭攻牙孔）

1
1（1/8）
M3（M3）
M4（M4）
5（M5）
2（1/4）

20

0 6
2 1 8
3 2 10
4 3 12
5 4 14
6 5 16

用途 Type M材質 S表面處理 最高使用壓力

水壓用 BMBWR SUS304 － 20.6MPa≒210kgf/cm2以下

氣壓用
BMSW

鋁合金
－

1MPa≒10kgf/cm2以下
BMSWA 白色陽極處理

氣壓用型油壓用型

E 氣壓用型為 
（   ）內尺寸。
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2－φ5.5鑽孔貫穿
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E排數為6時在L/2處也有螺栓孔（油壓用為M6、氣壓用為M5）。

螺牙部 JIS B0203 Rc（PT）
　　　　JIS  B0202  G（PF）：ISO  228－1 可互換                                                        
　　　　ANSI/ASME B.I.20.1－1983（NPT）
＊ 此為選擇排數4時的圖。 

R・G・K的螺牙加總數為6。
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6.3
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E安裝孔形狀可自由選擇。 E*(4.3)僅適用SUS304

螺牙部 JIS B0203 Rc（PT）
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●變更安裝孔形狀
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＊ 此為選擇排數4時的圖。 
氣孔螺絲數為12。 
（氣孔螺絲數是指Q・G・K的螺牙加總數。）

錐形外螺牙的建議緊固扭矩・貫穿孔下孔資料請參照P.1252。
型號前加上「G－」即可從「PT螺牙（管用錐形內螺牙）」變更為以「JIS B 0202」為標準的「PF螺牙（管用平行內螺牙）」。

錐形外螺牙的建議緊固扭矩・貫穿孔下孔資料請參照P.1252。
型號前加上「G－」即可從「PT螺牙（管用錐形內螺牙）」變更為以「JIS B 0202」為基準的「PF螺牙（管用平行內螺牙）」。
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