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WELDED  ANGLE  PLATES

銲接角板座
－小型　無孔型－

WELDED  ANGLE  PLATES

銲接角板座
－無孔型・孔位置指定型－

 CAD資料夾名稱：32_Ribs_and_Angle_Plates

Order
訂購範例

型式 － W － Ｈ － E

BRWS60 － W100 － H200 － E50

Order
訂購範例

型式 － A － B － X － F － Y － G
IKYS120 －A100－B75－X40－F30－Y40－G50

型式 － A
IKYSB100 － 100

 CAD資料夾名稱：32_Ribs_and_Angle_Plates

q特長：座面（A尺寸）・寬（W尺寸）皆備有最精巧的尺寸。請配合設置空間來使用。 q特長：安裝孔之間距可以自由指定。定位孔、貫穿孔、攻牙孔、長圓孔在追加工時都可以變更。
E類似商品請參照P. 2 -1879銲接安裝板・支撐架 E類似商品請參照P. 2 -1879銲接安裝板・支撐架

Type M材質 S表面處理

BRWS
SS400

－
BRWB 染黑處理

BRWM 鍍無電解鎳

BRWF SUS304 －

Type
M材質 S表面處理

無孔 孔位置指定

IKYSB IKYS SS400 染黑處理

IKYSAB IKYSA A5052 －

型式 W H＝指定單位
5mm
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（無處理）
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（鍍無電解鎳）

BRWF
（不鏽鋼）
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E 在SS400之  部分做噴砂處理
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Example
使用範例

Q座面設計更為精巧，可安裝於空間不足處。
小型既有商品
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E（ ）尺寸為IKYSAB時

Q無孔型
型式

A W T T1 E
Type Ｈ

IKYSB
IKYSAB
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E Y＋G≦H－15 X＋F≦A－15    E（ ）尺寸為IKYSA時

Q孔位置指定型
型式

A
指定單位1mm 固定尺寸

B X F Y G W T T1 E a h D d
Type Ｈ

IKYS
IKYSA

100
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50～75

30～35 －
35～55 30～50
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65

X＋（F/2） Y＋（G/2） 10 11

100
30～55 30～55120 100 35～75 30～70 80
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500 150 50～455 30～435 335

Ｈ A

無孔型 －孔位置指定型－
IKYSB IKYSAB IKYS IKYSA

NT$基準單價 NT$折扣單價 NT$基準單價 NT$折扣單價 NT$基準單價 NT$折扣單價 NT$基準單價 NT$折扣單價
1～19PCS 20～50 1～19PCS 20～50 1～19PCS 20～50 1～19PCS 20～50
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E超過表中最大數量時交期另估

E IKYS・IKYSA適用於追加工

Alteration
追加工

型式 － A － B － X － F － Y － G －（NKC・LN・HN・MC）
IKYS120－A100－B75－X40－F30－Y40－G50－NKC

Alterations

削除定位孔 長圓孔加工 變更攻牙孔

d

15

X

15

F

d

30
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G φ11 M10
貫穿孔 攻牙孔

Code NKC LN HN MC

Spec.

削除所有定位孔。
指定方法NKC

將A方向之d孔變更成長圓孔。
指定方法LN
EA＝50・60時長圓孔變成2個。
EA＝50時長圓孔之距離為10mm。
＊ 在長圓孔面上 
無定位孔。

將H方向之d孔改成長圓孔。
指定方法HN
E�H＝100、120、150 
時，長圓孔距離為 
20mm。

＊ 在長圓孔面上 
無定位孔。

將H面之4－d（φ11貫穿孔） 
改成M10攻牙孔。
指定方法MC

A X F
50 33 ー
60 40 ー
100 40～45 35～40
120 45～65 35～55
150 55～95 35～75

X＋F≦A－20

Ｈ Y G
100 38 40
120 45 50
150 60～75 45～60
200 90～115 55～80
250 120～160 60～100
300 145～202 65～125
350 175～255 65～145
400 210～300 70～160
500 300～400 70～170

Y＋G≦H－30

Price
價格

Price
價格

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日


