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HIGH PRECISION XY-AXIS DOVETAIL FEED SCREW -KNOB EXTENSION/CLAMP REINFORCED-

【高精密度】XY軸鳩尾槽  進給螺絲式
－把手延長/強化固定具－ 

Q特長：適用於因調整工件從滑台台面突出導致把手難以轉動時、或是裝置內難以碰觸到把手。請使用黏著劑以防止鬆脫。

Q特長：將進給用把手的軸直接用開縫固定的方式加強保持力之XY軸鳩尾槽式滑台。

Order
訂購範例

型式

XYEGL60

Order
訂購範例

型式

XYEGCL60

 CAD資料夾名稱：28_Stages

HIGH PRECISION XY-AXIS DOVETAIL FEED SCREW -CLAMP REINFORCDED/KNOB EXTENSION-

【高精密度】XY軸鳩尾槽  進給螺絲式
－長方形/強化固定具/薄型（導程4.2mm）－ 

（L） No.60・90 4
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 CAD資料夾名稱：28_Stages

Q特長： 導程4.2mm可順暢地進給之鳩尾槽進給螺絲式滑台。

Order
訂購範例

型式

XYSL60

Order
訂購範例

型式

XYSLCL90

Order
訂購範例

型式

XYSLC60

Q將進給把手本體直接用開縫式固定，故不易產生位置偏差。

Q把手旋轉1圈之移動量約為齒條＆小齒輪的1/4。最適合使用於長行程小間距滑動時使用。

6－M4深度5 20 20
60

2540

10－M4深度5 20 2020 20
90

2540

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm） （L） E 把手旋轉1圈移

動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 本體重
量（kg）

附屬品（4 pcs） NT$基準單價Type No. 真直度 平行度 Type M－L

XYSL 60 40×60 ±21 40 34 4.2 34.3 30 30 0.45 SCB4－890 40×90 ±35 60 49 0.63
E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。

型式 －（R）
XYSL90 － R

Alteration
追加工

Alteration 把手位置變更（左右方向不同）

Spec.

Code R

E詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

Q�XY軸　強化固定具 
（導程4.2mm）

WX軸  P.1964
WZ軸  P.2024
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M材　　質　鋁合金

S表面處理　黑色陽極處理

型式 －（R）
XYSCL60 － R

Alteration
追加工

Alteration 把手位置變更（左右方向不同）

Spec.

E�強化固定具和固定具螺牙的鎖緊
方向相同。

Code R
E詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

Q�XY軸　薄型 
（導程4.2mm）

WX軸  P.1964
WZ軸  P.2024

XYSLC
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M材  質　鋁合金
S表面處理　黑色陽極處理

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm） （L） E 把手旋轉1圈移

動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 本體重
量（kg）

附屬品（4 pcs） NT$基準單價Type No. 真直度 平行度 Type M－L

XYSLC 60 40×60 ±21 40 40 4.2 24.5 30 30 0.33 SCB4－590 40×90 ±35 60 55 0.43
E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。

型式 －（R）
XYSLC90 － R

Alteration
追加工

Alteration 把手位置變更（左右方向不同）

Spec.

E�強化固定具和固定具螺牙的鎖緊
方向相同。

Code R

E詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

 XYSLCL 60 40 60 21 49 34 26.5
 90 40  90  35  63  49 40.5

±
±

×
× 4.2 37.4 30 30 0.37 SCB4－836.7 0.53

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm） （L） E F 把手旋轉1圈移

動量（mm）
耐荷重
（N）

移動精密度（μm） 本體重
量（kg）

附屬品（4 pcs） NT$基準單價Type No. 真直度 平行度 Type M－L

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。

e超過表中最大數量時交期另估

Q  XY軸 把手延長 
（導程 0.5mm）
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M材        質　　（本體）低鎘黃銅
　　　　　　　（進給用把手）鋁
S表面處理　　黑色氟素樹脂處理

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm）

把手旋轉1圈移
動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度 容許力矩荷重（N・m） XY垂直度 本體重量

（kg） NT$基準單價
Type No. 真直度（μm） 俯仰 橫擺 滾動

XYEGL
25 25×25 ±5

0.5
28.4 

30
1.3 1.5 1.3

70
0.20

40 40×40 ±7 27.4 3.0 3.0 3.0 0.40
60 60×60 ±9 33.3 4.0 4.0 4.0 1.01

E延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。
E把手延長方法
請利用把手部M6、深度14的攻牙孔。在滑台上方承載大型板或工件時，可延長把手長度及把手直徑。
（例1）如果安裝了七爪旋鈕NKSM6－30，則把手可延長36mm。

Alteration
追加工

型式 －（R）
XYEGL60 － R

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

Alteration Spec. Code

固定具
位置變更

（左右方向不同）
R

Q�XY軸 強化固定具 
（導程 0.5mm）
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327

2－M3深度4

M材  質　   （本體）低鎘黃銅
　　　　　　　（進給用把手）鋁
S表面處理　　黑色氟素樹脂處理

Delivery
出貨日

Price
價格

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm）

把手旋轉1圈移
動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度 容許力矩荷重（N・m） XY垂直度 本體重量

（kg） NT$基準單價
Type No. 真直度（μm） 俯仰 橫擺 滾動

XYEGCL
25 25×25 ±5

0.5
28.4

30
1.3 1.5 1.3

70μm
0.20

40 40×40 ±7 27.4 3.0 3.0 3.0 0.40
60 60×60 ±9 33.3 4.0 4.0 4.0 1.01

E延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。

Price
價格

Alteration
追加工

型式 －（R）
XYEGCL60 － R

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

Alteration Spec. Code

固定具
位置變更

（左右方向不同）
R


