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HIGH PRECISION X-AXIS DOVETAIL RACK & PINION -COARSE & FINE ADJUSTMENT-

【高精密度】X軸鳩尾槽 齒條&小齒輪式
－正方形/粗微動－

■特長：正方形的鳩尾槽齒條&小齒輪式滑台。選擇40・60方形追加工時，可以取下底板。

■特長：正方形的鳩尾槽式滑台粗微動型。粗動把手旋轉1圈移動量約18mm，微動把手旋轉1圈移動量約2.3mm。

Order
訂購範例

型式

XFG40
XSFG60

 CAD資料夾名稱：28_Stages  CAD資料夾名稱：28_Stages

E把手旋轉1圈的移動量為3.0mm

SIMPLIFIED ADJUSTMENT UNITS X-AXIS FEED SCREW

【簡易調整】X軸　進給螺絲式　大導程（3.0mm）型
－一般把手・大把手・M6安裝孔－

Type 本體 導桿 旋鈕 進給螺絲
A附屬品

一般把手 大把手 M材質 S表面處理 M材質 M材質 M材質
M4安裝孔 XKS XKSL

鋁合金 黑色陽極處理 SUS304 SUS303 SUS304 SCB5－20 4 pcs
M6安裝孔 XKSM XKSML

Q特長：採用導程3.0mm三條螺紋之進給螺絲式簡易調整組件。可活用於工序變換用途等，或快速進給時使用。備有在上面採用M6安裝孔型。

Order
訂購範例

型式 － Z選擇

XKSL60 － Z50

QX軸 正方形

WXY軸 P.2004
WZ軸 P.2021

QX軸 大導程

WXY軸 P.2005
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進給用把手

6－M2深度4

固定具

4－φ2.5鑽孔
φ4.2沉頭孔
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φ8沉頭孔、深度4.5
4－φ4.5鑽孔

10－M3深度6

M16×P1深度6

（背面相同）
4－M3深度6

固定具

進給用把手

M16×P1深度10

8－M4深度10

4－M3深度10

φ8沉頭孔、深度4.5
4－φ4.5鑽孔

進給用把手＊2－固定具

（背面相同）
4－M4深度10

22 32

32

進給用把手＊

XFG25

XFG40 XFG60＊

※XFG60的進給用把手為連動式時，從任何一側操作皆可。

Q精密度基準

0.
1以
下

0.
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下

0.
1以
下

E在圖基準所示由於
有背隙，故不適用於
精密定位。

EOne Point
利用球支點型六角扳手，長行程的移動也可輕
鬆完成。

XKS（一般把手・M4安裝孔）　XKSM（一般把手・M6安裝孔）
XKSL（大把手・M4安裝孔）　XKSML（大把手・M6安裝孔）

E滑台台面與兩端安裝部相較，上面・下面皆多出0.5mm。
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固定具M4

4ーφ5.5鑽孔、φ9沉頭孔深度5.2
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A

安裝孔

Q把手形狀比較

E 使用大把手時，由於大把手的把手直徑超過板厚，
會干涉到設置面，請注意。

大把手一般把手

六角扳手孔
詳細尺寸

六角扳手孔
詳細尺寸
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q滑台台面安裝孔尺寸　（XKSM・XKSML僅限＊）
No.60（＊）

E 請勿在滑台台面行程的終端勉強轉動把手，會導致把手鬆弛。

型式 M材質 S表面處理
XFG25 低鎘黃銅 黑色氟素樹脂處理
XFG40

鋁合金 黑色陽極處理
XFG60

E超過表中最大數量時交期另估E把手旋轉1圈的移動量為3.0mm

型式 Z選擇 滑台台面 
A－B（mm） D P 耐荷重（N） NT$基準單價

Type No. 移動量（Z×2） XKS XKSM XKSL XKSML

XKS
XKSL

40 25 40×40

10
（一般把手）

24
（大把手）

14 68.6
40 50 58.8

60
25

60×60

30

68.6
50 58.875

80
25

80×80
63.7

50 53.975

80A 25 80×40 68.6
40 50 58.6

XKSM
XKSML

60
25

60×60
68.6

50
58.875

80
25

80×8050 49.0 75

Alteration 安裝附刻度板 變更固定具（附壓紋旋鈕）

Spec.

將固定具用螺絲變更為附
壓紋旋鈕。

Code MMR CLC

Alteration
追加工

型式 － Z選擇 －（MMR・CLC）
XKSM80 － Z50 － MMR

QX軸 粗微動 

安裝附刻度板。
E 最小讀取量0.5mm

E 使用刻度標籤安裝追加工
時，因為在滑座下方安裝板，
故會改變安裝孔的間距。
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M 材  質　鋁合金
S 表面處理　黑色陽極處理
A 附 屬 品 CBSST4－8　4 pcs

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

XSFG40 XSFG60
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（背面相同）
4－M3深度6

固定具

微動把手

10－M3深度6
8－M4深度64－φ4.5鑽孔

φ8沉頭孔、深度4.5 4－φ4.5鑽孔
φ8沉頭孔、深度4.5 4－M4深度８

M16×P1・深度6

M16×P1深度6

4－M3深度8

粗動把手

粗動把手

微動把手

2－固定具

M材  質 鋁合金
S表面處理 黑色陽極處理

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm）

把手旋轉1圈移動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 容許力矩荷重（N・m） 平行度
（μm）

本體重量
（kg）

附屬品（4 pcs） 
Type M－L NT$基準單價

Type No. 粗動 微動 水平 垂直 真直度 運動平行度 俯仰 橫擺 滾動

XFG
25 25×25 ±5 17 －

29.4
6.9 30 80 0.5 0.5 0.5 50 0.09 SCB2－12

40 40×40 ±10 20 － 14.7 20 30 3.0 3.0 2.0 40 0.21 SCB4－6
60 60×60 ±20 18 － 39.2 19.6 30 50 7.0 5.0 7.0 60 0.64 SCB4－6

XSFG 40 40×40 ±10 20 ≒2.6 29.4 14.7 20 30 3.0 3.0 2.0 40 0.30 SCB4－10
60 60×60 ±20 18 ≒2.3 39.2 19.6 30 50 7.0 5.0 7.0 60 0.51 SCB4－6

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度 E超過表中最大數量時請至WOS確認。

Delivery
出貨日

Alteration
追加工

型式 －（M）
XSFG40 － M

Alteration 無底板

Spec.

Code M

從裡面算起4－φ3.5鑽孔 φ6沉頭孔深度10
（M3用螺栓孔）

從裡面算起2－φ4.5鑽孔   φ8沉頭孔深度6
（M4用螺栓孔）

30

32

50

從裡面算起4－φ3.5鑽孔   φ6沉頭孔深度10
（M3用螺栓孔）

從裡面算起2－φ4.5鑽孔 φ8沉頭孔深度6
（M4用螺栓孔）

30

32

50
XXFG25不適用。
E進給用把手與安裝對應側會干涉。

XFG40・XSFG40 XFG60・XSFG60

E詳細尺寸請利用CAD資料做確認。


