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TAPERED PLUNGING LOCATING PINS FEED FINGERS  -ECONOMY TYPE-

錐形可動銷組件/防逆送組件 經濟型
AUTO LATCH

自動彈簧閂

 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

Order
訂購範例

型式 － 錨爪方向
ATBES10
ATBEM10

－
－
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R

Order
訂購範例

型式

ATLAM25
ATLAS45

Delivery
出貨日

型式 Ｈ H1 T W W1 W2 W3 d L L1 D D1 D2 A B P P1 P2
M 

（粗螺紋）Type No.

ATLAM
ATLAS
ATLAN

25 25 15 2 20 7 3 14 3.5 8 5 14 2.5 3 5 6 15 3.5 11 M3

35 35 22 3 24 8 4 16 4.5 10 6 16 3 3.5 6 7 18 3.5 13.5 M3

45 45 30 4 26 10 4 18 4.5 12 7 20 4 4 8 8 22 4.5 17 M4

Q錐形可動銷組件

Q防逆送組件 經濟型
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Type
銷 本體 彈簧 無給油襯套

M材質 h硬度 m材質 h硬度 s表面處理 m材質 m材質

PICP SKD11 60～63HRC S45C 23～30HRC 鍍無電解鎳 SWP－B 特殊青銅鑄件

型式 對應孔徑
D P B H1 H2 W W1 W2 L NT$基準單價Type No. 最大孔徑 

dmax
最小孔徑 

dmin

PICP 6 6 3 15 8.2 8.5 19 12 36 15 28 16
10 10 6 19 12.2 12 24 17 40 19 32 20

Order
訂購範例

型式

PICP6

Type M材質
錨爪 本體 銷 彈簧

ATBES SUS304－CP
SUS304－CP SUS304 SUS304－WPB

ATBEM MC尼龍
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Q荷重表

彈簧 No.6 No.10

荷重（N） min 6.3 5.8
max 19.9 20.1

彈簧常數（N/mm） 1.8 1.4

min max
（以最小孔徑dmin沉入時）

dmin

型式
錨爪方向

荷重（計算值） N 質量 
（g）

NT$基準單價 NT$折扣單價
Type No. 行程 3mm 行程 5mm 1～3 pcs 4～9 pcs 10～30 pcs 31 pcs～

ATBES 10 L （左方向） 8.3 8.9 45R （右方向）

ATBEM 10 L （左方向） 8.1 8.7 35R （右方向）
E超過表中最大數量時交期另估

Type 1錨爪 2底座 3彈簧
M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

ATLAM S45C 20～35HRC 鍍無電解鎳 S45C － 鍍無電解鎳
SUS304－WPBATLAS SUS304 － －

SUS304 － －
ATLAN MC尼龍 － －

Type 4導桿 56止迴螺絲 7螺帽
M材質 M材質 M材質/S表面處理

ATLAM SUJ2 SCM435 SWCH/三價鉻酸鹽
ATLAS

SUS304 SUS304 SUS304
ATLAN

Q其他組成零件

Example
使用範例

可動銷沉入後，透過錐形部可無縫隙的
卡緊工件。在有效對應的孔徑範圍內，因
無需更換機械設備即可定位，故能提高
生產效率，使作業流程更順暢。

工件

E可使用基準塊（ WP.1701）。

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

No. NT$基準單價
ATLAM ATLAS ATLAN
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Q特長：可以簡單定位印刷電路板或金屬板等薄板狀工件。Q特長：透過錐形部分可卡緊孔縫，可對工件進行無間隙的精密定位。E類似商品「附法蘭定位銷」（wP.1701）

Q錨爪部分　行程變位

G2最大行程
G1標準行程

t 1（
行
程

G 1
）

t 2（
行
程

G 2
）

（1.0）

工件

錨爪前端部荷重F2

彈簧前端部荷重F1

No. G1 G2 t1 t2

25 1 3.2 0.3 1.4
35 2 4.2 0.5 1.4
45 3 6.3 0.5 1.6

＊與工件的間隙預設為1.0mm

No.
彈簧前端部F1（N） 錨爪前端部F2（N）

初期荷重 行程G1時 行程G2時 初期荷重 行程G1時 行程G2時
25 1.2 1.3 1.7 0.4 0.4 0.5 
35 2.0 2.4 2.9 0.5 0.6 0.8 
45 3.9 5.1 6.5 1.0 1.3 1.7 

Q彈簧荷重表（計算值）

Example
使用範例

薄板狀工件

定位銷
高度調整銷

只需將工件從上往下放，即可簡
單地定位。


