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ROUGH GUIDES FOR WELDING JIGS GUIDE PLATES

銲接治具用一般級導引塊/導引板
－圓棒型・板型・附強化骨架型－

Q特長：可用做工件導引。因為點接觸，可輕鬆取放。 Q特長：可用做工件導引。由於附強化骨架，為十分堅固的一般級導引塊。

Q特長：可用做工件導引。因為線接觸，比圓棒型更能安定地導引。

 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

M 材質 SS400

Q導引板

M 材質 S45C
H 硬度 25～30HRC

CPGP
AST（P.1801）
圓形擋塊

Example
使用範例
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E  請務必左右2 pcs成組使用。
E  平面度0.2以下

型式 L選擇 NT$基準單價Type A

CPGP 20 60  75  90

Order
訂購範例

型式 － L

CPGP20 － 75

Delivery
出貨日

Price
價格

型式 L 
指定單位5mm

F 
指定單位5mm

S 
指定單位5mm

S1 
指定單位1mm

NT$基準單價
Type T GIRS GIRH

GIRS
GIRH

6

100～300 20～60 25～50  13≦S1≦S－12
9

12
16

Q圓棒型 Q附強化骨架型
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Order
訂購範例

型式
－ 安裝側 － L － F － S － S1

Type D・T
GMRS 9 － R － 150 － 30
GIRS 12 － 130 － 20 － 25 － 13

Example
使用範例
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GMRS
GMRH

安裝側　R

安裝側　L

GMLS
GMLH

安裝側　R

安裝側　L

E圓棒和安裝板銲接在一起。

E只有圓棒部淬火，安裝板部並沒有淬火。

Alterations Code Spec.

MR

安裝孔變更為圓孔。
指定方法  MR
E僅適用於板型

TA

安裝板的厚度從6mm變更
為9mm或12mm。
指定方法  TA9・TA12
E僅適用於圓棒

型式 － 安裝側 － L － F － S － S1 －（MR・TA）
GMRS9
GIRS12

－ R －
－

150
130

－
－

30
20 － 25 － 13
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－
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6.3 25 6.3 Order
訂購範例

型式
－ L － M

Type T
RGHK 6 － 125 － M8

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

Delivery
出貨日

Type M材質 H硬度
GMRS GMLS SS400 －
GMRH GMLH S45C 45～55HRC

Type M材質 H硬度
GIRS SS400 －
GIRH S45C 45～55HRC

型式 安裝側 
選擇

L 
指定單位5mm

F 
指定單位5mm

NT$基準單價
Type D GMRS GMLS GMRH GMLH

GMRS
GMLS
GMRH
GMLH

9 R

L
100～300 30～5012

16

型式
L選擇

M 
安裝螺栓孔 
選擇

A P （R） B K
NT$基準單價

Type T RGHK
L 75 L 100 L 125 L 150 L 200

RGHK
6 75

100
125
150
200

M8
60 33 8

11 28

M10 12 26

9
M10

75 48 15
11 19

M12 12 17


