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HEIGHT  ADJUSTING  PINS  HEXAGONAL  TYPE  -SCREW-

高度調整銷　六角型
－外螺牙型－
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＊「B尺寸固定・F尺寸指定型」的軸頸部
為R0.5以下。 
請注意攻牙開口的倒角大小。

Order
訂購範例

型式 － L － B － F

（六角・B尺寸・F尺寸固定）JPRA4 － 10.00
（六角・B尺寸固定・F尺寸指定）JPRAM8 － L15.00 － F12
（六角・B尺寸選擇・F尺寸固定）JPRFA6 － 20.00 － 8

HEIGHT  ADJUSTING  PINS  HEXAGONAL  TYPE -TAPPED  HOLE-

高度調整銷　六角型
－內螺牙型－
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Order
訂購範例

型式 － L

JPRM8 － 20.00

E非型錄規格商品請參照 DP.131
 CAD資料夾名稱：22_Locating_Pins

Order
訂購範例

型式
－ L － G

Type B

SRTAB 8 － L20.00 － G6

Order
訂購範例

型式
－ L

Type B

SRTBSU 12 － L50.00

Q特長：高度方向的尺寸公差為高精密度與中精密度，最適合用於高度調整的定位銷。採外螺牙方式安裝，高度可以自由指定。 Q特長：高度方向的尺寸公差為高精密度與中精密度，最適合用於高度調整的定位銷。採內螺牙方式安裝，高度可以自由指定。
Q高精密度

E非型錄規格商品請參照 DP.131

Price
價格

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

M材質 S表面處理 H硬度
Type

B尺寸固定
F尺寸固定

B尺寸固定
F尺寸指定

B尺寸選擇
F尺寸固定

SCM435

－ 淬火硬度46～50HRC JPRA JPRAM JPRFA
染黑處理 淬火硬度46～50HRC BJPRA BJPRAM BJPRFA

鍍硬鉻
淬火硬度46～50HRC
鍍膜硬度 750HV～ HJPRA HJPRAM HJPRFA

SUS304 － － SJPRA SJPRAM SJPRFA
－ 淬火硬度50～55HRC CJPRA CJPRAM CJPRFA

Q高精密度

（追加工CRC）

M材質 S表面處理 H硬度 Type

SCM435 － 淬火硬度 46～50HRC JPRM
SCM435 染黑處理 淬火硬度 46～50HRC BJPRM

SCM435 鍍硬鉻
淬火硬度46～50HRC
鍍膜硬度 750HV～ HJPRM

M材質 S表面處理 H硬度 Type
1相當於S45C 染黑處理 － SRTAB

2相當於S45C 鍍硬鉻 鍍膜硬度 750HV～ SRTAR

3相當於S45C 染黑處理 淬火硬度 45～50HRC SRTAHB

4相當於S45C 鍍硬鉻
淬火硬度 45～50HRC
鍍膜硬度 750HV～ SRTAHR

5SUS304 － － SRTASU
6 － 淬火硬度 50～55HRC SRTAC
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M材質 S表面處理 H硬度 Type
1相當於S45C 染黑處理 － SRTBB

2相當於S45C 鍍硬鉻 鍍膜硬度 750HV～ SRTBR

3相當於S45C 染黑處理 淬火硬度 45～50HRC SRTBHB

4相當於S45C 鍍硬鉻
淬火硬度 45～50HRC
鍍膜硬度 750HV～ SRTBHR

5SUS304 － － SRTBSU
6 － 淬火硬度 50～55HRC SRTBC
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型式
L

指定單位0.01mm
G

指定單位1mm （C） d M
（粗螺紋）

＊緊固扭矩
N・cm

NT$基準單價 外螺牙

Type B 1
SRTAB

2
SRTAR

3
SRTAHB

4
SRTAHR

5
SRTASU

6
SRTAC

SRTAB
SRTAR
SRTAHB
SRTAHR
SRTASU
SRTAC

 6 10.00～50.00

0
或

2≦G≦d×2

 6.9  4 M4  225 －
 7  8.1 －
 8 15.00～50.00  9.2  5 M5  46110

20.0 ～80.00

11.5
12 13.9

 6 M6   78413 15  
14 16.2
17 19.6  8 M8 191119 21.9
24 27.7 10 M10 3783

E材質相當於SUS440C者B≧8。

型式
L

指定單位0.01mm （C） M
（粗螺紋）

＊緊固扭矩
N・cm

NT$基準單價 內螺牙

Type B 1
SRTBB

2
SRTBR

3
SRTBHB

4
SRTBHR

5
SRTBSU

6
SRTBC

SRTBB
SRTBR
SRTBHB
SRTBHR
SRTBSU
SRTBC

 6
10.00～50.00

 6.9
M3    98

－
 7  8.1 －
 8 15.00～50.00  9.2 M4  225
10

20.0 ～80.00

11.5
M5  461

12 13.9
13 15

M6   78414 16.2
17 19.6
19 21.9

M8 1911
24 27.7

E材質相當於SUS440C者B≧8。

M（粗螺紋）
NT$基準單價

B尺寸・F尺寸固定 B尺寸固定・F尺寸指定 B尺寸選擇・F尺寸固定
JPRA BJPRA HJPRA SJPRA CJPRA JPRAM BJPRAM HJPRAM SJPRAM CJPRAM JPRFA BJPRFA HJPRFA SJPRFA CJPRFA

3
4
5
6
8

10
12

型式 L
指定單位0.01mm

B F

Type M（粗螺紋）
＊緊固扭矩

N・cm 固定 選擇 固定 指定單位1mm

B尺寸・F尺寸固定
JPRA

BJPRA
HJPRA
SJPRA
CJPRA

B尺寸固定・F尺寸指定
JPRAM

BJPRAM
HJPRAM
SJPRAM
CJPRAM

B尺寸選擇・F尺寸固定
JPRFA

BJPRFA
HJPRFA
SJPRFA
CJPRFA

 3    98
 2.00～10.00

 6  5  5

3～36
（M≦F≦M×3）

 4  225  7  6  6
 5  461  8  7  8 6   784  5.00～30.00 10  8
 8 1911 13 10 12 10
10 3783 10.00～50.00 17 12 13 14 12
12 6605 19 14 17 15

型式 L
指定單位0.01mm

M
（粗螺紋）

＊緊固扭矩
N・cm L

NT$基準單價
Type B JPRM BJPRM HJPRM

JPRM
BJPRM
HJPRM

 8 16.00～50.00
M5 461  810 16.00～50.00

13 22.00～50.00
M8 1911 1217 22.00～50.00

19 22.00～50.00

Price
價格

Q中精密度

Price
價格

Alterations 端面R加工 位置確認用孔加工

Code CRC EAT

Spec.

將工件承接面的倒角加工變更為R1。 
六角大小如右表R所示。 
指定方法 CRC
E適用於L≧15
E六角適用於B≧10

在工件承接面做位置確認用孔加工。
孔徑尺寸請參照下表。
指定方法 EAT
E適用於M≧6
E適用條件會依據F尺寸・L尺寸變更。

M
細孔徑 逃孔徑

全長適用條件
d1 d2

6 1.0 1.5 F＋L≦20
8 1.0 2.5 F＋L≦30
10 1.5 3.5 F＋L≦40
12 1.5 4.5 F＋L≦50

B R

10 2

12・13 2.5

14 3

17・19 4

〈承接面放大圖片〉

R

d1

d2

5

Alteration
追加工

型式 － L － B － F －（CRC・EAT）
JPRA10 － 20.50 － CRC

HJPRAM10 － L15.00 － F18 － EAT

Price
價格

Delivery
出貨日

Alteration
追加工

型式 － L － G －（DRC・NNC）
SRTAB10 － L30.00－ G3 － DRC

Delivery
出貨日

Alterations

一字溝槽追加工 螺牙根部逃溝加工

Code DRC NNC

Spec. 寬度0.8mm、深度1mm的 
一字溝槽追加工。

在螺牙根部做逃溝加工。
E適用於G＝0

Q中精密度

Delivery
出貨日

＊熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見技術資料　　　　　的緊固扭矩強度區分(8.8)。DP.3035 使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

＊熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見技術資料　　　　　的緊固扭矩強度區分(8.8)。DP.3035 使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

＊熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見技術資料　　　　　的緊固扭矩強度區分(8.8)。DP.3035 使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

＊熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見技術資料　　　　　的緊固扭矩強度區分(8.8)。DP.3035 使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)


