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ADJUSTING  SUPPORT PINS  -STEP  TYPE-

支柱銷
－軸頸型－

ADJUSTING  SUPPORT  PINS  -CONFIGURABLE  STEP  TYPE-

支柱銷
－軸頸自由指定型－

Order
訂購範例

型式 － L － P － B

SHPAR10
SDPCSU20

－
－

L20.01
L50.00

－
－

P4.05
P8.00

－
－

B5
B3

Order
訂購範例

型式 － P － Q － K － L － B

SHFJ5 － P6.0 － Q4.50 － K5 － L30.55 － B3.2

Q特長：軸頸型支柱銷的各部位尺寸可自由指定。Q特長：高度指定範圍廣，可於水平方向用圓形以及鑽石形定位且可調整高度的定位銷。
E非型錄規格商品請參照 DP.131

 CAD資料夾名稱：22_Locating_Pins
E非型錄規格商品請參照 DP.131

 CAD資料夾名稱：22_Locating_Pins

Price
價格

Delivery
出貨日

Q鑽石形

D
NT$基準單價 外螺牙 NT$基準單價 內螺牙 NT$基準單價 嵌入

1
SDPCB

2
SDPCR

3
SDPCHB

4
SDPCHR

5
SDPCSU

6
SDPCC

1
SDPAB

2
SDPAR

3
SDPAHB

4
SDPAHR

5
SDPASU

6
SDPAC

1
SDPBB

2
SDPBR

3
SDPBHB

4
SDPBHR

5
SDPBSU

6
SDPBC

 6 － － － － － － － － － －
 8 － － － － － － － － － －
10 － － － － －
12 － － － － －
15 － － － － －
20 － － － － －
25 － － － － －

M材質 S表面處理 H硬度
Type

直柱型 附頭緣型
壓入 內螺牙 外螺牙 壓入 內螺牙 外螺牙

1相當於SKS3 － 淬火硬度 60～63HRC SHFJ SHFU SHFN － SHXU SHXN
2相當於SKS3 鍍硬鉻

淬火硬度 50～55HRC
鍍膜硬度 750HV～ GSHFJ GSHFU GSHFN GSHXJ － －

3SUS304 － － SSHFJ SSHFU SSHFN － － SSHXN
5相當於SUS440C － 淬火硬度 50～55HRC CSHFJ CSHFU CSHFN CSHXJ CSHXU CSHXN

M材質 S表面處理 H硬度
圓形 鑽石形

外螺牙 內螺牙 嵌入 外螺牙 內螺牙 嵌入

1相當於S45C 染黑處理 － SHPCB SHPAB SHPBB SDPCB SDPAB －
2相當於S45C 鍍硬鉻 鍍膜硬度 750HV～ SHPCR SHPAR SHPBR － SDPAR SDPBR
3相當於S45C 染黑處理  45～50HRC SHPCHB SHPAHB SHPBHB SDPCHB － SDPBHB
4相當於S45C 鍍硬鉻 淬火硬度 45～50HRC

鍍膜硬度 750HV～ － SHPAHR SHPBHR － － SDPBHR
5SUS304 － － SHPCSU SHPASU SHPBSU SDPCSU SDPASU SDPBSU
6相當於SUS440C － 淬火硬度

淬火硬度

 50～55HRC SHPCC SHPAC SHPBC SDPCC SDPAC SDPBC

E嵌入型沒有D6・D8。  E內螺牙、嵌入的軸頸部強度的注意事項  DP.1618

型式 L 
指定單位0.01mm

P 
指定單位0.01mm

B 
選擇 m d M 

（粗螺紋）
＊緊固扭矩

N・cm L1 W1 （W） L2Type D
外螺牙
<圓形>
SHPCB
SHPCR
SHPCHB
SHPCSU
SHPCC

＜鑽石形＞
SDPCB
SDPCHB
SDPCSU
SDPCC

內螺牙
<圓形>
SHPAB
SHPAR
SHPAHB
SHPAHR
SHPASU
SHPAC

＜鑽石形＞
SDPAB
SDPAR
SDPASU
SDPAC

嵌入
<圓形>
SHPBB
SHPBR
SHPBHB
SHPBHR
SHPBSU
SHPBC

＜鑽石形＞
SDPBR
SDPBHB
SDPBHR
SDPBSU
SDPBC

 6
10.00～50.00

3.00～4.00

2
3
4
5

1 －
M3   98

－
5 1.0

8 8
3.00～6.00

7 1.5

10

20.00～80.00

2
6

6
8 1.5

12 4.00～8.00 8
M5  461

10 1.8

10
15 4.00～10.00

3

10
9

13 2.2

20 5.00～10.00 12 M8 1911 17 2.5

25 8.00～15.00 16 M10 3783 10 20 3

a d

R0.2

6.3 1.6
G

0.4

W1

D±0.1

±0.1D

W1

M×1.5

P
30° G

0.4

L B m

M
L       2

1.6

1.6

M×1.5

L
L

B

P

L1 2

m

d

M

30° 

G
0.4

g6

◎ A

A

φ0.04

1.6

1.6

1.6
M×1.5

M

1.6

L＋0.05
0     

L
B

0  
   

－0
.01

0  
   

－0
.01

0  
   

－0
.01

P

2

m

30° 

G
0.4

±0.1D

W1

1.6

W1

D±0.1

±0.1D

W1

M×1.5

P

30° G
0.4

L B m

M
L 2

1.6

1.6

M×1.5

L
L

B

P

L1 2

m

d

M

30° 

G
0.4

g6

◎ A

A

φ0.04
1.6

1.6

1.6

M×1.5

M

1.6

L
L

B

P

2

m

30° 

G
0.4

±0.1D

W1

1.6

（W）

（60°）

（W）

（W）

（60°）

（60°）

（圓形）

（圓形）

（圓形）

（鑽石形）

（鑽石形）

（鑽石形）

a＝1.0
d＝P－0.2

＋0.05
0     

＋0.05
0     

＋0.05
0     

＋0.05
0     

＋0.05
0     

0  
   

－0
.01

0  
   

－0
.01

0  
   

－0
.01

外螺牙

內螺牙

嵌入

E 逃溝尺寸為參考值。

a d

R0.2 a＝1.0
d＝P－0.2

0.46.3
G

1.6

φ0.04 A

φ0.04 A

G
0.4

G
0.4

1.6

1.6

1.6

A
L
＋0.05

0     B
＋0.3

0   

Q
0 －0

.01

K
1

m

1.6 1.6

L BK m

D
m

6

D－0.01
－0.03導入部

1.6

A

D
m

6

P
±

0.
1

P
±

0.
1

3 31

30° 

30° 

C0.5～1

C0.5～1

L＋0.05
0     

M1×1.5

1.6

A

K

1.6

1.6

D
g6

以下

M1 L＋0.05
0     

1.
6

1.6

K

A

D
g6

M

1.6

K

A

D
g6

M1×1.5
3

以下

M1
K

1.
6

L＋0.05
0     

A

D
g6

M×1.5
H±0.3

M R≦0.5

M×1.5

R≦0.5R≦0.5

Q

D－0.01
－0.03導入部

L＋0.05
0     

＋0.3
0   

＋0.05
0  

0  
   

－0
.01

1.6

Q直柱型

Q附頭緣型

EQ≦P－1　EK＜Pitch×2時，M×1.5包含不完全螺牙部　E相當於SUS440C材質者在D部有識別溝。（僅限K≧2）

壓入

壓入

內螺牙

內螺牙

外螺牙

外螺牙

◎ φ0.01 AA

C

0
－

0.
01

m
6

＋0.3
0 m3±0.3＋0.3

0L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15°
±0.3H

❸
P

❷
D

a d

R0.2

E 逃溝尺寸為參考值。

a＝1.0
d＝D（P）－0.2

Q內螺牙
型式 P 

指定單位0.1mm
Q 
指定 

單位0.01mm

K 
指定 

單位1mm

L 
指定 

單位0.01mm

B 
指定 

單位0.1mm

NT$基準單價 直柱型 NT$基準單價 附頭緣型

Type D 1
SHFU

2
GSHFU

3
SSHFU

5
CSHFU

1
SHXU

5
CSHXU直柱 附頭緣

直柱
SHFU

GSHFU
SSHFU
CSHFU

附頭緣
SHXU

CSHXU

6 6.5～10.0 5.0～7.0 4.00～9.00 6～12 10.00～80.00 2.0～12.0
8 9.0～13.0 5.0～9.0 4.00～12.00 8～16 10.00～80.00 2.0～15.0

10 11.0～15.0 6.0～11.0 5.00～14.00 10～20 10.00～100.00 2.0～20.0
12 13.0～16.0 6.0～13.0 5.00～15.00 12～24 10.00～100.00 2.0～20.0

 E軸頸部強度的注意事項  D P.1618

E在同一筆訂單中，L尺寸的加工誤差在0.02以內。

Q外螺牙
型式 P 

指定單位0.1mm
Q 
指定 

單位0.01mm

K 
指定 

單位1mm

L 
指定 

單位0.01mm

B 
指定 

單位0.1mm

NT$基準單價 直柱型 NT$基準單價 附頭緣型

Type D 1
SHFN

2
GSHFN

3
SSHFN

5
CSHFN

1
SHXN

3
SSHXN

5
CSHXN直柱 附頭緣

直柱

SHFN
GSHFN
SSHFN
CSHFN

附頭緣

SHXN

SSHXN
CSHXN

3 3.5～6.0 3.0～5.0 2.00～5.00 0～6 10.00～60.00 2.0～5.0
4 4.5～7.0 3.0～5.0 2.00～6.00 0～8 10.00～60.00 2.0～10.0
5 5.5～8.0 3.0～7.0 2.00～7.00 0～10 10.00～60.00 2.0～10.0
6 6.5～10.0 5.0～7.0 4.00～9.00 0～12 10.00～80.00 2.0～12.0
8 9.0～13.0 5.0～9.0 4.00～12.00 0～16 10.00～80.00 2.0～15.0

10 11.0～15.0 6.0～11.0 5.00～14.00 0～20 10.00～100.00 2.0～20.0
12 13.0～16.0 6.0～13.0 5.00～15.00 0～24 10.00～100.00 2.0～20.0

Q壓入
型式 P Q 

指定 
單位0.01mm

K 
指定 

單位1mm

L 
指定 

單位0.01mm

B 
指定 

單位0.1mm

NT$基準單價 直柱型 NT$基準單價 附頭緣型

Type D
指定單位0.1mm 1

SHFJ
2

GSHFJ
3

SSHFJ
5

CSHFJ
2

GSHXJ
5

CSHXJ直柱 附頭緣

直柱

SHFJ
GSHFJ
SSHFJ
CSHFJ

附頭緣

GSHXJ

CSHXJ

3 3.5～6.0 3.0～5.0 2.00～5.00 3～6 10.00～60.00 2.0～5.0
4 4.5～7.0 3.0～5.0 2.00～6.00 4～8 10.00～60.00 2.0～10.0
5 5.5～8.0 3.0～7.0 2.00～7.00 5～10 10.00～60.00 2.0～10.0
6 6.5～10.0 5.0～7.0 4.00～9.00 6～12 10.00～80.00 2.0～12.0
8 9.0～13.0 5.0～8.0 4.00～12.00 8～16 10.00～80.00 2.0～15.0

10 11.0～15.0 6.0～11.0 5.00～14.00 10～20 10.00～100.00 2.0～20.0
12 13.0～16.0 6.0～13.0 5.00～15.00 12～24 10.00～100.00 2.0～20.0

D H M 
（粗螺紋）

M1
（粗螺紋） m

3 6 M3
－ 14 M4

5 8 M5
6 M6 M3 28 11 M8 M4

10 13 M10 M5 312 15 M12

M 
（粗螺紋）

緊固扭矩
N・cm

M3   98
M4  225
M5  461
M6   784
M8 1911

M10 3783
M12 6605

◆ 內螺牙・外螺牙　推薦
緊固扭矩（參考值）

E

軸頸型

Example
使用範例

平面型
（P.1724）

Q圓形

D
NT$基準單價 外螺牙 NT$基準單價 內螺牙 NT$基準單價 嵌入

1
SHPCB

2
SHPCR

3
SHPCHB

4
SHPCHR

5
SHPCSU

6
SHPCC

1
SHPAB

2
SHPAR

3
SHPAHB

4
SHPAHR

5
SHPASU

6
SHPAC

1
SHPBB

2
SHPBR

3
SHPBHB

4
SHPBHR

5
SHPBSU

6
SHPBC

 6 － － － － － － －
 8 － － － － － － －
10 －
12 －
15 －
20 －
25 －

Price
價格

Delivery
出貨日

Alterations

二面寬度追加工 二面寬度追加工 一字溝槽追加工 螺牙根部逃溝加工

Code SC HC DRC NNC

Spec.

SC＝指定單位1mm SC＞D
指定方法  SC8
E內螺牙時 SC≧M1＋3
E僅適用於直柱型

HC＝指定單位0.5mm  HC＞P HC＞D 
H－1≧HC

指定方法  HC10
E僅適用於附頭緣型

寬度0.8mm深度1mm
指定方法  DRC
E僅適用於外螺牙

在螺牙根部做逃溝加工。
指定方法  NNC
E適用於K＝0
E僅適用於外螺牙

SC10 HC

Alteration
追加工

型式 － P － Q － K － L － B －（SC・HC・DRC・NNC）
SHXU10 － P8.5 － Q5.00 － K10 － L80.00 － B6.7 － HC12

＊熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見技術資料　　　　　的緊固扭矩強度區分(8.8)。DP.3035 使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見
技術資料　　　的緊固扭矩強度區
分(8.8)。使用防鬆脫劑或彈簧墊圈
時,該數值不適用。

DP.3035


