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SHAFTS  -OVERALL LENGTH HARDENING TYPE-

全長硬度保證導桿
－一端內螺牙短型/兩端內螺牙短型－

 CAD資料夾名稱：01_ShaftsE特長：其它的導桿可能會因內螺牙側的退火處理而導致硬度降低。
此種全長硬度保證型由於硬度不會降低，可使用於短行程的滑動。
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訂購範例
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兩端內螺牙導桿

Example
使用範例

E 此種全長硬度保證型由於硬度不會降低，可
使用於短行程的滑動。

Price
價格

E鍍低溫黑色鉻的特長請參照 WP.156

E L尺寸公差・ 真圓度・真直度・直角
度・ 同軸度・ 硬度變化DP.141

Type
D公差 M材質 H硬度 S表面處理

一端內螺牙 兩端內螺牙

SFAT SFAW
g6

相當於SUJ2 高周波淬火 
有效硬化層深度DP.142 －

SSFAT SSFAW
RSFAT RSFAW 相當於SUJ2 鍍低溫黑色鉻

E全長L必須符合M×2＋N×2≦L。
EM×2.5＋4＋N×2.5＋4≧L時，會貫穿攻牙下孔以及較小的攻牙的有效長度會變短。

型式 L 
指定單位1mm M（粗螺紋）・N（粗螺紋）選擇 C

Type D

一端內螺牙 

SFAT
SSFAT
RSFAT

兩端內螺牙 

SFAW
SSFAW
RSFAW

6 20～150 3

0.5 
以下

8 20～150 3 4 5
10 20～150 3 4 5 6
12 20～150 4 5 6 8
13 25～150 4 5 6 8
15 25～150 4 5 6 8 10
16 30～150 4 5 6 8 10
18 30～150 4 5 6 8 10 12
20 30～150 4 5 6 8 10 12 1.0以下

D公差

6 －0.004
－0.012

8 －0.005
－0.01410

12

－0.006
－0.017

13

15

16

18

20 －0.007
－0.020

Q鍍低溫黑色鉻的特長
導桿的鍍低溫黑色鉻的黑色薄膜(膜厚1μ～2μ)具有優異的防鏽效果。
即使U字型彎折也不會產生龜裂，反覆彎曲也不會剝離。
導桿的外徑公差經過鍍低溫黑色鉻處理後也是g6。與線性襯套的滑動性亦良好，適用於避免生鏽的位置。
此外，藉由與經鍍低溫黑色鉻的線形襯套組合使用，可適用於避免產生反射的位置。

滑動測試後的導桿狀況

滑動測試條件
線性襯套 ：LMUR12
導桿 ：RSFJ12

在線性襯套施加412N的荷重後，執行50km的滑動測試。

對應鍍低溫黑色鉻導桿(普通品)：

全長硬度保證導桿：

精密導桿：

(注1)  雖然以稀釋劑擦拭鍍低溫黑色鉻製品會有脫色現象，但不會影響防鏽效果。 
 經過約1個月以上的長年變化後，顏色就不易脫落。

(注2) 鍍低溫黑色鉻製品的導桿的攻牙內未進行表面處理。
(注3) 鍍低溫黑色鉻製品的導桿的端面上，有開一個表面處理用的中央孔。

詳情請至各項目確認。
Order
訂購範例

詳情請至各項目確認。
Alteration
追加工

材質 對應軸徑 對應全長

相當於SUJ2 φ3～φ30 500為止

材質 對應軸徑 對應全長

相當於SUJ2 φ6～φ20 150為止

材質 對應軸徑 對應全長
相當於SUJ2 φ4～φ30 448為止

型式 NT$基準單價
Type D 最短L～90 L41～60 L61～80 L81～100 L101～125 L126～150

SFAT

6
8

10
12
13

15・16
18・20

SSFAT

6
8・10
12・13
15・16
18・20

RSFAT

6
8

10
12
13
15
16
18
20

SFAW

6
8

10
12
13

15・16
18・20

型式 NT$基準單價
Type D 最短L～90 L41～60 L61～80 L81～100 L101～125 L126～150

SSFAW

6
8・10
12・13
15・16
18・20

RSFAW

6
8

10
12
13
15
16
18
20

Alteration
追加工

型式 － L － M（MSC・MD）－ N（NSC・MD）－（LKC）
SSFAW16 － 120 － MSC8 － NSC10

Alterations Code Spec.

LKC

變更L尺寸公差（精密級）
指定方法  LKC
使用LKC時，L尺寸可指定單位為0.1mm

E L＜150       CL±0.03

MD
ND

內螺牙有效長度變更為M（N）×3

指定方法  MD6/ND6（M變更為MD・N變更為ND）
適用條件  適用於D＝10～30且、M＝6～20

E一端內螺牙：MD×3.5＋4≦L

E 兩端內螺牙：MD×3.5＋4＋ND×3.5＋4≦L

Alterations Code Spec.

MSC 
NSC

內螺牙變更為細螺紋

E適用於D12以上。
指定方法  MSC14（M變更為MSC）

NSC14（N變更為NSC）

EM （N）尺寸與MSC（NSC）尺寸相同。

LKC

D MSC・NSC
12・13 8
15・16 8 10

18 8 10 12
20 8 10 12 14
螺距 1.0 1.25 1.5

MSC（細螺紋） NSC（細螺紋）

MD（M×3） ND（N×3）

ED部位表面粗糙度的鍍膜製品為
0.4 ，無鍍膜製品為0.4

G

。

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

相當於SUJ2　58HRC～

　56HRC～

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4系列
不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4系列不銹鋼(13Cr)


