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SUPPORT UNITS FIXED SIDE -SQUARE HOUSING TYPE · STANDARD TYPE-

螺桿支撐座  固定側 ·方型
－標準型－

E標準型使用了已調整預壓的JIS5級角接觸軸承，適合用於高精密度・高速旋轉。

Type M材質 S表面處理
13 67 1367

BSW
相當於

S45C
相當於
SS400

染黑處理
BSWN 鍍無電解鎳
BSWR 鍍低溫黑色鉻

型式 d L L1 L2 L3 B H h B1 H1 P d1 d2 L M
（細螺紋） T 油封

適用軸徑
出貨日

Type No. BSW BSWN BSWR

BSW
BSWN
BSWR

6 6 20 － 22.5 3.5 42 25 13 18 20 30 5.5 9.5

11

M6×0.75 12 － 庫存品

3日

3日

8S
8 23 － 26 4 52 32 17 25 26 38 6.6 11 M8×1.0 14

10 3日
8 11.5 庫存品

1022
10

24 6 29.5 6 70

40 22

36

32

52 9 14
M10×1.0 17

14 3日
10S

43 25 35
12

庫存品
10 14 庫存品

1223
12

41 23 33
M12×1.0 19 15

3日 3日
12 43 25 35 庫存品 庫存品

1526
15 25 6 38 5 80

46 26
41

36
60

11 17 15
M15×1.0 22 20

3日 3日
1528 48 28 38

15 50
＊30

40
庫存品

庫存品
庫存品

20 20 42 10 52 10 95 58 56 45 75 M20×1.0 30 25
3日

25 25 48 13 59 14 105 68 35 66 25 85 11 － － M25×1.5 35 31 3日

d＝6～8

0  
   

－
0.0

3

P

T

B1

B

H

H1

h

1

1.6
L 2L 2

M

L3 L2

4

2 3

7

6
L

d

2－d1貫穿孔
d2沉頭孔深度L

d＝10～25 d＝20
22
42

1010

d＝25 30
48

99

＊安裝孔有4處

＊安裝孔有4處
E  d25無沉頭孔
加工。

P

B

H

H1

T

 h
0 

   
 

－
0.

03

1 5
B1

1.6
L 2L 2

4

M

L3
2

6

7

3

L L1

d

L2
2－d1貫穿孔
d2沉頭孔深度L

E d＝6沒有附4油封。
E d＝8有１個4油封。
E 12345為一體，請不要將其分解。
E BSWR的軸承已封入低發塵潤滑油。
＊  BSWR · BSWN的5螺栓為不鏽鋼型。
E No.8S、10S的油封內徑比既有商品小。
E 與MISUMI的滾珠螺桿配合使用時會多出一個軸環。

Q構成零件
編號 零件名稱 數量
1 軸承襯套座 1
2 日系5級角接觸軸承 1組
3 護蓋 1
4 油封 2
5 內六角螺栓＊ 4
6 軸環 2
7 緊固螺帽（附套件） 1

型式（Type · No.）
BSW12

Order
訂購範例

業界標準

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

品
存
庫

隔日出貨

類似產品比較要項 在使用狀況為高負荷荷重、高頻率驅動時，請優先考慮本商品。

E ＊No.20和滾珠螺桿BSSZ（K）2510、BSSR（K）2510、BSST2510、BSBR（K）2510組合使用，以及No.15和滾珠螺桿BSBR（K）2010組合使用時，滾珠螺桿
的螺帽可能會接觸底面，設計時請特別注意。

E螺桿支撐座的安裝部精密度與軸承、附屬軸環、緊固螺帽詳情DP.567
E滾珠螺桿適用表DP.564
EBSWR的軸承已封入低發塵潤滑油。
E組裝時需要附屬品，請妥善保管。
E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）

CADCAD 2D
3D

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳或鍍低溫黑色鉻表面處理的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

569

桿
螺
珠
滾

座
撐
支
桿
螺

提供客戶指定尺寸之CAD檔案
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋 570

桿
螺
珠
滾

座
撐
支
桿
螺

自動生成訂購型號
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋

SUPPORT UNITS SUPPORT SIDE -SQUARE HOUSING TYPE・STANDARD TYPE-

螺桿支撐座  支撐側 ·方型＜標準＞
－標準型－

型式（Type · No.）
BUN12

Order
訂購範例

Q構成零件

EBUNR的軸承為已封入低發塵潤滑油的不鏽鋼型。
 ＊ BUNR · BUNM的3扣環為不鏽鋼型。

編號 零件名稱 數量

 1 襯套座 1

 2 日系徑向軸承 1

3 扣環（STWN · S） 1

Type
M材質 S表面處理

標準型
BUN

相當於S45C
染黑處理

BUNM 鍍無電解鎳
BUNR 鍍低溫黑色鉻

ENo.1022～25無沉頭孔加工。

業界標準

H 1

H

B
P

L

L 2 L 2

B1

d

1.6

3 2 1

A

2－d1貫穿孔

d2沉頭孔深度L

h 
　

0
－

0.
03

品
存
庫

隔日出貨

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳或鍍低溫黑色鉻表面處理的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）

CADCAD 2D
3D

型式
d L B H h B1 H1 P V d1 d2 L 軸承型式 使用扣環

出貨日

Type No. BUN BUNM BUNR

BUN
BUNM
BUNR

6
6

12 42 25 13 18 20 30
17

5.5 9.5
11 B606ZZ STWN · S6 庫存品

3日

3日

8 15 52 32 17 25 26 38 6.6 11

1022
8

20

70

40 22

36

21

52

22

9

－ －

B608ZZ STWN · S8
3日

10 43 25 24 庫存品 庫存品

1223
10

41 23 22
26 B6000ZZ STWN · S10

3日 3日

12 43 25 24 庫存品 庫存品

1526

15 80

46 26

41

21

60 32

11

B6002ZZ STWN · S15
3日 3日

1528 48 28 23

15 50
＊30

25

庫存品
庫存品

庫存品

20 20 26 95 58 56 30 75 47 B6204ZZ STWN · S20
3日

25 25 30 105 68 35 66 25 85 52 B6205ZZ STWN · S25 3日

E ＊No.20和滾珠螺桿BSSZ（K）2510、BSSR（K）2510、BSST2510、BSBR（K）2510組合使用，以及No.15和滾珠螺桿BSBR（K）2010組合使用時，滾珠螺桿
的螺帽可能會接觸底面，設計時請特別注意。

E螺桿支撐座的安裝部精密度與軸承、附屬軸環、緊固螺帽詳情DP.567
E滾珠螺桿適用表DP.564
E鍍低溫黑色鉻製品已封入低發塵潤滑油，適用於無塵環境。E組裝時需要附屬品，請妥善保管。


