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ANTI-VIBRATION MOUNTS

防震水平調整支架

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L

KFJH140 － 120

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Type
支撐座 螺栓 防震橡膠

M材質 S表面處理（顏色） M材質 S表面處理 M材質（顏色） H硬度
KFJA · KFJB · KFJH SPCC

美耐皿烤漆（黑） SS400 三價鉻酸鹽 CR合成橡膠（黑） 蕭氏硬度A75
（僅KFJA蕭氏硬度A55）KFJM FC250

Q特長：圓型以旋轉螺牙部前端、方型以旋轉把手來調整高度。

型
型式 ❸L

垂直荷重範圍（kN） H （h） d M
螺牙部前端尺寸 最大調整量

（mm）
安裝底層
厚度（mm）

彈簧常數
（kN/mm）❶Type ❷D 最小 最大 b l

圓形

KFJA
（輕荷重）

100 90 120 200 1.55 3.1 L＋31 39 78 12 8 7.5 18 L－48 1.2
140 3.1 6.3 L＋37 47 114 16 10 8.5 19 L－55 2.4
190 120 200 6.3 12.5 L＋44 56 158 20 12 25 L－69 4.8

KFJB
（中荷重）

100 90 120 200 3.15 6.3 L＋28 39 78 12 8 7.5 18 L－51 4.6
140 6.3 12.5 L＋37 47 114 16 10 8.5 19 L－55 9.2
190 120 200 12.5 25.0 L＋44 56 158 20 12 25 L－69 18.3

KFJH
（重荷重）

100 90 120 200 7.5 15.0 L＋17 35 78 12 8 7.5 22 L－62 23.0 
140 15.0 30.0 L＋21 42 114 16 10 8.5 24 L－71 46.0 
190 120 200 20.0 40.0 L＋28 54 158 20 12 27 L－84 62.0 

方型 KFJM
110  85 200 1.4 2.8 L＋30 47 97 12 8 7.5 15 L－40 3.7 
130 110 200 2.8 6.0 L＋31 51 117 16 10 8.5

20 L－50 7.4 
160 110 200 6.0 12.0 L＋ L426415614 －55 14.7 
200 130 220 12.0 18.0 L＋47 76 185 20 12 27 L－65 23.0 
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E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

ANTI-VIBRATION  LEVELING  FEET

防震腳墊
－輕荷重型・重荷重型－

型式（❶Type・❷D） － ❸M － ❹A － ❺橡膠材質
FBF33

FBFM40
－
－

10
12

－
－

50
100 － C

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式・數值後再行訂購。

型式（❶Type・❷D） － ❸M － ❹A － ❺橡膠材質
FBR60

FBRM60
－
－

16
16

－
－

100
100 － C

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式・數值後再行訂購。

Q輕荷重型 FBF
FBFM
FBFS（不鏽鋼）

❷
D

E

❸M

B❹A
l1

l2

Ⓐ

Ⓑ

Q重荷重型 FBR
FBRM
FBRS（不鏽鋼）

E

❷
D

❸M

❹Al1 B

l2

Ⓐ

Ⓑ

EFBF・FBFS型無法選擇橡膠材質。（為CR合成橡膠）

型式 ❸M
（粗螺紋） ❹A ❺橡膠材質 ℓ1 ℓ2 E B 垂直荷重範圍

（kN）
靜態壓縮彈簧
常數（kN/mm）❶Type ❷ MFBFD

FBF
FBFM
FBFS（不鏽鋼）

33 8 30 50
C（非汙染性CR合成橡膠・灰）
D（導電性橡膠・黑）

4.5 6.5 12 13 0.4～0.59 0.49±15％10 30 50 70 6.0 8.0 17
40 10 30 50 70 15 0.44～0.88 0.69±15％12 50 70 100 8.0 10.0 19

FBRS的A尺寸沒有（　）尺寸。EM12僅有FBR的規格  kgf（荷重）＝N×0.101972
EFBR・FBRS型無法選擇橡膠材質。（為CR合成橡膠）

型式 ❸M
（粗螺紋） ❹A ❺橡膠材質 ℓ1 ℓ2 E B 垂直荷重範圍

（kN）
靜態壓縮彈簧常數
（kN/mm）❶Type ❷ MRBFD

FBR
FBRM
FBRS
（不鏽鋼）

60
12 70 100 130

C

（ 非汙染性
CR合成橡膠・灰）

D

（導電性橡膠黑 ）

8 10
25

19
1.47～2.94 2.94±15％16 70 100 130 150 180 10 13 24

20 100 130 150 （180） 13 16 30

70 16 70 100 （130） 150 （180） 10 13 29 24 2.45～4.41 4.41±15％20 100 （130）（150）（180） 13 16 30

90 16 （70） 100 130 （150）（180） 10 13 32 24 2.94～6.37 6.37±15％20 100 130 （150）（180） 13 16 30

FBR
FBRM

100 16 70 100 130 150 180 10 13 35 24 3.43～6.86 7.35±15％20 100 130 150 180 13 16 30

120 16 70 100 150 180 10 13 37 24 5.88～11.76 10.29±15％20 100 130 150 180 13 16 30

＊導電性橡膠於橡膠部內側有識別用的記號。

Type Ⓐ本體 Ⓑ橡膠部
M材質 S表面處理 M材質（顏色） H硬度

FBF
相當於
SS400 三價鉻酸鹽

CR合成橡膠（黑）

Hs70FBFM
非汙染性CR合成橡膠（灰）
導電性橡膠（黑）＊

FBFS SUS304 － CR合成橡膠（黑）

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。
防鏽方法請參照DP.3049～3050。

＊導電性橡膠於橡膠部內側有識別用的記號。

Type Ⓐ本體 Ⓑ橡膠部
M材質 S表面處理 M材質（顏色） H硬度

FBR
相當於
SS400 三價鉻酸鹽

CR合成橡膠（黑）

Hs70FBRM
非汙染性CR合成橡膠（灰）
導電性橡膠（黑）＊

FBRS 相當於
SUS304 － CR合成橡膠（黑）

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。
防鏽方法請參照DP.3049～3050。
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數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～100 101～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～100 101～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

●FBF ●FBFM

日 出 貨3
●FBFS

日 出 貨5

Delivery
出貨日

日 出 貨3

Delivery
出貨日

●FBR ●FBRM・FBRS

日 出 貨3

Q防震水平調整支架

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

Q選定方法

1計算出每一處防震支架的支撐荷重。
Ex）以4 pcs支撐荷重40KN的對象物時
40kN÷4＝10kN

2計算出須防震對象物的頻率。
以每秒的震動數為頻率 
Ex） 3000rpm的馬達：　3000÷60（s）＝50Hz
請根據對象物震動來源（馬達等）的頻率，選擇使固有震動數為1/2以下的防
震支架。

50÷2＝25Hz

E 不過，若在√2倍以下的話，會進入共振區域，請重新選擇。

3 以防震支架的支撐荷重為縱軸，與各型號的圖表線之交點為固有震動數。
Ex）10KN,50Hz的馬達情況下，在選擇KFJM160時，固有震動數為20Hz。
選擇KFJH100時固有震動數為25Hz。

組合狀態 水平調整完畢狀態

防震橡膠

支座
機械・機器

機械面安裝孔
螺帽・墊圈
調整螺栓

KFJA型
KFJB
KFJH

組合狀態 水平調整完畢狀態

防震橡膠

機械・機器

支座

把手
水平墊圈

機械面安裝孔
螺帽・墊圈
螺栓

KFJM型

Q固定方法

１  將機械・機器升高（吊起），再將支架放置於安裝孔的底下。（如為KFJM型，請將水
平墊圈放在支架上，再將機械・機器降下）

２  從上方將附屬螺帽與穿過墊圈的調整螺栓，一起栓入支架本體。
３  以工具旋轉調整螺栓，調整機械水平。  
（KFJM型是以工具旋轉把手，調整機械水平。

４ 調整出適當的水平後，請鎖緊固定螺帽和墊圈。

E 為避免荷重集中，請依序微調使用中的支架之水平。
E KFJM型在把手與水平墊圈的接觸面塗上潤滑油，即可輕鬆的調整。
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