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目录使用方法
交 易 指 南

有关产品订购、技术咨询，请联系
https://www.misumi.com.cn
请通过             官方网站询价 864

  订货范例
  Order Catalog  No. － W － L

UTPB 2
UTPL 3

－
－

16
20 － 50.8

  交货期
  Delivery

E上海·广州发货

天 发 货9
E数量≥51时，请另询交货期。

交货期短缩交货期短缩
スペアパンチボックススペアパンチボックス

备用凸模箱
  

精密多用途プレート精密多用途プレート

精密多用途模板
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UTPL
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PBX100Y
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PBX150Y

100＋1
    0

150＋2
    0

由于在侧面和底面设有2处螺栓孔，因此可使用任一面
固定。

轧制方向
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＋0.003
　0T
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关于W尺寸公差变更

希望将W      变更为W      时，

请利用追加工WKC1。

＋0.1
　0

　0
－0.1

●内衬… 使方形凹模的拆卸更容易进行。如果与垫片卷并用，
则可进行间隙调整。

●凹模衬垫…可用于重新研磨时的调整板。

●凸模&凹模… 由于是SKH51(61～64HRC)，因此可用于
凸模&凹模。

通过左右内衬变更板厚(TC)，
可以进行间隙调整而无需使
用垫片卷。

拆卸凹模时，通过用销顶起内
衬则不会损伤凹模。

使用范例
Example

组合式凹模

凸模

凹模衬垫

内衬

内衬

凹模

Catalog  No.
W

Type T

UTPB

0.3 10 13 16
0.4 10 13 16

0.5
10 13 16

20 25

1
10 13 16

20 25

2
10 13 16

20 25

3
10 13 16

20 25

5 10 13 16
20 25

Catalog  No.
W

指定单位0.1mm
LType T

UTPL

0.3 10 13 16

10.0～150.0

0.4 10 13 16

0.5
10 13 16

20 25

1
10 13 16

20 25

2
10 13 16

20 25

3
10 13 16

20 25

5 10 13 16
20 25

M材       质　SPCC
S表面处理   烧结涂装(黄色)

M材质　SKH51
H硬度　61～64HRC＜        独创规格＞

  订货范例
  Order Catalog  No.

PBX100Y
PBX150Y

  交货期
  Delivery

DE隔日上海·广州发货
(17:00前订购的库存品可当日发货。)

库 存 品

P.41

E数量≥101时，请另询交货期。

  追加工
   Alterations

Catalog  No. － W(WC) － L － (TC·WKC1·DNC·WHC)

UTPL  2
UTPL  3

－
－

20
25

－
－

50.8
45.6

－
－

TC2.002
WHC－X20.5－Y10.2

Alterations Code Spec.

TC＋0.003
　0

TC

变更板厚T
T－0.02≤TC≤T＋0.02
指定单位0.001mm
E不使用垫片也可以调整间隙。

XT0.3、T0.4不适用

W

W
C WC

变更W尺寸
8≤WC＜W
指定单位0.1mm
XT0.3、T0.4不适用

W
 T WKC1

变更W尺寸公差
将W＋ 0.1

0 变更为   0
－0.1 。

XT0.3、T0.4不适用

Alterations Code Spec.

2

0.01～ 
　0.03

DNC

导入部加工
E 加工宽度为2mm，

深度为0.01～0.03的槽。
XT0.3、T0.4不适用

L

W

φ1

X±0.3

Y
±

0.
3

WHC

加工W·EDM用开始孔φ1。
2≤X≤L－2
2≤Y≤W－2
指定单位0.1mm

E 由于利用放电对孔进行加工，
因此孔的周围会发生变色。

XT0.3、T0.4不适用

E上海·广州发货

天 发 货16


