
2573 2574

BAKELITE PLATES –CLOTH BASE TYPE–

布系電木板

�特性 �P.2549

標準型

�A≧B � 材質 電木（JIS  PL-PEM）

�標準型

�附孔加工 •附螺牙套加工型
�L＋5＜T時，為封閉孔。

��F尺寸的指定範圍，選擇2H • 2HL • 4H型時必須符合：d（d1）＋5≦F≦A－d（d1）－5；選擇6H型時必須符合：d（d1）＋5≦F≦A/2－d（d1）/2－2.5。
��G尺寸的指定範圍，選擇2H • 2HL型時必須符合：d（d1）/2＋2.5≦G≦B－d（d1）/2－2.5；選擇4H • 6H型時必須符合：d（d1）＋5≦G≦B－d（d1）－5。 
（d是選擇貫穿孔、螺牙套、d1是選擇沉頭孔時）
��選擇附孔加工型時，須選擇N（貫穿孔）• Z（沉頭孔）；選擇附螺牙套加工型時，請選擇M（螺牙套）• L（插入長度）。

●A • B尺寸公差

A • B ∼ 99mm 100∼ 250 251∼
±0.5 ±0.75 ±1.0

�翹曲率

�標準型單價（BLSA） �選擇T尺寸自由型時，單價為加上T尺寸自由型費用的金額。

�超過表中最大數量時交期另估。�T尺寸自由型費用（BLSAQ • BLSAM的型號）

�螺牙套加工費用

Alterations

開孔位置從左端面指定 開孔位置從下端面指定 R角加工

Code XC YC CRA • CRB • CRC • CRD

Spec.

XC＝指定單位1mm
�5≦XC≦786
�（2H • 4H型）
   d（d1）/2＋2.5≦XC≦A－F－d（d1）/2－2.5
�（6H型）
   d（d1）/2＋2.5≦XC≦A－2F－d（d1）/2－2.5
��不適用於2HL • K2HL型

YC＝指定單位1mm
�5≦YC≦586
�d（d1）/2＋2.5≦YC≦B－G－d（d1）/2－2.5
��不適用於2H • 2HL • K2H • K2HL型

對任一角做R角加工。
R＝指定單位5mm  �10≦A（B）－R（2R）
�5≦CRA • CRB • CRC • CRD≦100
指定方法  （例） 在A和C角做R10加工時 

CRA10－CRC10
�僅適用於標準型

NT$/1Code 144 144
5≦R≦20 25≦R≦50 55≦R≦100

72/角 108/角 162/角

d

d1

d

L

d
h

時

時

（標準型單價） ＋（孔加工費用）＝ 孔加工型單價

1,555 ＋ 288 ＝ 1,843元

（標準型單價） ＋ （T尺寸自由型費用） ＋ （螺牙套加工費用） ＝ 螺牙套加工型單價

925 ＋ 410 ＋ 223 ＝ 1,558元

B
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CRA CRC

CRDCRB

（例）

型式 － A － B － T － F － G － 螺栓徑 No. － （XC • YC • CRA⋯etc.）

BLSA4H
BLSA

－
－

100
300
－
－

100
200
－ 5 － F75 － G50 － N6 －

－
XC10
CRA10－ CRC10

Alteration
追加工

日出貨8CRA • CRB • CRC • CRD為

Price
價格

�同尺寸3 pcs以上快件費一律為486元

� P.92快件 B 180元/1 pcs日 出 貨8

Delivery
出貨日

��同尺寸3 pcs以上快件費一律為778元
（快件T除外）

� P.92快件 T
快件 A

576元/1 pcs
288元/1 pcs

日 出 貨6
�標準型（T尺寸選擇型） �標準型（T尺寸自由型）

�附孔加工 •附螺牙套加工型

Order
訂購範例 型式 － A － B － T

BLSA
BLSAM

－
－

100
351

－
－

55
150

－
－

12
7

型式　 － A － B － T － F － G － 螺栓徑 No. － L

BLSA4H
BLSAK4H

－
－

200
500

－
－

150
200

－
－

5
10
－
－

F160
F300

－
－

G120
G100

－
－

N6
M5 － L10

�附孔加工 •附螺牙套加工型

�標準型

－2孔－ 2H • K2H －4孔－ 4H • K4H －6孔－ 6H • K6H

B

A T

B

A

G

F

B

A A

BG

F

B

A

G

F

G

F F

2－選擇螺栓徑No.
N（貫穿孔）
Z（沉頭孔）
M（螺牙套）

N（貫穿孔）
Z（沉頭孔）
M（螺牙套）

N（貫穿孔）
Z（沉頭孔）
M（螺牙套）

4－選擇螺栓徑No.
N（貫穿孔）
Z（沉頭孔）
M（螺牙套）

2－選擇螺栓徑No. 6－選擇螺栓徑No.

‒‒

－2孔－ 2HL • K2HL

●T尺寸選擇型公差

T尺寸 每1000mm的翹曲率
3 • 4 1.2％以下
5 • 6 1.0％以下

8 0.6％以下
10 • 12 0.5％以下

15 0.4％以下
20 0.2％以下

��附孔加工 •附螺牙套加工型的單價為標準型加上孔加工費 •螺牙套加工費的金額。

附孔加工 •附螺牙套加工型

T尺寸 公差

3 ±0.30
4 ±0.35
5 ±0.40
6 ±0.50
8 ±0.55

10 ±0.65
12 ±0.75
15 ±0.80
20 ±1.10

A

300

型式

BLSA4H

B

200

T

10

F

F240

G

G160

螺栓徑No.

Z6

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

A

200

型式

BLSAQK2H

B

100

T

14

F

F100

G

G50

螺栓徑No.

M6

L

L12

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

�孔加工費用

樹
脂
板

T尺寸
A

NT$單價 1∼ 50 pcs
Ｂ

選擇型自由型
20 51 101 151 201 251 301 351 401 451 501 551

∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

3

4

5

5

 20∼ 50 245 － － － － － － － － － － －
 51∼ 100 299 342 － － － － － － － － － －
101∼ 150 342 410 634 － － － － － － － － －
151∼ 200 529 634 778 1,120 － － － － － － － －
201∼ 250 713 828 940 1,361 1,685 － － － － － － －
251∼ 300 875 940 1,004 1,458 1,879 2,351 － － － － － －
301∼ 350 1,166 1,199 1,231 1,782 2,333 2,819 3,499 － － － － －
351∼ 400 1,199 1,231 1,264 1,847 2,462 3,078 3,694 4,309 － － － －
401∼ 450 1,685 1,800 1,994 2,884 3,370 3,758 4,666 4,925 4,990 － － －
451∼ 500 2,495 2,851 3,143 3,355 3,791 4,230 5,249 5,540 5,605 5,670 － －
501∼ 550 2,560 2,916 3,208 3,420 3,856 4,295 5,314 5,605 5,670 5,735 5,800 －
551∼ 600 2,624 2,981 3,272 3,485 3,920 4,360 5,378 5,670 5,735 5,800 5,864 5,929
601∼ 650 2,689 3,046 3,337 3,550 3,985 4,424 5,443 5,735 5,800 5,864 5,929 5,994
651∼ 700 2,754 3,110 3,402 3,614 4,050 4,489 5,508 5,800 5,864 5,929 5,994 6,059
701∼ 750 2,819 3,175 3,467 3,679 4,115 4,554 5,573 5,864 5,929 5,994 6,059 6,124
751∼ 800 2,884 3,240 3,532 3,744 4,180 4,619 5,638 5,929 5,994 6,059 6,124 6,188

6

8

6

∼

8

 20∼ 50 263 － － － － － － － － － － －
 51∼ 100 317 392 － － － － － － － － － －
101∼ 150 392 446 713 － － － － － － － － －
151∼ 200 616 713 842 1,166 － － － － － － － －
201∼ 250 763 860 1,004 1,426 1,879 － － － － － － －
251∼ 300 972 1,004 1,037 1,490 2,009 2,513 － － － － － －
301∼ 350 1,393 1,426 1,458 2,156 2,786 3,013 4,180 － － － － －
351∼ 400 1,523 1,555 1,588 2,333 3,110 3,517 4,666 5,443 － － － －
401∼ 450 2,203 2,300 2,430 3,110 3,758 4,018 5,573 6,221 6,286 － － －
451∼ 500 3,078 3,208 3,305 3,499 4,230 4,522 6,271 6,998 6,350 6,415 － －
501∼ 550 3,143 3,272 3,370 3,564 4,295 4,586 6,336 7,063 7,128 7,193 7,452 －
551∼ 600 3,208 3,337 3,434 3,629 4,360 4,651 6,401 7,128 7,193 7,258 7,614 7,776
601∼ 650 3,272 3,402 3,499 3,694 4,424 4,716 6,466 7,193 7,258 7,322 7,776 8,262
651∼ 700 3,337 3,467 3,564 3,758 4,489 4,781 6,530 7,258 7,322 7,387 8,262 8,748
701∼ 750 3,402 3,532 3,629 3,823 4,554 4,846 6,595 7,322 7,387 7,938 8,748 9,180
751∼ 800 3,467 3,596 3,694 3,888 4,619 4,910 6,660 7,387 7,938 8,586 9,180 10,404

10

12

9

∼

12

 20∼ 50 274 － － － － － － － － － － －
 51∼ 100 328 446 － － － － － － － － － －
101∼ 150 446 497 842 － － － － － － － － －
151∼ 200 648 763 940 1,264 － － － － － － － －
201∼ 250 810 875 1,037 1,508 2,009 － － － － － － －
251∼ 300 1,004 1,037 1,069 1,555 2,074 2,592 － － － － － －
301∼ 350 1,444 1,523 1,638 2,448 3,013 3,110 4,763 － － － － －
351∼ 400 1,768 1,800 1,832 2,740 3,517 3,629 5,364 6,253 － － － －
401∼ 450 2,527 2,657 2,689 3,370 4,018 4,147 6,350 7,146 7,211 － － －
451∼ 500 3,208 3,355 3,629 3,791 4,522 4,666 7,146 8,035 8,100 8,165 － －
501∼ 550 3,272 3,420 3,694 3,856 4,586 4,730 7,211 8,100 8,165 8,424 8,748 －
551∼ 600 3,337 3,485 3,758 3,920 4,651 4,795 7,276 8,165 8,424 8,748 8,885 8,996
601∼ 650 3,402 3,550 3,823 3,985 4,716 4,860 7,340 8,424 8,748 8,885 8,996 9,792
651∼ 700 3,467 3,614 3,888 4,050 4,781 4,925 7,405 8,748 8,885 8,996 9,792 10,559
701∼ 750 3,532 3,679 3,953 4,115 4,846 4,990 7,470 8,885 8,996 9,792 10,559 11,477
751∼ 800 3,596 3,744 4,018 4,180 4,910 5,054 7,535 8,996 9,486 10,559 11,477 12,546

T尺寸
A

NT$單價 1∼ 50 pcs
B

選擇型 自由型
20 51 101 151 201 251 301 351 401 451 501 551

∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼ ∼

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

15
13

∼

15

 20∼ 50 292 － － － － － － － － － － －
 51∼ 100 349 497 － － － － － － － － － －
101∼ 150 497 547 875 － － － － － － － － －
151∼ 200 763 925 1,069 1,555 － － － － － － － －
201∼ 250 1,087 1,296 1,328 1,976 2,657 － － － － － － －
251∼ 300 1,328 1,393 1,458 2,156 2,786 3,485 － － － － － －
301∼ 350 1,879 1,994 2,027 3,031 3,906 4,180 5,850 － － － － －
351∼ 400 2,221 2,254 2,286 3,420 4,489 4,878 6,725 7,841 － － － －
401∼ 450 3,078 3,208 3,402 4,147 5,314 5,573 7,794 8,960 9,029 － － －
451∼ 500 3,629 3,791 4,522 4,666 5,980 6,271 8,766 9,518 9,580 9,641 － －
501∼ 550 3,694 3,856 4,586 4,730 6,044 6,804 8,831 9,580 9,641 9,792 10,710 －
551∼ 600 3,758 3,920 4,651 4,795 6,109 7,290 8,928 9,641 9,731 10,098 11,628 12,546
601∼ 650 3,823 3,985 4,716 4,860 6,174 7,776 9,025 9,731 9,824 10,404 12,546 13,464
651∼ 700 3,888 4,050 4,781 4,925 6,239 8,262 9,353 9,824 9,914 10,710 13,464 14,382
701∼ 750 3,953 4,115 4,846 4,990 6,304 8,748 9,641 9,914 10,008 11,016 14,382 15,606
751∼ 800 4,018 4,180 4,892 4,957 6,368 8,993 9,914 10,008 10,710 11,322 15,606 16,830

20
16

∼

19

 20∼ 50 349 － － － － － － － － － － －
 51∼ 100 421 565 － － － － － － － － － －
101∼ 150 565 616 940 － － － － － － － － －
151∼ 200 778 972 1,166 1,620 － － － － － － － －
201∼ 250 1,134 1,361 1,458 2,156 2,786 － － － － － － －
251∼ 300 1,361 1,426 1,490 2,203 2,981 3,726 － － － － － －
301∼ 350 1,976 2,074 2,333 3,305 4,180 4,471 7,211 － － － － －
351∼ 400 2,804 2,837 2,869 3,856 4,878 5,216 8,377 9,227 － － － －
401∼ 450 3,629 3,953 4,212 4,406 5,573 5,962 9,072 10,541 10,710 － － －
451∼ 500 4,666 4,763 4,860 4,957 6,271 6,707 10,206 11,858 11,920 12,546 － －
501∼ 550 4,730 4,828 4,925 5,022 6,336 6,869 10,267 11,920 11,981 13,158 13,770 －
551∼ 600 4,795 4,892 4,990 5,087 6,401 6,966 10,328 11,981 12,103 13,770 14,382 14,994
601∼ 650 4,860 4,957 5,054 5,152 6,466 7,128 10,390 12,103 12,593 14,382 14,994 16,218
651∼ 700 4,925 5,022 5,119 5,216 5,346 7,290 12,593 12,654 12,852 14,994 16,218 18,360
701∼ 750 4,990 5,087 5,184 5,281 5,540 7,452 12,654 12,852 13,770 16,218 18,360 19,890
751∼ 800 5,054 5,152 5,249 5,346 5,832 7,614 12,715 13,464 14,994 17,442 19,890 20,502

孔加工詳細尺寸 螺牙套加工詳細尺寸
N（貫穿孔） Z（沉頭孔） M（螺牙套）

螺栓徑
No. 3 4 5 6 8 10

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11
d1 6.5 8 9.5 11 14 －
h 4 5 6 7 9 －

�表1
螺栓徑

No. 3 4 5 6 8 10

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11

L
3 4 5 6 8 10

4.5 6 7.5 9 12 15
6 8 10 12 16 20

指定方法（例）M4－L6
�L≦T
�螺牙套HLTS之詳細尺寸
請參照P.1401

附孔加工
Type

螺栓徑No.
N（貫穿孔） Z（沉頭孔）

2H • 2HL 108元 144元
4H 216元 288元
6H 324元 432元

附螺牙套加工
Type

螺栓徑No.
M（螺牙套）

K2H • K2HL 223元
K4H 446元
K6H 554元

型式 指定單位1mm TType A B

（T尺寸選擇型）

BLSA 20∼ 800 20∼ 600
3 • 4 • 5 • 6 • 8

10 • 12 • 15 • 20
（選擇）

（T尺寸自由型）

BLSAQ
BLSAM

20∼ 400 20∼ 250 5∼ 19
（指定單位1mm）

T尺寸
選擇型

T尺寸自由型
顏色 使用環境溫度

公差Q 公差M

BLSA BLSAQ BLSAM 原色 －50∼ 100℃

T尺寸 公差

選擇型
3 • 4 • 5 • 6 • 8

10 • 12 • 15 • 20
參照
右表

自由型
公差Q

5∼ 19

＋0.2
　0

公差M 　0
－0.2

型式 指定單位1mm T 指定單位0.5mm
Type No. A B F G

（T尺寸選擇型）

BLSA

（孔加工）

2H
2HL
4H
6H

（螺牙套加工）

K2H
K2HL
K4H
K6H

20∼ 800 20∼ 600
3 • 4 • 5 • 6 • 8

10 • 12 • 15 • 20
（選擇）

9∼ 791
（2孔 • 4孔型）

9∼ 395
（6孔型）

5∼ 595
（2H • K2H）

9∼ 591
（上記以外）

（T尺寸自由型）

BLSAQ
BLSAM

20∼ 400 20∼ 250 5∼ 19
（指定單位1mm）

9∼ 391
（2孔 • 4孔型）

9∼ 190
（6孔型）

5∼ 395
（2H • K2H）

9∼ 241
（上記以外）

T尺寸 附孔加工選擇螺栓徑No. 附螺牙套加工選擇螺栓徑No.
N（貫穿孔） Z（沉頭孔） M（螺牙套） L（插入長度）

3

3
4
5
6
8

10

－ －
－

4 － －

5 － 3 4

由表1
選擇

6 • 7 3 3 4 5 6
8 • 9 3 4 5 3 4 5 6 8

10 • 11 4 5 6 3 4 5 6 8 10
12∼ 14 4 5 6 3 4 5 6 8 10
15∼ 19 4 5 6 8 3 4 5 6 8 10

20 4 5 6 8 3 4 5 6 8 10

NT$單價
B

20∼ 100 101∼ 200 201∼ 250

A

20∼ 100 205元 － －
101∼ 200 410元 616元 －
201∼ 300 616元 821元 1,026元
301∼ 400 821元 1,026元 1,231元


