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型式（❶Type ·❷D） － ❸d1 － ❹d2

MFJGWK45
MFJCGWK55

－
－

15
22

－
－

20
25

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。請指定軸孔徑的範圍為d1≦d2。

Q特長：間隔環使用鋁青銅，容許扭矩約為樹脂型（MFJ系列）的2倍。

CADCAD 2D
3D

MFJCGWK （附鍵槽孔 d1 · d2）

MFJGWK （附鍵槽孔 d1 · d2）
Q固定螺絲型

Q夾鉗型
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型式

❸d1、❹d2選擇（但d1≦d2） d3 L L F
固定螺絲

❶Type ❷D M 緊固扭矩
（N · m）

固定螺絲型

MFJGWK

45 15 16 18 20 22.5 43.6 15 7.5 M5 3.6 

55 20 22 24 25 29 49.4 17 8.5 M6 6.0 

70 25 28 30 35 36 57.0 20 10 M8 14.0 

形狀
附鍵槽孔 M材質 S表面處理

A附屬品d1 · d2（雙側） 轂 間隔環 螺栓 螺栓
固定螺絲型 MFJGWK

不鏽鋼 鋁青銅 SCM435 染黑處理
固定螺絲

夾鉗型 MFJCGWK 內六角螺栓

E  使用溫度：－20℃～80℃
E  d1、d2公差為開縫加工前的公差。

E ＊軸徑較小時，為防止滑移，緊固螺栓的緊固扭矩必須大於記載數值。表中的緊固扭矩為參考值。

型式

❸d1、❹d2選擇（但d1≦d2） d3 L L F A
緊固螺栓

❶Type ❷D M 緊固扭矩
（N · m）

夾鉗型

MFJCGWK
45 15 16 18 20 22.5 46 16.2 6 14.5 M5 ＊10

55 20 22 24 25 29 57 20.8 7 18.5 M6 ＊15

OLDHAM COUPLINGS  -HIGH RIGIDITY TYPE FOR LARGE SHAFT HOLE DIAMETER SETSCREW TYPE / CLAMPING TYPE-

十字形聯軸器
－高剛性對應大徑固定螺絲型/夾鉗型－

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～5 6～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

E  偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值。若有複數的軸線偏心同時並存，其容許值各為原來的1/2。
E  關於選定基準dP.846確認。
E  若偏心・偏角・扭矩・轉速大於容許值得50%，請定期塗抹含二硫化鉬的潤滑劑。

型式
容許扭矩
（N · m）

容許
偏角
（°）

容許
偏心
（mm）

靜態扭轉
彈簧常數
（N · m/rad）

最高轉速
（r/min）

慣性力矩
（kg · m2）

容許
軸向位移
（mm）

質量
（g）Type D

固定螺絲型

MFJGWK

45 60

1

1 65000

10000

1.7  ×10－4 ±0.3 400

55 90 1.2 100000 3.3 ×10－4 ±0.5 700

70 160 1.6 180000 11 ×10－4 ±0.6 1300

型式
容許扭矩
（N · m）

容許
偏角
（°）

容許
偏心
（mm）

靜態扭轉
彈簧常數
（N · m/rad）

最高轉速
（r/min）

慣性力矩
（kg · m2）

容許
軸向位移
（mm）

質量
（g）Type D

夾鉗型

MFJCGWK
45 50

1
0.8 35000

5000
1.8  ×10－4 ±0.3 450

55 75 1.0 52000 3.3 ×10－4 ±0.5 800

Q特性值

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷D） － ❸d1（LDC） － ❹d2（RDC） －（KLH · KRH）
MFJGWK45 － LDC19 － RDC19

MFJCGWK55 － 22 － 25 － KLH8

Alterations 軸孔徑變更 鍵槽寬度變更

Spec. 指定單位1mm

指定方法

LDC19

RDC21

鍵槽寬度（b）變更如下表所示。
指定方法   KLH8  KRH8

Code LDC（左軸） RDC（右軸） KLH（左軸） KRH（右軸）

D LDC · RDC

45 15～20

55 20～25

70 25～35

LD
C

H8

RD
C

H8

軸孔徑
d1、d2

KLH · KRH（b） t
基準尺寸 容許公差 基準尺寸 容許公差

22 8
±0.0180 3.3 ＋0.2

 030 10

X 不可與軸孔徑變更
（LDC・RDC）併用

b

t

d1，d2

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

軸孔徑
d1、d2

b t 鍵槽No.
尺寸b×h基準尺寸 容許公差 基準尺寸 容許公差

14～17 5 ±0.0150 2.3 ＋0.1
0

5×5
17.1～22 6 2.8 6×6
22.1～30 8 ±0.0180 3.3 ＋0.2

0
8×7

30.1～35 10 10×8

d1，d2

t

b

鍵槽尺寸

日 出 貨7

OLDHAM COUPLINGS  -SUPER SHORT CLAMPING TYPE-

十字形聯軸器
－超短夾鉗型－

Q特長：保留了夾鉗型不傷軸的優點，全長比既有產品最大縮短了4.7mm  （17％）。利於節省空間的使用裝置。

型式（❶Type ·❷D） － ❸d1 － ❹d2

SCOC25 － 8 － 10

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。請指定軸孔徑的範圍為d1≦d2。

型式
❸d1、❹d2選擇（但d1≦d2） L D1 W L F A

緊固螺栓

❶Type ❷D M 緊固扭矩（N · m）

SCOC

12 3 4 5 13.5 16 5.5 5 2.5 4 2 0.5

16 3 4 5 6 18 21.5 8 6.5 3.25 5.5

2.5 1.0 

20 5 6 6.35 7 8 19 27 8.8 6.8 3.4 6.5

25 6 6.35 7 8 10 22.5 33.5 10.5 8 4 8.5 3 1.5
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E 使用溫度：－20℃～80℃
E  d1，d2公差為開縫加工前的公差。
E  組裝時，請以聯軸器的全長L＋0.2

－0.1作為標準來組裝。

零件 M材質 s表面處理 A附屬品

轂 鋁合金 陽極處理
內六角螺栓

間隔環 工程塑膠（POM） －

CADCAD 2D
3D

Q超短夾鉗型

既有商品
（CPOCG）

（SCOC）

聯軸器
馬達

SCOC相較既有產品縮短了最多17%，
利於裝置的小型化使用。

Example
使用範例

Q特性值

型式
容許扭矩
（N · m）

容許偏角
（ ° ）

容許偏心
（mm）

靜態扭轉
彈簧常數

（N · m/rad）
最高轉速
（r/min）

慣性力矩
（kg · m2）

質量
（g）

Type D

SCOC

12 0.3

1.5

0.3 18 12000 0.1×10－6 4

16 0.8 0.5 55 9000 0.42×10－6 9

20 1.0 1.0 95 6000 1.05×10－6 15

25 1.6 1.2 162 5000 3.04×10－6 28

E  偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值。若有複數的軸線偏心同時並存，其容許值各為原來的1/2。
E  關於選定基準請於dP.846確認。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

日 出 貨7

日 出 貨5
P.6第2日出貨貨第2日出貨

P.6第3日出貨


