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DISK COUPLINGS  -HIGH RIGIDITY CLAMPING · KEY GROOVE TYPE-

圓盤形聯軸器 對應伺服馬達
－高剛性圓盤形（外徑65） 鍵槽孔型/夾鉗型－

Q特長：可選擇能自由組合的連結型，最大對應到60N・m的高扭矩。

DISK COUPLINGS  -HIGH RIGIDITY KEYLESS TYPE-

圓盤形聯軸器 對應伺服馬達
－高剛性圓盤形（外徑65） 面壓型－

Q特長：面壓型最大對應到80N・m的高扭矩。

由於本商品的不鏽鋼圓盤部有稜邊，恐有導致受傷之虞。
基於安全上的考量，建議安裝時配戴厚質手套。

由於本商品的不鏽鋼圓盤部有稜邊，恐有導致受傷之虞。
基於安全上的考量，建議安裝時配戴厚質手套。

型式（❶Type ·❷D） － ❸d1 － ❹d2

CPSWC65
CPSHCK65

－
－

20
20

－
－

30
25

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。
型式（❶Type ·❷D） － ❸d1 － ❹d2

CPSWN65
CPSHMK65

－
－

20
18

－
－

35
22

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

Type
圓盤形

M材質 S表面處理
A附屬品

雙側面壓 單側面壓 · 
單側鍵槽孔 本體 圓盤 螺栓 本體 螺栓

CPSWN CPSWMK 加長圓盤型 S45C
SUS301CSP SCM435

－ 染黑
處理

緊固螺栓
固定螺絲

CPSHN CPSHMK 標準圓盤型
CPAWN － 加長圓盤型

鋁 陽極處理CPAHN － 標準圓盤型

型式
❸d1、❹d2

（鍵槽孔範圍至φ25） d1、d2 L1 L2 D1 P.C.D.
緊固螺栓（面壓）

❶Type ❷D 尺寸 緊固扭矩
（N · m）

加長圓盤型
雙側面壓

CPSWN（S45C）
CPAWN（鋁）

單側面壓・單側鍵槽孔
CPSWMK（S45C）

65

15 16 ＊17 18 ＊19
20 22 24 25 30 35

ECPAWN不可選擇＊號

15

26.5 5.5
（S45C）

5.0
（鋁）

41
29

M5×25

6

16 30
17 32

18 · 19 44 35
20 · 22

22

48 37

M5×22
24 · 25 53 42

30 58 45
35 63 51

型式
❸d1、❹d2

（鍵槽孔範圍至φ25） d1、d2 L1 L2 D1 P.C.D.
緊固螺栓（面壓）

❶Type ❷D 尺寸 緊固扭矩
（N · m）

標準圓盤型
雙側面壓

CPSHN（S45C）
CPAHN（鋁）

單側面壓・單側鍵槽孔
CPSHMK（S45C）

65

15 16 ＊17 18 ＊19
20 22 24 25 30 35

ECPAHN不可選擇＊號

15

26.5 5.5
（S45C）

5.0
（鋁）

41
29

M5×25

6

16 30
17 32

18 · 19 44 35
20 · 22

22

48 37

M5×22
24 · 25 53 42

30 58 45
35 63 51

型式
❸d1、❹d2

（鍵槽孔範圍至φ25）

緊固螺栓

❶Type ❷D 尺寸
緊固扭矩
（N · m）

加長圓盤型

雙側鍵槽孔 CPSWWK
雙側夾鉗 CPSWC
單側夾鉗・單側鍵槽孔 CPSWCK

65
15 16 17 18 19
20 22 24 25 30

M6×20 15.7

CPSWC（加長圓盤） CPSHC（標準圓盤）

❷
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＝
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❸
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25 2516
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＝
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❸
d
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❹
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25 25
55.5

Q雙側夾鉗型

CPSWCK（加長圓盤） CPSHCK（標準圓盤）

16

❷
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＝
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）

❸
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φ
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25 25
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❸
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Q單側夾鉗 ·單側鍵槽孔型

＊左右鍵槽位置偏離90°。 左右鍵槽位置朝相同方向。

CPSWWK（加長圓盤） CPSHWK（標準圓盤）
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Q雙側鍵槽孔型

型式
d1、d2

容許
扭矩
（N · m）

容許
偏角
（°）

靜態扭轉
彈簧常數
（N · m/rad）

最高
轉速

（r/min）
慣性力矩
（kg · m2）

容許
軸向位移
（mm）

修正
係數

質量
（g）Type D

CPSHN

65

15～19 60

0.6

120000

8000

4.53×10－4

±0.3 1.5

69520～35 80

CPAHN
15·16·18 20

98000 1.61×10－4 248
20～35 40

CPSHMK 15～35 60 120000 3.70×10－4 645

●標準圓盤型

X標準圓盤型無法容許偏心。
E靜態扭轉彈簧常數・慣性力矩・質量為最大軸徑時的值。
E 偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值。若有複數的軸線偏心同時並存，
其容許值各為原來的1/2。
E 關於選定基準以及軸線校準請於DP.846 · 847確認。

型式
d1、d2

容許
扭矩
（N · m）

容許
偏角
（°）

容許
偏心
（mm）

靜態扭轉
彈簧常數
（N · m/rad）

最高
轉速

（r/min）
慣性力矩
（kg · m2）

容許
軸向位移
（mm）

修正
係數

質量
（g）Type D

CPSWN

65

15～19 60

0.6 0.2

58000

8000

6.53×10－4

±0.6 1.5

98420～35 80

CPAWN
15·16·18 20

47000 2.33×10－4 351
20～35 40

CPSWMK 15～35 60 58000 5.70×10－4 934

●加長圓盤型

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

Q特性值

CPSWN
CPAWN

CPSHN
CPAHN

Q雙側面壓型

CPSWMK（加長圓盤） CPSHMK（標準圓盤）
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Q單側面壓・單側鍵槽孔型

❸
d

1H
7

D1
P.

C.
D.

L1

L2 L2

L1

❹
d2

H7

❷
D（
＝
φ

65
）

16

φ
36

P.
C.

D.

L2

D1

❸
d

1H
7

❷
D（
＝
φ

65
）

❹
d2

H7

L1 L1

E   軸徑的建議公差為h7。
E d1、d2公差為開縫加工前的公差。
E 是以軸心校準及組裝皆完成的狀態出貨。
E  面壓法蘭部附有2個拆卸用螺牙孔。另外，φ20
以上的緊固螺栓用孔中內藏拆卸用螺牙孔。
拆卸時請旋入M6螺栓使用。
關於面壓型的裝卸方法請於DP.861確認。

E  軸徑φ35mm的產品對應伺服馬達軸公差φ35＋0.01
　0 。

E  軸徑φ35mm的產品對應伺服馬達軸公差φ35＋0.01
　0 。

（加長圓盤） （標準圓盤）

SERVO MOTOR CORRESPONDENCESERVO MOTOR CORRESPONDENCE

軸孔徑
d1 · d2

b t
鍵槽No.尺寸

b×h

固定螺絲

基準
尺寸

容許
公差

基準
尺寸

容許
公差 尺寸 緊固扭矩

（N · m）
15 · 16 · 17 5 ±0.015 2.3 ＋0.1

0
5×5 M4 1.7

18 · 19 · 20 · 22 6 ±0.015 2.8 6×6 M5 4

24 · 25 8 ±0.018 3.3 ＋0.2
0 8×7 M6 7

b

t

d , d1 2

鍵槽尺寸

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

日 出 貨5

型式
❸d1、❹d2

（鍵槽孔範圍至φ25）

緊固螺栓

❶Type ❷D 尺寸
緊固扭矩
（N · m）

標準圓盤型

雙側鍵槽孔 CPSHWK
雙側夾鉗 CPSHC
單側夾鉗・單側鍵槽孔 CPSHCK

65
15 16 17 18 19
20 22 24 25 30

M6×20 15.7

●標準圓盤型

型式
d1、d2

容許
扭矩
（N · m）

容許
偏角
（°）

靜態扭轉
彈簧常數
（N · m/rad）

最高
轉速
（r/min）

慣性力矩
（kg · m2）

容許
軸向位移
（mm）

修正
係數

質量
（g）Type D

CPSHWK
65

15～25
60 0.6 120000 8000

2.87×10－4

±0.3 1.5
595

CPSHC 15～30 6.30×10－4 985
CPSHCK 15～30 4.59×10－4 790

X標準圓盤型無法容許偏心。
E靜態扭轉彈簧常數・慣性力矩・質量為最大軸徑時的值。
E 偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值。若有複數的軸線偏心同時並存，
　其容許值各為原來的1/2。
E 關於選定基準以及軸線校準請於DP.846 · 847確認。

型式
d1、d2

容許
扭矩
（N · m）

容許
偏角
（°）

容許
偏心
（mm）

靜態扭轉
彈簧常數
（N · m/rad）

最高
轉速

（r/min）
慣性力矩
（kg · m2）

容許
軸向位移
（mm）

修正
係數

質量
（g）Type D

CPSWWK
65

15～25
60 0.6 0.2 58000 8000

4.87×10－4

±0.6 1.5
884

CPSWC 15～30 8.29×10－4 1275
CPSWCK 15～30 6.58×10－4 1080

●加長圓盤型
Q特性值

鍵槽尺寸
軸孔徑
d1 · d2

b t
鍵槽No.尺寸

b×h

固定螺絲

基準
尺寸

容許
公差

基準
尺寸

容許
公差

尺寸
緊固扭矩
（N · m）

15 · 16 · 17 5 ±0.015 2.3 ＋0.1
0

5×5 M4 1.7
18 · 19 · 20 · 22 6 ±0.015 2.8 6×6 M5 4

24 · 25 8 ±0.018 3.3 ＋0.2
0 8×7 M6 7

b

t

d , d1 2

Delivery
出貨日

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

日 出 貨5

E   軸徑的建議公差為h7。
E d1、d2公差為開縫加工前的公差。
E 是以軸心校準及組裝皆完成的狀態出貨。

Type
圓盤形

M材質 S表面處理
A附屬品雙側

鍵槽孔
雙側
夾鉗型

單側夾鉗・
單側鍵槽孔 本體 圓盤 螺栓 本體 螺栓

CPSWWK CPSWC CPSWCK 加長圓盤型 S45C SUS301CSP SCM435 － 染黑處理 緊固螺栓
固定螺絲CPSHWK CPSHC CPSHCK 標準圓盤型

P.6第3日出貨

P.6第3日出貨

Q對應伺服馬達 Q對應伺服馬達


