
桿
導
性
線

85

線導
性桿

g6 · h5

精導
密桿

g6

線導
性桿

h8

線管
性型
導
桿

g6

線導
性桿

f8

桿
導
性
線

86

線導
性桿

g6 · h5

精導
密桿

g6

線導
性桿

h8

線管
性型
導
桿

g6

線導
性桿

f8

日 出 貨7

LINEAR SHAFTS -OVERALL LENGTH SURFACE TREATMENT TYPE-

線性導桿
－全長表面處理型－

E為軸端加工部也做表面處理之導桿。

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❼選擇型式和數值後再行訂購。＊選擇長度時僅需填上數字。不需加「L」字母。
型式（❶Type ·❷D） － ❸L － ❹F － ❺P － ❻M － ❼N

（直柱）
（一端內螺牙）
（兩端內螺牙）
（一端軸頸兩端內螺牙）

PSFCJ20
PSFCT20
PSFCW20
PSFCA20

－
－
－
－

75＊
525＊
525＊
400＊ － F25 － P16

－
－
－

M8
M8
M10

－
－

N8
N10

Q直柱型　一端內螺牙型　兩端內螺牙型

E一端內螺牙型M×2.5＋4≧L時，攻牙下孔可能會貫穿。
E兩端內螺牙型M×2.5＋4×2≧L時，會貫穿攻牙下孔以及較小的攻牙的有效長度會變短。

型式 指定單位1mm 選擇
C

❶Type ❷D ❸L ❻M ❼N（僅限兩端內螺牙）

直柱型
PSFCJ

一端內螺牙型
PSFCT

兩端內螺牙型
PSFCW

8 20～ 543543008  

0.5
以下

10 20～ 65436543008  
12 20～1000 86548654
15 25～1000 018654018654
20 30～1000 2101865421018654

1.0
以下

25 35～1000 61210186546121018654
30 35～ 026121018602612101860001
35 35～ 42026121018420261210180001
40 50～ 0342026121010342026121010001
50 65～ 034202612103420261210001

E L尺寸公差・真圓度・真直度・
直角度・同軸度・硬度變化 
D P.30

E 軸端加工部（螺牙有效長度＋
約10mm）可能會因加工時的退
火處理而導致硬度降低。

E 某些形狀於軸端面有附中心
孔。

E 使用在滑動時，請用無給油襯套。P.259～275
（於鍍無電解鎳製品上使用線性襯套・線性滾珠襯套等滾珠類的滾動商品
時，鍍膜可能會剝離。）

直柱型　PSFCJ 兩端內螺牙　PSFCW  

一端內螺牙型　PSFCT

6.1 1.6N × 2

❼N

2－C

Ｍ側

❸L

❷
D

M×2

❻M

0.2⊥ A

0.2⊥ A
A

6.3 1.6 0.4

2－C

❸L

❷
D

M×2

❻M

1.6

0.2⊥ A

A

❸L

2－C
❷

D

Delivery
出貨日

LINEAR SHAFTS -OVERALL LENGTH SURFACE TREATMENT TYPE-

線性導桿
－全長表面處理型－

E為軸端加工部也做表面處理之導桿。

請依照選定步驟❶～�選擇型式和數值後再行訂購。＊選擇長度時僅需填上數字。不需加「L」字母。
型式（❶Type ·❷D）－ ❸L － ❹F － ❺B － ❻P － ❼T － ❽S － ❾Q － �J － �M

（一端外螺牙）
（兩端外螺牙）
（一端錐形，一端內螺牙）
（一端錐形，一端外螺牙）

PSFCN20
PSFCM20
PSFTCA20
PSFTCB20

－
－
－
－

950＊
300＊
350＊
350＊

－
－

－

F50
F30

F40

－
－

－

B30
B20

B30

－
－

－

P10
P8

P10

－ T20 － S15 － Q10
－
－

J15
J10

－ M6

E L尺寸公差・真圓度・真直度・
直角度・同軸度・硬度變化 
D P.30

E 軸端加工部（螺牙有效長度＋
約10mm）可能會因加工時的
退火處理而導致硬度降低。

E 某些形狀於軸端面有附中心
孔。

0.4
E D部位表面粗糙度為  。

0.4
E D部位表面粗糙度為  。

0.2⊥ A

φ0.1◎ A

2–RM（粗螺紋）＝P

❻
P

g6

❾
Q

g6

❹F ❸L
（Y）

2–C

❺B
❼T

❷
D

A

❽S

N（粗螺紋）＝Q
1.6

0.4
1.6

1.6 1.6

一端外螺牙型　PSFCN  兩端外螺牙型　PSFCM  

一端錐形・一端內螺牙　PSFTCA 一端錐形・一端外螺牙　PSFTCB

❸L

C

�J

15゜
�M

❷
D

M×2

0.4

1.6

0.46.3 1.6

❻
P

❺B

❹F ❸L

R

（Y）

C

❷
Dg6

�J

15゜
M（粗螺紋）＝P

1.6
0.4

1.6

0.2⊥ A

φ0.1◎ A

RM（粗螺紋）＝P

❻
P

g6

1.6

❹F ❸L
（Y） 2–C

1.6

❺B

❷
D

A

E 使用在滑動時，請用無給油襯套。P.259～275
（於鍍無電解鎳製品上使用線性襯套・線性滾珠襯套等滾珠類的滾動商品時，鍍膜可能會剝離。）

Q一端外螺牙型　兩端外螺牙型
位單定指式型 1mm ❻P・❾Q（僅限兩端外螺牙）

選擇
（Y）
Max. R C❶Type ❷D ❸L ❹F・❼T（僅限兩端外螺牙）❺B・❽S（僅限兩端外螺牙）

一端外螺牙型
PSFCN

兩端外螺牙型
PSFCM

8 25～798

2≦F≦P×5

（P・Q≦6時）
B（S）≦F－2

（P・Q＝8・10時）
B（S）≦F－3

（P・Q≧12）
B（S）≦F－5

EB（S）≧Pitch×3

3 4 5 6 800

0.4
以下

0.5
以下10 25～ 8654897 800

12 25～ 01865899 1000
15 25～ 2101865899 1000

1.0
以下

20 25～ 61210186899 1000
25 25～ 42026121018899 1000
30 25～ 42026121018899 1000
35 25～998 10 12 16 20 24 30 1000 0.5

以下40 25～998 12 16 20 24 30 1000
50 25～998 16 20 24 30 1000

Q一端錐形・一端內螺牙　一端錐形・一端外螺牙
位單定指式型 1mm ❻P（僅限外螺牙）

選擇
�M（粗螺紋）
（僅限內螺牙）

指定單位1mm （Y）
Max. R C❶Type ❷D ❸L ❹F（僅限外螺牙）❺B（僅限外螺牙） �J

一端錐形・一端內螺牙
PSFTCA

一端錐形・一端外螺牙
PSFTCB

8 25～500

2≦F≦P×5

（P≦6時）
B≦F－2

（P＝8・10時）
B≦F－3
（P≧12時）

B≦F－5
（無螺牙時）

B＝0

3 4 5 6 3 4 5   5～10 510

0.4
以下

0.5
以下

10 25～ 5  65438654005 ～14 510
12 25～ 5  865401865005 ～18 510
15 25～ 0186542101865005 ～24 510
20 25～ 012101865461210186005 ～32 510 1.0

以下30 25～ 01612101865442026121018005 ～32 510

E L尺寸必須符合L－J≧20。

Order
訂購範例

直柱型

一端
內螺牙型

E一端軸頸內螺牙型　P≧M＋3　M×2.5＋4≧Y時、攻牙下孔可能會貫穿。
E一端軸頸兩端內螺牙型　P≧M＋3　M×2.5＋4×2≧Y時，會貫穿攻牙下孔以及較小的攻牙的有效長度會變短。

位單定指式型 1mm 選擇 （Y）
Max. R C

❶Type ❷D ❸L ❹F ❺P ❻M ❼N（僅限一端軸頸兩端內螺牙）

一端軸頸內螺牙
PSFCG

一端軸頸
兩端內螺牙
PSFCA

8 25～798

2≦F≦P×4

54336 800

0.4
以下

0.5
以下

10 25～798   6～ 65435438  800
12 25～998   6～ 8654654301 1000
15 25～998   6～ 018654018654331 1000
20 25～998   8～17 4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 1000

1.0
以下

25 25～998   8～22 4 5 6 8 10 12 16 4 5 6 8 10 12 16 1000
30 25～998   9～27 5 6 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 1000
35 25～998   9～32 5 6 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 24 1000

0.5
以下40 25～998 11～37 6 8 10 12 16 20 24 30 10 12 16 20 24 30 1000

50 25～998 11～ 03420261210342026121018674 1000

Q一端軸頸內螺牙　一端軸頸兩端內螺牙

一端軸頸內螺牙型　PSFCG

一端軸頸兩端內螺牙　PSFCA

0.2⊥ A

φ0.1◎ A

❻M

0.4
G

❹F ❸L
（Y）

M×2

1.6

❼N

N×2

1.6
❷

D

0.4
2–C

❺
P

g6

1.6

R

A

❻M

❹F ❸L
（Y）

M×2

1.
6

❷
D

2–C

❺
P

g6

1.6

R

A

0.2⊥ A

φ0.1◎ A

Type
D公差M材質 H硬度 S表面處理

直柱 一端內螺牙 兩端內螺牙 一端軸頸內螺牙一端軸頸兩端內螺牙

PSFCJ PSFCT PSFCＷ PSFCG PSFCA g6
高周波淬火

有效硬化層深度  DP.30
相當於SUJ2  58HRC～

鍍無電解鎳

Alteration
追加工

D 詳細請參照P.31追加工概要頁面。
E僅限適用於LKC・SC・FC・MSC・NSC

❸L
（Y）

C

❷
D

0.41.6

M（粗螺紋）＝D

❺B

兩端外螺牙・軸徑同尺寸型　PSFCLㄧ端外螺牙・軸徑同尺寸型　PSFCQ

❸L
（Y）

2－M（粗螺紋）＝ D

❺B ❽S

❷
D

0.4

Q一端外螺牙・軸徑同尺寸型　兩端外螺牙・軸徑同尺寸型
位單定指式型 1mm

M （Y）
Max. C

❶Type ❷D ❸L ❺B・❽S（僅限兩端外螺牙）

一端外螺牙
PSFCQ

両端外螺牙
PSFCL

8 25～ 7  397 ～  40 8 800
0.5
以下10 25～ 8  597 ～  50 10 800

12 25～ 9  199 ～  60 12 1000
20 25～ 31789 ～100 20 1000 1.0

以下30 25～ 81289 ～150 30 1000

Type
D公差 M材質 H硬度 S表面處理

一端外螺牙 兩端外螺牙 一端外螺牙・軸徑同尺寸
兩端外螺牙・
軸徑同尺寸

一端錐形・
一端內螺牙

一端錐形・
一端外螺牙

PSFCN PSFCM PSFCQ PSFCL PSFTCA PSFTCB g6
高周波淬火

有效硬化層深度  DP.30
相當於SUJ2  58HRC～

鍍無電解鎳
兩端
外螺牙型

一端錐形・
一端內螺牙

一端錐形・
一端外螺牙

CADCAD 2D
3D

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

一端軸頸內螺牙型

標準化加工品
標準化加工品

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

Delivery
出貨日

日 出 貨7 Alteration
追加工

D 詳細請參照P.31追加工概要頁面。
E僅限適用於LKC・SC・FC・MSC・PC・QC・PMC・PMS・QMC・QMS

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

CADCAD 2D
3D

相當於
SUJ2

相當於
SUJ2


