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ROTARY SHAFTS

旋轉軸

一端軸頸
（h9/h7/g6）
ONE STEPPED END
（h9/h7/g6）

直柱型
（h9/h7/g6）

STRAIGHT
（h9/h7/g6）

止迴型（g6）
張力輪用軸
（h9）

ROTATION PREVENTION（g6）
SHAFTS FOR TENSION（h9）

驅動軸

HIGHLY ACCURATE
ROTARY SHAFTS

旋轉軸概要

～使用範例 ·選定方法～

兩端軸頸
（h9/h7/g6）

BOTH STEPPED 
ENDS

（h9/h7/g6）

: C-VALUE商品 新商品 : 2019年版型錄的新商品 橘色文字表示

新刊載: 2019年版型錄新刊載商品 變更: 型式變更的商品 追加: 追加規格的商品
627 628

兩
端
軸
頸
形
狀

形狀 標準型 兩端外螺牙型 兩端內螺牙型

形狀圖

使用範例

型錄頁次 P.663 P.665 P.667

兩端軸頸形狀

何謂旋轉軸

STEP①  選擇軸承支撐方法
● 軸端形狀　～請依據固定方法挑選內螺牙或扣環槽等～

STEP③  軸端追加工

Alterations

扳手槽追加工 開縫凸輪用溝槽追加工 變更L尺寸公差 外螺牙變更為左螺牙 將外螺牙變更為細螺紋

SC l2

W

l1UC

d

LKC

PLM QLM

QMC（細牙螺紋）
PMC（細牙螺紋）

Code SC UC LKC PLM · QLM PMC · QMC
指定單位 SC＝指定單位1mm UC＝指定單位1mm － － －
指定方法範例 SC10 UC10 LKC PLM（QLM） PMC20（QMC16）

旋轉軸選定方法

直
柱
型

形狀 標準型 附扣環溝槽型 一端內螺牙型 兩端內螺牙型

形狀圖

使用範例

型錄頁次 P.635 P.639 P.643 P.647

直柱型

一
端
軸
頸
形
狀

形狀 標準型 一端內螺牙型 軸頸外螺牙型 軸頸外螺牙 ·一端內螺牙型 軸頸內螺牙型 兩端內螺牙型

形狀圖

使用範例

型錄頁次 P.651 P.653 P.655 P.657 P.659 P.661

一端軸頸形狀

STEP②  選擇驅動部安裝方式
● 進行滾筒以及皮帶輪的驅動部安裝加工。  ～請依據安裝的驅動部挑選鍵槽以及平面加工等類型。～

Alterations

鍵槽追加工 平面追加工
扣環溝槽追加工

做1處鍵槽追加工 做2處鍵槽追加工 軸端鍵槽追加工 追加1處平面 追加2處平面

KC A WKC EC K PKC QKC GFC
JWFC WV

H
m m
TA TB

d

Code KC WKC PKC · QKC FC WFC TA · TB
指定單位 KC · A＝指定0.1mm WKC · C · K · E＝指定0.1mm PKC · QKC＝指定單位0.1mm FC · G＝指定單位1mm WFC · J · W · V＝指定單位1mm TA · TB＝指定單位0.1mm
指定方法範例 KC50－A10 WKC50－C8－K40－E10 PKC10 · QKC15 FC10－G3 WFC10－J3－W10－V3 TA10－TB10

驅動部

※ 有關加工內容的詳情請參閱各商品頁面。

E部分規格TA · TB＝指定單位1mm

軸承固定座
（P.735～）

聯軸器
（P.843～）皮帶輪

（P.903～） 皮帶輪
（P.903～）

馬達

用於傳遞動力、搬送等旋轉用途的軸。可作為軸承、皮帶輪、滾筒之軸使用。
備有便於組裝的h9、h7、g6公差。可做鍵槽、扣環槽、平面、加工、扳手槽等的追加工。

製 品 名
頁 次

製 品 名
頁 次

製 品 名
頁 次

止迴型

675
張力輪用軸

676

旋轉軸－軸端形狀組合型－
673

一端軸頸 ·扣環溝槽型
669

兩端軸頸 ·內螺牙型 ·外螺牙型
670

兩端軸頸 ·兩端內螺牙型
667

兩端軸頸 ·兩端外螺牙型
665

兩端軸頸 ·附扣環槽型
669

兩端軸頸 ·一端外螺牙型
670

一端軸頸 ·一端內螺牙型
653

一端軸頸 ·兩端內螺牙型
661

兩端軸頸型

663

直柱型

635
直柱 ·附鍵槽型

637
附扣環溝槽型

639
附扣環槽 ·鍵槽型

641

一端軸頸型

651
一端軸頸 ·一端外螺牙型

655
一端軸頸 ·一端外螺牙 ·一端內螺牙型

657

一端內螺牙型

643
一端內螺牙 ·附鍵槽型

645
兩端內螺牙型

647
兩端內螺牙 ·附鍵槽型

649
管旋轉軸－輕量 ·直柱型－

672

一端軸頸內螺牙型

659

製 品 名
頁 次

製 品 名
頁 次

驅動軸－直柱型－
677

兩端2軸頸型
671

兩端軸頸型

681
一端軸頸型

679
雙軸頸單軸頸型

683
附頭緣型

685

E 對產品的耐腐蝕（防鏽）性能有一定要求時，請參閱P.3049～3050，選擇適合您使用環境及要求的材質及表面處理。或採取推薦的保養措施，以達到防腐蝕（防鏽）目的。

附頭緣單軸頸型

687

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
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LINEAR SHAFTS

線性導桿 ·旋轉軸選定表

形狀

訊息① 訊息② 訊息③ 訊息④ 訊息⑤ 追加工

有
無
淬
火

外
徑
公
差

型
錄
頁
次

軸
徑
範
圍

長
度
範
圍

A 

V
溝
槽

B      

鍵
槽（
最
多
4
個
）

C  

平
面
加
工（
最
多
3
個
）

D 

2
個
倒
角

E 

附
扳
手
槽

F 

附
扣
環
溝
槽

G    

凸
輪
用
溝
槽
開
縫

H         

變
更
同
軸
度

I    

變
更
L
尺
寸
公
差

J            

倒
角
C

內螺牙 外螺牙 Q 

開
縫
溝
槽

K     

追
加
內
螺
牙

L    

變
更
為
細
螺
紋

M    

變
更
螺
牙
深
度

N    

變
更
為
細
螺
紋

O    

變
更
為
左
螺
牙

P    

逃
溝
尺
寸
加
工

直
柱
型

有淬火 g6/f8/h5 P.32 3～50 10～1500 ● ● ● － ● － － － ● － － － － － － － －

無淬火 g6/h7/h9 P.635 2～50 15～1000 － ● ● ● ● ● ● － ● ● － － － － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.77 3～30 25～1482 － ● ● － ● － － － － － － － － ● － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.76 3～30 25～1464 － － ● － ● － － － － － － － － － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.79 6～50 20～1500 － － － － ● － － － ● － － － － － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.78 3～30 10～1200 － － － － － － － － － － － － － － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.639 2～50 15～1000 － ● ● ● ● － ● － ● ● － － － － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.637 6～50 15～1000 － － ● ● ● ● ● － ● ● － － － － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.641 6～50 15～1000 － － ● ● ● － ● － ● ● － － － － － － －

無淬火 g6 P.675 6～30 20～800 － － ● － ● ● － － ● － － － － － － － －

無淬火 h9 P.676 6～35 20～648 － － ● － ● ● － － － － － － － － － － －

形狀

訊息① 訊息② 訊息③ 訊息④ 訊息⑤ 追加工

有
無
淬
火

外
徑
公
差

型
錄
頁
次

軸
徑
範
圍

長
度
範
圍

A 

V
溝
槽

B      

鍵
槽（
最
多
4
個
）

C  

平
面
加
工（
最
多
3
個
）

D 

2
個
倒
角

E 

附
扳
手
槽

F 

附
扣
環
溝
槽

G    

凸
輪
用
溝
槽
開
縫

H         
變
更
同
軸
度

I    
變
更
L
尺
寸
公
差

J            

倒
角
C

內螺牙 外螺牙 Q 

開
縫
溝
槽

K     

追
加
內
螺
牙

L    

變
更
為
細
螺
紋

M    

變
更
螺
牙
深
度

N    

變
更
為
細
螺
紋

O    

變
更
為
左
螺
牙

P    

逃
溝
尺
寸
加
工

直
柱
型

一
端
內
螺
牙
型

有淬火 g6/f8/h5 P.37
P.38 4～50 20～1500 － ● ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.643 4～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● － ● ● － － ● － － － ●

有淬火 g6/f8/h5 P.39
P.40 4～50 20～1500 － ● ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.643 4～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● － ● ● － － ● － － － ●

有淬火 g6/h5 P.83 6～20 25～500 － － － － ● － － － ● － － － － － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.645 6～50 15～1000 － － ● ● ● ● ● － ● ● － － ● － － － ●

兩
端
內
螺
牙
型

有淬火 g6/f8/h5 P.33
P.34 4～50 20～1500 － ● ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.647 4～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● － ● － － － ● － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.35
P.36 6～50 20～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.647 4～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● － ● － － － ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.649 6～50 15～1000 － － ● ● ● ● ● － ● － － － ● － － － －

無底色的欄位為導桿（P.23～）　 粉紅色底色的欄位為旋轉軸（P.627～）　●：有追加工　－：無追加工　 無底色的欄位為導桿（P.23～）　 粉紅色底色的欄位為旋轉軸（P.627～）　●：有追加工　－：無追加工　
■可根據基本資訊、有無加追工等確認線性導桿、旋轉軸的種類。

■追加工介紹

A ：V溝槽
在任意位置追加V溝槽。

B ：鍵槽
在任意位置追加鍵槽。
（D部最多4個　軸頸部最多2個）

C ：平面加工
在任意位置追加平面加工。
（D部最多3個　軸頸部最多1個）

G ：凸輪用溝槽開縫
可在任意位置加工扣環溝槽。

H ：變更同軸度
變更同軸度為φ0.02。

I：變更L尺寸公差
將L尺寸公差按照L＜500⇒±0.05　
L≧500⇒±0.1進行變更。

L

φ0.02

D ：2個倒角
可指定倒角的位置、角度。

E ：附扳手槽
在任意位置追加扳手槽。

F ：附扣環溝槽
可在任意位置加工扣環溝槽。

0°

■追加工介紹

J：倒角C
將倒角C變更為C2～C5的任意尺寸。

K：追加內螺牙
在端面追加內螺牙。

L：將內螺牙變更為細螺紋
將粗螺紋變更為細螺紋。

（細螺紋）

M：變更內螺牙深度
將螺牙深度M×2變更為M×3。

N：將外螺牙變更為細螺紋
將粗螺紋變更為細螺紋。

O：變更外螺牙為左螺牙
將右螺牙變更為左螺牙。

(M×3)

（細螺紋）（細螺紋）

P：追加逃溝
在外螺牙頸部追加逃溝。

Q：開縫溝槽
在端面追加切槽。
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LINEAR SHAFTS

線性導桿 ·旋轉軸選定表

無底色的欄位為導桿（P.23～）　 粉紅色底色的欄位為旋轉軸（P.627～）　●：有追加工　－：無追加工 無底色的欄位為導桿（P.23～）　 粉紅色底色的欄位為旋轉軸（P.627～）　●：有追加工　－：無追加工

形狀

訊息① 訊息② 訊息③ 訊息④ 訊息⑤ 追加工

有
無
淬
火

外
徑
公
差

型
錄
頁
次

軸
徑
範
圍

長
度
範
圍

A 

V
溝
槽

B    

鍵
槽（
最
多
4
個
）

C 

平
面
加
工（
最
多
3
個
）

D 

2
個
倒
角

E 

附
扳
手
槽

F 

附
扣
環
溝
槽

G    

凸
輪
用
溝
槽
開
縫

H       

變
更
同
軸
度

I    

變
更
L
尺
寸
公
差

J            

倒
角
C

內螺牙 外螺牙 Q 

開
縫
溝
槽

K    

追
加
內
螺
牙

L  

變
更
為
細
螺
紋

M  

變
更
螺
牙
深
度

N  

變
更
為
細
螺
紋

O  

變
更
為
左
螺
牙

P  

逃
溝
尺
寸
加
工

一
端
軸
頸

直
柱
型

有淬火 g6/f8/h5 P.65 8～50 25～1500 － ● ● － － － － － ● － － － － － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.651 6～50 20～1000 － ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － － － － － －

內
螺
牙

有淬火 g6/f8/h5 網頁
刊載

8～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.653 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － ● － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.41
P.42 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.659 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － ● － － － ●

有淬火 g6/f8/h5 P.43
P.44 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.659 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － ● － － － ●

有淬火 g6/f8/h5 P.45
P.46 8～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.661 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － ● － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.47
P.48 8～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.661 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － ● － － － －

外
螺
牙

有淬火 g6/f8/h5 P.53
P.54 4～50 25～1500 － ● ● － － － － － ● － － － － ● － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.655 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － － ● ● ● ●

有淬火 g6/f8/h5 P.55
P.56 6～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.655 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － － ● ● ● ●

有淬火 g6/f8/h5 網頁刊載 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.655 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － － ● ● ● ●

有淬火 g6/f8/h5 網頁
刊載

8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.655 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － － ● ● ● ●

有淬火 g6/f8 P.55 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

內
螺
牙
外
螺
牙

有淬火 g6/f8/h5 P.59
P.60 4～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● ● － － －

無淬火 ｈ9/h7/g6 P.657 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － ● ● ● ● －

有淬火 g6/f8/h5 P.61
P.62 4～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● ● － － －

無淬火 ｈ9/h7/g6 P.657 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● ● － － ● ● ● ● －

兩
段

有淬火 g6/f8/h5 P.72
P.75 4～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.72
P.73 4～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － ● ● ● － － －

形狀

訊息① 訊息② 訊息③ 訊息④ 訊息⑤ 追加工

有
無
淬
火

外
徑
公
差

型
錄
頁
次

軸
徑
範
圍

長
度
範
圍

A 

V
溝
槽

B  

鍵
槽（
最
多
4
個
）

C 

平
面
加
工（
最
多
3
個
）

D 

2
個
倒
角

E 

附
扳
手
槽

F 

附
扣
環
溝
槽

G  

凸
輪
用
溝
槽
開
縫

H     

變
更
同
軸
度

I  

變
更
L
尺
寸
公
差

J       
倒
角
C

內螺牙 外螺牙 Q 

開
縫
溝
槽

K  

追
加
內
螺
牙

L 

變
更
為
細
螺
紋

M 

變
更
螺
牙
深
度

N 

變
更
為
細
螺
紋

O 

變
更
為
左
螺
牙

P 

逃
溝
尺
寸
加
工

兩
端
軸
頸

直
柱
型

有淬火 g6/f8/h5 P.66 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.663 6～50 15～1000 － ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － － － － －

無淬火 g6 P.669 6～50 20～800 － ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● － － － － － －

內
螺
牙

有淬火 g6/f8/h5 P.49
P.50 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.667 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － ● － － － －

有淬火 g6/f8/h5 P.51
P.52 8～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － ● － － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.667 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － ● － － － －

內
螺
牙

外
螺
牙

有淬火 g6/f8/h5 P.71 8～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － － － ● － ● －

無淬火 g6 P.670 6～50 15～1000 － ● ● ● ● ● ● ● ● － － － － ● ● ● －

外
螺
牙

有淬火 g6/f8/h5 P.67
P.68 4～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － － － ● － ● －

無淬火 h9/h7/g6 P.665 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － － ● ● ● －

有淬火 g6/f8/h5 P.69
P.70 6～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － － － ● － ● －

無淬火 h9/h7/g6 P.665 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － － ● ● ● －

有淬火 g6/f8/h5 網頁刊載 8～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.665 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － － ● ● ● －

有淬火 g6/f8/h5 網頁刊載 8～50 25～1500 － － ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

無淬火 h9/h7/g6 P.665 6～50 15～1000 － ● ● ● － ● ● ● ● － － － － ● ● ● －

兩
段

有淬火 g6/f8/h5 P.74
P.75 4～50 25～1500 － ● ● － ● － － － ● － － － － ● － － －

■追加工介紹
A：V溝槽
在任意位置追加V溝槽。

F：附扣環溝槽
可在任意位置加工扣環溝槽。

K：追加內螺牙
在端面追加內螺牙。

P：追加逃溝
在外螺牙頸部追加逃溝。

B：鍵槽
在任意位置追加鍵槽。
（D部最多4個　軸頸部最多2個）

G：凸輪用溝槽開縫
可在任意位置加工扣環溝槽。

（細螺紋）

N：將內螺牙變更為細螺紋
將粗螺紋變更為細螺紋。

Q：開縫溝槽
在端面追加切槽。

C：平面加工
在任意位置追加平面加工。
（D部最多3個　軸頸部最多1個）

φ0.02

H：變更同軸度
變更同軸度為φ0.02。

(M×3)

M：變更內螺牙深度
將螺牙深度M×2變更為M×3。

0°

D：2個倒角
可指定倒角的位置、角度。

L

I：變更L尺寸公差
將L尺寸公差按照L＜500⇒±0.05　
L≧500⇒±0.1進行變更。 （細螺紋）（細螺紋）

L：將外螺牙變更為細螺紋
將粗螺紋變更為細螺紋。

E：附扳手槽
在任意位置追加扳手槽。

J：倒角C
將倒角C變更為C2～C5的任意尺寸。

O：變更外螺牙為左螺牙
將右螺牙變更為左螺牙。
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ROTARY SHAFTS -ALTERATION GUIDE-

旋轉軸追加工概要

■旋轉軸追加工概要中是否可進行追加工，請參閱各商品頁次或官網商品頁面進行確認。
Alterations code 指定單位 指定方法範例 Spec.

鍵槽追加工

1處 KC KC · A
＝指定單位0.1mm KC50－A10

E A · E · C≦100
E 需要3處鍵槽時，請併用KC及WKC。
E 需要4處鍵槽時，請併用KZ。
X 不適用於D＝2～5

E 雖然是在同一直線上進行加工，但可能會產生±2°的相位差。
E KZ僅可在與KC、WKC併用時使用
E  當鍵槽加工位置距離端面小於1mm時，無法加工R角。
例

2處 WKC WKC · C · K · E
＝指定單位0.1mm WKC50－C8－K40－E10

第4處
鍵槽
（1處）

KZ KZ · Z
＝指定單位0.1mm

KC5－A10－WKC20－
C10－K60－E10－KZ100

－Z10

軸頸部P
鍵槽

（端面0處）

PKC
QKC

PKC · QKC
＝指定單位0.1mm

PKC10 · QKC15

X 軸頸部φ2～5不適用
E  PKC · QKC≦70

PKC（QKC）≦F（T）
E 鍵槽尺寸參照追加工KC的表1
X P · Q5以下不適用
E 雖然是在同一直線上進行加工，仍無法加工成為同一平面狀

軸頸部
鍵槽

（位置指定）

PP
QQ

PP · PK
＝指定單位0.1mm

QQ · QK
＝指定單位0.1mm

PP5－PK10

在軸頸部追加1處鍵槽。
E 鍵槽尺寸參照追加工KC的表1
X 軸頸部φ2～5不適用
E PK · QK≦70　PP＋PK≦F　QQ＋QK≦T
X P · Q5以下不適用
E 雖然是在同一直線上進行加工，仍無法加工成為同一平面狀

軸頸部
鍵槽
多處

PV
QV

PV · PW
＝指定單位0.1mm

QV · QW
＝指定單位0.1mm

PP5－PK10－PV30－PW10

在軸頸部追加2處鍵槽。
E 鍵槽尺寸參照追加工KC的表1
X 軸頸部φ2～5不適用
E PV、QV僅可在與PP或QQ併用時使用
E  PW · QW≦70

PV＋PW≦F　QV＋QW≦T

平面追加工

1處 FC FC · G
＝指定單位1mm FC10－G3

做平面追加工。

E G · J · V≦70
E 雖然是在同一直線上進行加工，仍無法加工成為同一平面狀
X 不適用於D2、D2.5

E 軸端形狀組合型有一部分尺寸不同。請確認dP.673。

2處 WFC WFC · J · W · V
＝指定單位1mm WFC10－J3－W10－V3

3處 與FC和WFC併用
FC10－G3－WFC20－J5

－W10－V3

軸頸部
平面加工

PFC
QFC

PFC · LC
＝指定單位1mm

QFC · RC
＝指定單位1mm

PFC10－LC5

2平面追加工

角度指定
2平面加工

SFC

SFC · SG
＝指定單位1mm

AG＝指定單位15度

SFC10－SG3－AG90

除基準面0°外，在任意角度進行平面追加工。
E  SG≦50　
X 不適用於D2、D2.5
E  與其他追加工併用時，可能會產生±2°的相位差。

兩端
2平面加工

KWC KWC
＝指定單位1mm KWC20

在兩端進行2平面追加工。
E  KWC≦B－m · S－m
E  對應L≦680
X 右表以外的D尺寸則不適用

倒角
深度指定

WC WC
＝指定單位0.1mm WC6.8

可按照指定單位0.1mm指定倒角部的深度。
E  僅適用於有KWC追加工時。
X  右表以外的D尺寸則不適用

追加扣環
溝槽加工

直柱型
TA
TB

TA · TB
＝指定單位0.1mm

E  部分Type
指定單位＝1mm

TA10－TB10

扣環溝槽追加工。
（附帶適用的扣環）

2≦TA · TB · TL · TR · TF · TT≦150
E 扣環槽尺寸請參照P.634

軸頸型

D
部

TL
TR

TL · TR
＝指定單位0.1mm TL10－TR10

軸
頸
部

TF
TT

TF · TT
＝指定單位0.1mm TF10－TT10

扳手槽追加工 SC SC＝指定單位1mm SC10

做扳手槽追加工。
E SC＋L2≦LSC＝0或SC≧1
X 不適用於D2～5
E  雖然是在同一直線上進行加工，但追加工之間的
距離超過500mm時，可能會產生±2°的相位差。

E  軸端形狀組合型有一部分尺寸不同。請確認dP.673。

開縫凸輪用溝槽追加工 UC UC＝指定單位1mm UC10

開縫凸輪用溝槽追加工。

E UC＋L1≦L
E UC≧1
X 不適用於D2 · 2.5
X 不適用於D13以上

KC A b

t

r

6.3

1.6
1.6

Ex.)
E KC · WKC · K＝0、  KC＋A≧L、  WKC＋C＋K＋E＞

L時，鍵槽形狀如左圖所示。

WKC EC K

KZ Z

PKC QKC

PK QK
PP QQ

PW QW
PV QV

GFC

D · P · Q H
3～5 0.5
6～17 1
18～40 2

50 3

JWFC WV

H

WFC
FC WG V

J

LC
PFC

RC
OFC

H H

AG SFC SG

0°

KWC KWC W

WC

m m
TA TB

TL

m m

TR

TF

m m

TT

SC l2

W

l1UC

d

Alterations code 指定單位 指定方法範例 Spec.

變更L尺寸公差 LKC － LKC

變更L尺寸公差。

E  L＜500 C L±0.05
L≧500 C L±0.1

X 不適用於L800以上。

變更同軸度 CKC － CKC

變更同軸度為φ0.02。

E 適用於右表L尺寸範圍內。
X 不適用於D部h9（研磨棒）。
X 不可與PC · QC併用。

外螺牙變更為左螺牙
PLM
QLM

－  PLM（QLM）

軸端P（Q）部的外螺牙部變更為左螺牙。
X 不可與PMC、QMC併用

將外螺牙變更為細螺紋
PMC
QMC

－  PMC20（QMC20）

將外螺牙部變更為右表之細螺紋。
E  P（Q）尺寸與PMC（QMC）
變為相同尺寸。

E  請將P（Q）尺寸
指定變更為PMC（QMC）。

內螺牙加工
PM
QM

PM · QM＝選擇 PM4

追加內螺牙。

X  右表以外的P尺寸則不適用
X  單側壁厚為0.5mm以上
（P－PM）/2≧0.5　或　
（Q－QM）/2≧0.5

變更內螺牙深度
MD
ND

－ MD6

將螺桿部有效長度設為M（N）×3。

E  指定時請將M變更為MD，將N變更為ND。
X  單邊內螺牙：MD×3.5＋4≦L
X  雙邊內螺牙：MD×3.5＋4＋ND×3.5＋4≦L
X 不適用於M（N）2 · M（N）2.6 · M（N）24 · M（N）30

追加開縫溝槽 MM － MM

追加D尺寸部的溝槽加工。
E  同時指定WC時不在同一平面上。
X  不適用於D35以上

逃溝尺寸加工
PC
QC

－ PC　（QC）

PC · QC：P · Q尺寸部做逃溝加工。
E  逃溝加工尺寸詳細請參照P.634左下方。
E F－B≦M×2
X D＝P、D＝Q時不適用

C倒角
變更大小

D部
倒角

CD CD＝選擇 CD3

變更D部的倒角。

X 右表以外的D尺寸則不適用

軸頸部P部
倒角

CP
CQ

CP · CQ＝選擇 CP3

φ3～φ5無法變更
變更P尺寸Q尺寸部的倒角。

X 右表以外的P尺寸Q尺寸則不適用

LKC

φ0.02

PLM QLM

QMC（細螺紋）
PMC（細螺紋）

PM QM

MD（M×3） ND（N×

V

N

PC QC

CD

CP CQ

（表1）

Q旋轉軸 ·驅動軸精密度基準    （ ）內的值適用於驅動軸
Xh9不適用。

P

（Y）

0.05

0.05

（0.01）
0.05
（0.01）

（φ0.01）
φ0.06

DD

驅動軸直柱型KZAN KZAC 
KZAP為             。

PP

0.05
（0.01）

φ0.06 φ0.06

DD

0.05
（0.01）

（φ0.01）（φ0.01）

Q同軸度 ·垂直度

Q 旋轉軸 ·驅動軸 各軸徑對應的
扣環溝槽部詳細尺寸

溝槽寬度（m）

d

軸
徑

軸徑 d公差 溝槽寬度（m）公差 適用扣環
2 1.2

＋ 0.06
 0

0.4 ＋ 0.05
 0

JIS E型1.2
2.5 1.5 0.5 JIS E型1.5
3 2 JIS E型2
4 3

0.7
＋ 0.1
 0

JIS E型3
5 4 ＋ 0.075

 0

JIS E型4
6 5 JIS E型5
7 6

0.9
JIS E型6

8 7 ＋ 0.09
 0

JIS E型7
9 8 JIS E型8
10 9.6 0/－0.09

1.15

＋ 0.14
 0

JIS C型10
11 10.5

 0
－ 0.11

JIS C型11
12 11.5 JIS C型12
13 12.4 JIS C型13
14 13.4 JIS C型14
15 14.3 JIS C型15
16 15.2 JIS C型16
17 16.2 JIS C型17
18 17

1.35

JIS C型18
19 18 JIS C型19
20 19

 0
－ 0.21

JIS C型20
21 20 JIS C型21
22 21 JIS C型22
23 22 JIS C型23
24 22.9 JIS C型24
25 23.9 JIS C型25
26 24.9 JIS C型26
28 26.6

1.75

JIS C型28
29 27.6 JIS C型29
30 28.6 JIS C型30
32 30.3

 0
－ 0.25

JIS C型32
35 33 JIS C型35
40 38 1.9 JIS C型40
45 42.5 JIS C型45
50 47 2.2 JIS C型50

Q真圓度 ·真直度

－ K
L

○ M

E D2、D2.5尺寸的真直度為 
0.1/100。

QD部位的真圓度

驅動軸直柱型KZAN KZAC 
KZAP的真圓度與旋轉軸相同。

D 真圓度
M以上 以下

2 2.5 0.006
3 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

QL尺寸 · Y尺寸等的尺寸公差
尺寸 尺寸

公差以上 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2
30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 1000 ±0.8

Q旋轉軸 各軸徑D對應的內六角孔詳細尺寸
b h

D

軸徑 b h
 6～ 7 2.5 4
 8～ 9 3 5
10～11 4 6
12～15 5 8
16～19 6 9
20～24 8 12
25～30 10 15

Q旋轉軸 外螺牙逃溝加工（PC · QC）尺寸（參考值）
指定外螺牙逃溝加工（PC · QC）時，  PC · QC尺寸如下表所示。另外，
有關追加外螺牙細螺紋追加工（PMC · QMC）組合時的PC · QC尺寸，
請參照下表。

Q粗螺紋時

F

BM

P PC

T

NS

QQC

P（＝M）
Q（＝N）

PC
QC

3 2.4
4 3.2
5 4.1
6 4.4
8 6.0

10 7.7
12 9.4
16 13.0
20 16.4
24 19.6
30 25.0

Q真直度

D 真直度K

2 · 2.5 0.1
3 · 4 0.03

5 0.02
6～ 0.01

● 與細螺紋追加工
組合使用時
PMC
QMC

PC
QC

3 2.4
4 3.2
5 4.1
6 4.8
8 6.4
10 8.4
12 10.4
15 13.4
17 15.4
20 18.4
25 22.7
30 27.7

軸徑
b t r

基準尺寸 容許公差（N9）基準尺寸容許公差
6～7 2 － 0.004

－ 0.029
1.2

＋ 0.1
 0

0.08～
0.168～10 3 1.8

11～12 4  0
－ 0.03

2.5
13～17 5 3.0 0.16～

0.2518～22 6 3.5
23～30 8  0

－ 0.036
4.0

＋ 0.2
 0

31～38 10 5.0 0.25～
0.439～44 12  0

－ 0.043
5.0

45～50 14 5.5

M直徑
（PM · QM）

對應直徑
（P尺寸）

M2 φ3～φ49
M2.6 φ4～φ49
M3 φ4～φ49
M4 φ5～φ49
M5 φ6～φ49
M6 φ8～φ49

M直徑
（PM · QM）

對應直徑
（P尺寸）

M8 φ9～φ49
M10 φ11～φ49
M12 φ13～φ49
M24 φ25～φ49
M30 φ31～φ49

D PMC · QMC
6 3 4 5
8 3 4 5 6

10 4 5 6 8 
12 · 13 5 6 8 10
15 · 16 5 6 8   10   12
17 · 18 6 8 10 12 15
20 · 22 6 8 10 12 15 17
間距 0.35 0.5 0.75 1.0

D PMC · QMC
25 8 10 12 15 17 20
30 8 10 12 15 17 20 25
35 10 12 15 17 20 25 30
40 12 15 17 20 25   30   35
50 15   17   20 25 30 35 40
間距 1.0 1.5

倒角（CD） 對應直徑（D尺寸）
C2 φ6～φ50
C3 φ8～φ50
C4 φ10～φ50
C5 φ12～φ50

倒角（CP · CQ）對應直徑（P尺寸、Q尺寸）
C2 φ6～φ49
C3 φ8～φ49
C4 φ10～φ49
C5 φ12～φ49

D N V

6～13 1.2 1.5

15～20 2.0 2.5

22～30 3.0 3.8

D Lmax
6～22 450
25～50 600

D W
25 20
30 25
35 30
40 35
50 45

D W
8 7

10 8 
12 9 
15 12
20 16

D H
3～5 0.5

6～17 1
18～40 2

50 3

D WC
8 4.0～6.9
10 5.0～7.9 
12 6.0～8.9 
15 9.0～11.9
20 13.0～15.9

D WC
25 17.0～19.9
30 22.0～24.9
35 27.0～29.9
40 32.0～34.9
50 42.0～44.9

D W L2

6 5
88 7

10 8
12 · 13 10

1015 · 16 13
17 · 18 14

D W L2

20 · 22 17
10

25 22
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

D d L1

3 2

44 3   
5 4   
6 5   

D d L1

8 7 4
10 8 512 10
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〔技術資料〕 常用配合度的尺寸公差  摘錄自JIS B 0401（1999）〔技術資料〕配合度選擇之基礎/尺寸公差及配合度
摘錄自JIS使用方法系列製圖手冊（精密度篇） 摘錄自JIS B 0401（1998）

H8
H9

H10

h5 h6 h6 h7 h8
h9

基準軸 h5 h6 h7 h8 h9

配合度

餘
隙
配
合

過
渡
配
合

過
盈
配
合

餘
隙
配
合

過
渡
配
合

過
盈
配
合

餘
隙
配
合

餘
隙
配
合

餘
隙
配
合

孔之公差等級範圍 H6 JS6 K5 M6 N6 P6 F6 F7 G6 G7 H6 H7 JS6 JS7 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P6 P7 R7 S7 T7 U7 X7 E7 F7 F8 H7 H8 D8 D9 E8 E9 F8 H8 H9 B10 C9 C10 D8 D9 D10 E8 E9 H8 H9

基 準 孔 H6 H7 H8 H9 H10

配合度

餘
隙
配
合

過
渡
配
合

過
盈
配
合

餘隙配合 過渡配合 過盈配合 餘隙配合 餘
隙
配
合

餘
隙
配
合

軸之公差等級範圍 f6 g5 g6 h5 h6 js5 js6 k5 k6 m5 m6 n6 p6 e7 f6 f7 g6 h6 h7 js6 js7 k6 m6 n6 p6 r6 s6 t6 u6 x6 d9 e8 e9 f7 f8 h7 h8 c9 d8 d9 g8 e9 h8 h9 b9 c9 d9

打 

入

壓 

入

強
壓
入

收
縮
接
合

緩
轉
合

輕
轉
合

轉 

合

滑 

合

50

0

－50

－100

－150

－200

尺 

寸 

公 

差 

（μm） 

H6 H7

1.2  常用的公差範圍及孔基準配合間之相互關係 2.2  常用公差範圍及軸基準配合間之相互關係

＊本表顯示尺寸為 18mm到 30mm之間的基本尺寸表　。 ＊本表顯示尺寸為 18mm到 30mm之間的基本尺寸表。

200

150

100

50

0

－50

尺　

寸 

公 

差 

（μm） 

H6 H7 H8 H9 適   用   部   分 機 能 上 的　分 類 適  用  例

可　

相　

對　

移　

動　

的　

零　

件

餘
隙
配
合

緩
轉
合

c9
容許過大間隙或需要間隙的可動部分。
容許過大間隙以利安裝的部分。
於高溫時需要適當間隙的部分。

機能上而言，需要大的間隙空間。
  會膨脹，位置誤差值大。
  接合之長度較長。

想降低成本時。
  製作成本
  保養成本

活塞環及活塞環槽
緊固銷的接合

輕 

轉 

合

d9 d9 容許大間隙或需要間隙的部分。
曲柄散熱片及插銷軸承（側面）
氣閥保持器和彈簧滑動部
活塞環和活塞環槽

e7 e8 e9
容許稍大間隙或需要間隙的可動部分。
具稍大間隙及良好潤滑的軸承部。
處於高溫・高速・高負荷的軸承部（高度的強制潤滑）。

一般旋轉及滑動之部分。
　（需要有良好潤滑的條件）。
 
普通接合部分。  
 （常拆卸）

氣閥座之接合
曲柄軸之主軸承
一般滑動部

轉 

合
f6 f7

f7
f8

具適當間隙，可運動的配合（高等配合）。
具潤滑油並處於一般常溫的軸承部。

冷卻式排氣閥保持器插入部
一般的軸及襯套
連桿系統之控制桿和襯套

精
轉
合

g5 g6
輕荷重精密機器的連續旋轉部分。
微小間隙的可運動配合（套筒、定位）。
精密的滑動部分。

需要不能有任何晃動的精密運動。
連桿系統插銷和控制桿
鍵和鍵槽
精密控制閥棍

　

不　

可　

相　

對　

移　

動　

的　

零　

件

過　

渡　

配　

合

滑 

合
h5 h6

h7
h8

h9
使用潤滑劑後可手動裝卸的配合（高等定位）。
特別要求精密度的滑動部。
不重要的靜止部分。

可在不傷及零件的狀
態下折卸・組裝。

無法單靠接合的結
合力進行力的傳導

輪緣與輪轂的接合
精密齒輪機構之齒輪接合

塞　

入

h5
h6

js6
可容許少許未接合的安裝部分。
於使用中無差動的高精密度定位。
可使用木槌或鉛錘裝卸的配合。

接頭法蘭緣間之接合
調速路線和銷
齒輪輪緣和輪轂的接合

打　
　

入

js5 k6
裝卸時需使用鐵槌或鉗具的配合（需要防止零件間旋轉的鍵槽）。
高精密度定位。

齒輪抽運軸和套筒之固定
鉸刀螺栓

k5 m6
裝卸條件同上。
不容許任何間隙的高精密度定位。

鉸刀螺栓
油壓系統之活塞及軸之固定
接頭法蘭和軸之接合。

輕
壓
入

m5 n6
裝卸時需相當力量的配合。
高精密度之固定安裝（大扭矩傳動時需要鍵體等）。

可透過接合的結
合力傳導較小力
量。

彈性連結片及齒輪（被動側）
高精密度接合
吸入閥、導氣閥插入

過　

盈　

配　

合

壓 
 

入

n5
n6

p6
裝卸時需強大力量（大扭矩傳動時需要鍵體等）。
但非鐵零件之間時壓入力量為輕壓入。
鐵和鐵或青銅和銅之間的標準壓入固定。

無法在不傷及零件的
狀態下拆卸。

吸入閥、導氣閥插入
齒輪和軸之固定（小轉矩）
彈性連結軸和齒輪（驅動側）

p5 r6
裝卸條件同上。
大尺寸零件則以收縮接合、冷卻接合、強壓入。 接頭和軸

強
壓
入
・
收
縮
接
合
・
冷
卻
接
合

可透過接合之結
合力傳導相當大
的力量。r5

s6

t6

u6

x6

彼此間為緊裝固定，需以收縮接合、冷卻接合、強壓入的永久性裝配。
輕合金時為壓入程度。

軸承襯套之接合固定

吸入閥、氣閥座插入
接頭法蘭和軸之固定（大轉矩）

驅動齒輪輪緣和輪轂之固定
軸承襯套之接合固定。

常用軸配合的尺寸容許公差
基準尺寸

軸之公差等級範圍 單位μm分類
（mm）
超過 以下 b9 c9 d8 d9 e7 e8 e9 f6 f7 f8 g5 g6 h5 h6 h7 h8 h9 js5 js6 js7 k5 k6 m5 m6 n5＊ n6 p6 r6 s6 t6 u6 x6

－ 3
－140 －60 －20 －20 －14 －14 －14 －6 －6 －6 －2 －2 0 0 0 0 0 ±2 ±3 ±5

＋4 ＋6 ＋6 ＋8 ＋8 ＋10 ＋12 ＋16 ＋20 － ＋24 ＋26
－165 －85 －34 －45 －24 －28 －39 －12 －16 －20 －6 －8 －4 －6 －10 －14 －25 0 0 ＋2 ＋2 ＋4 ＋4 ＋6 ＋10 ＋14 ＋18 ＋20

3 6
－140 －70 －30 －30 －20 －20 －20 －10 －10 －10 －4 －4 0 0 0 0 0 ±2.5 ±4 ±6

＋6 ＋9 ＋9 ＋12 ＋13 ＋16 ＋20 ＋23 ＋27 － ＋31 ＋36
－170 －100 －48 －60 －32 －38 －50 －18 －22 －28 －9 －12 －5 －8 －12 －18 －30 ＋1 ＋1 ＋4 ＋4 ＋8 ＋8 ＋12 ＋15 ＋19 ＋23 ＋28

6 10
－150 －80 －40 －40 －25 －25 －25 －13 －13 －13 －5 －5 0 0 0 0 0 ±3 ±4.5 ±7.5

＋7 ＋10 ＋12 ＋15 ＋16 ＋19 ＋24 ＋28 ＋32 － ＋37 ＋43
－186 －116 －62 －76 －40 －47 －61 －22 －28 －35 －11 －14 －6 －9 －15 －22 －36 ＋1 ＋1 ＋6 ＋6 ＋10 ＋10 ＋15 ＋19 ＋23 ＋28 ＋34

10 14
±4 ±5.5 ±9 －

＋51
－150 －95 －50 －50 －32 －32 －32 －16 －16 －16 －6 －6 0 0 0 0 0 ＋9 ＋12 ＋15 ＋18 ＋20 ＋23 ＋29 ＋34 ＋39 ＋44 ＋40

14 18
－193 －138 －77 －93 －50 －59 －75 －27 －34 －43 －14 －17 －8 －11 －18 －27 －43 ＋1 ＋1 ＋7 ＋7 ＋12 ＋12 ＋18 ＋23 ＋28 ＋33 ＋56

＋45

18 24
－160
－212 ±4.5 ±6.5 ±10.5

－ ＋54 ＋67
－110 －65 －65 －40 －40 －40 －20 －20 －20 －7 －7 0 0 0 0 0 ＋11 ＋15 ＋17 ＋21 ＋24 ＋28 ＋35 ＋41 ＋48 ＋41 ＋54

24 30
－162 －98 －117 －61 －73 －92 －33 －41 －53 －16 －20 －9 －13 －21 －33 －52 ＋2 ＋2 ＋8 ＋8 ＋15 ＋15 ＋22 ＋28 ＋35 ＋54 ＋61 ＋77

＋41 ＋48 ＋64

30 40
－170 －120

±5.5 ±8 ±12.5

＋64 ＋76

－
－232 －182 －80 －80 －50 －50 －50 －25 －25 －25 －9 －9 0 0 0 0 0 ＋13 ＋18 ＋20 ＋25 ＋28 ＋33 ＋42 ＋50 ＋59 ＋48 ＋60

40 50
－180 －130 －119 －142 －75 －89 －112 －41 －50 －64 －20 －25 －11 －16 －25 －39 －62 ＋2 ＋2 ＋9 ＋9 ＋17 ＋17 ＋26 ＋34 ＋43 ＋70 ＋86
－242 －192 ＋54 ＋70

50 65
－190 －140

±6.5 ±9.5 ±15

＋60 ＋72 ＋85 ＋106

－
－264 －214 －100 －100 －60 －60 －60 －30 －30 －30 －10 －10 0 0 0 0 0 ＋15 ＋21 ＋24 ＋30 ＋33 ＋39 ＋51 ＋41 ＋53 ＋66 ＋87

65 80
－200 －150 －146 －174 －90 －106 －134 －49 －60 －76 －23 －29 －13 －19 －30 －46 －74 ＋2 ＋2 ＋11 ＋11 ＋20 ＋20 ＋32 ＋62 ＋78 ＋94 ＋121
－274 －224 ＋43 ＋59 ＋75 ＋102

80 100
－220 －170

±7.5 ±11 ±17.5

＋73 ＋93 ＋113 ＋146

－
－307 －257 －120 －120 －72 －72 －72 －36 －36 －36 －12 －12 0 0 0 0 0 ＋18 ＋25 ＋28 ＋35 ＋38 ＋45 ＋59 ＋51 ＋71 ＋91 ＋124

100 120
－240 －180 －174 －207 －107 －126 －159 －58 －71 －90 －27 －34 －15 －22 －35 －54 －87 ＋3 ＋3 ＋13 ＋13 ＋23 ＋23 ＋37 ＋76 ＋101 ＋126 ＋166
－327 －267 ＋54 ＋79 ＋104 ＋144

120 140
－260 －200

±9 ±12.5 ±20 －

＋88 ＋117 ＋147

－ －

－360 －300 ＋63 ＋92 ＋122

140 160
－280 －210 －145 －145 －85 －85 －85 －43 －43 －43 －14 －14 0 0 0 0 0 ＋21 ＋28 ＋33 ＋40 ＋52 ＋68 ＋90 ＋125 ＋159
－380 －310 －208 －245 －125 －148 －185 －68 －83 －106 －32 －39 －18 －25 －40 －63 －100 ＋3 ＋3 ＋15 ＋15 ＋27 ＋43 ＋65 ＋100 ＋134

160 180
－310 －230 ＋93 ＋133 ＋171
－410 －330 ＋68 ＋108 ＋146

180 200
－340 －240

±10 ±14.5 ±23 －

＋106 ＋151

－ － －

－455 －355 ＋77 ＋122

200 225
－380 －260 －170 －170 －100 －100 －100 －50 －50 －50 －15 －15 0 0 0 0 0 ＋24 ＋33 ＋37 ＋46 ＋60 ＋79 ＋109 ＋159
－495 －375 －242 －285 －146 －172 －215 －79 －96 －122 －35 －44 －20 －29 －46 －72 －115 ＋4 ＋4 ＋17 ＋17 ＋31 ＋50 ＋80 ＋130

225 250
－420 －280 ＋113 ＋169
－535 －395 ＋84 ＋140

250 280
－480 －300

±11.5 ±16 ±26 －

＋126

－ － － －
－610 －430 －190 －190 －110 －110 －110 －56 －56 －56 －17 －17 0 0 0 0 0 ＋27 ＋36 ＋43 ＋52 ＋66 ＋88 ＋94

280 315
－540 －330 －271 －320 －162 －191 －240 －88 －108 －137 －40 －49 －23 －32 －52 －81 －130 ＋4 ＋4 ＋20 ＋20 ＋34 ＋56 ＋130
－670 －460 ＋98

315 355
－600 －360

±12.5 ±18 ±28.5 －

＋144

－ － － －
－740 －500 －210 －210 －125 －125 －125 －62 －62 －62 －18 －18 0 0 0 0 0 ＋29 ＋40 ＋46 ＋57 ＋73 ＋98 ＋108

355 400
－680 －400 －299 －350 －182 －214 －265 －98 －119 －151 －43 －54 －25 －36 －57 －89 －140 ＋4 ＋4 ＋21 ＋21 ＋37 ＋62 ＋150
－820 －540 ＋114

400 450
－760 －440

±13.5 ±20 ±31.5 －

＋166

－ － － －－915 －595 －230 －230 －135 －135 －135 －68 －68 －68 －20 －20 0 0 0 0 0 ＋32 ＋45 ＋50 ＋63 ＋80 ＋108 ＋126

450 500
－840 －480 －327 －385 －198 －232 －290 －108 －131 －165 －47 －60 －27 －40 －63 －97 －155 ＋5 ＋5 ＋23 ＋23 ＋40 ＋68 ＋172
－995 －635 ＋132

常用孔配合之尺寸容許公差
基準尺寸

孔之公差等級範圍 單位μm分類
（mm）
超過 以下 B10 C9 C10 D8 D9 D10 E7 E8 E9 F6 F7 F8 G6 G7 H6 H7 H8 H9 H10 JS6 JS7 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P6 P7 R7 S7 T7 U7 X7

－ 3
＋180 ＋85 ＋100 ＋34 ＋45 ＋60 ＋24 ＋28 ＋39 ＋12 ＋16 ＋20 ＋8 ＋12 ＋6 ＋10 ＋14 ＋25 ＋40 ±3 ±5

0 0 －2 －2 －4 －4 －6 －6 －10 －14 － －18 －20
＋140 ＋60 ＋60 ＋20 ＋20 ＋20 ＋14 ＋14 ＋14 ＋6 ＋6 ＋6 ＋2 ＋2 0 0 0 0 0 －6 －10 －8 －12 －10 －14 －12 －16 －20 －24 －28 －30

3 6
＋188 ＋100 ＋118 ＋48 ＋60 ＋78 ＋32 ＋38 ＋50 ＋18 ＋22 ＋28 ＋12 ＋16 ＋8 ＋12 ＋18 ＋30 ＋48 ±4 ±6

＋2 ＋3 －1 0 －5 －4 －9 －8 －11 －15 － －19 －24
＋140 ＋70 ＋70 ＋30 ＋30 ＋30 ＋20 ＋20 ＋20 ＋10 ＋10 ＋10 ＋4 ＋4 0 0 0 0 0 －6 －9 －9 －12 －13 －16 －17 －20 －23 －27 －31 －36

6 10
＋208 ＋116 ＋138 ＋62 ＋76 ＋98 ＋40 ＋47 ＋61 ＋22 ＋28 ＋35 ＋14 ＋20 ＋9 ＋15 ＋22 ＋36 ＋58 ±4.5 ±7.5

＋2 ＋5 －3 0 －7 －4 －12 －9 －13 －17 － －22 －28
＋150 ＋80 ＋80 ＋40 ＋40 ＋40 ＋25 ＋25 ＋25 ＋13 ＋13 ＋13 ＋5 ＋5 0 0 0 0 0 －7 －10 －12 －15 －16 －19 －21 －24 －28 －32 －37 －43

10 14
±5.5 ±9 －

－33
＋220 ＋138 ＋165 ＋77 ＋93 ＋120 ＋50 ＋59 ＋75 ＋27 ＋34 ＋43 ＋17 ＋24 ＋11 ＋18 ＋27 ＋43 ＋70 ＋2 ＋6 －4 0 －9 －5 －15 －11 －16 －21 －26 －51

14 18
＋150 ＋95 ＋95 ＋50 ＋50 ＋50 ＋32 ＋32 ＋32 ＋16 ＋16 ＋16 ＋6 ＋6 0 0 0 0 0 －9 －12 －15 －18 －20 －23 －26 －29 －34 －39 －44 －38

－56

18 24
±6.5 ±10.5

－ －33 －46
＋244 ＋162 ＋194 ＋98 ＋117 ＋149 ＋61 ＋73 ＋92 ＋33 ＋41 ＋53 ＋20 ＋28 ＋13 ＋21 ＋33 ＋52 ＋84 ＋2 ＋6 －4 0 －11 －7 －18 －14 －20 －27 －54 －67

24 30
＋160 ＋110 ＋110 ＋65 ＋65 ＋65 ＋40 ＋40 ＋40 ＋20 ＋20 ＋20 ＋7 ＋7 0 0 0 0 0 －11 －15 －17 －21 －24 －28 －31 －35 －41 －48 －33 －40 －56

－54 －61 －77

30 40
＋270 ＋182 ＋220

±8 ±12.5

－39 －51

－
＋170 ＋120 ＋120 ＋119 ＋142 ＋180 ＋75 ＋89 ＋112 ＋41 ＋50 ＋64 ＋25 ＋34 ＋16 ＋25 ＋39 ＋62 ＋100 ＋3 ＋7 －4 0 －12 －8 －21 －17 －25 －34 －64 －76

40 50
＋280 ＋192 ＋230 ＋80 ＋80 ＋80 ＋50 ＋50 ＋50 ＋25 ＋25 ＋25 ＋9 ＋9 0 0 0 0 0 －13 －18 －20 －25 －28 －33 －37 －42 －50 －59 －45 －61
＋180 ＋130 ＋130 －70 －86

50 65
＋310 ＋214 ＋260

±9.5 ±15

－30 －42 －55 －76

－
＋190 ＋140 ＋140 ＋146 ＋174 ＋220 ＋90 ＋106 ＋134 ＋49 ＋60 ＋76 ＋29 ＋40 ＋19 ＋30 ＋46 ＋74 ＋120 ＋4 ＋9 －5 0 －14 －9 －26 －21 －60 －72 －85 －106

65 80
＋320 ＋224 ＋270 ＋100 ＋100 ＋100 ＋60 ＋60 ＋60 ＋30 ＋30 ＋30 ＋10 ＋10 0 0 0 0 0 －15 －21 －24 －30 －33 －39 －45 －51 －32 －48 －64 －91
＋200 ＋150 ＋150 －62 －78 －94 －121

80 100
＋360 ＋257 ＋310

±11 ±17.5

－38 －58 －78 －111

－
＋220 ＋170 ＋170 ＋174 ＋207 ＋260 ＋107 ＋126 ＋159 ＋58 ＋71 ＋90 ＋34 ＋47 ＋22 ＋35 ＋54 ＋87 ＋140 ＋4 ＋10 －6 0 －16 －10 －30 －24 －73 －93 －113 －146

100 120
＋380 ＋267 ＋320 ＋120 ＋120 ＋120 ＋72 ＋72 ＋72 ＋36 ＋36 ＋36 ＋12 ＋12 0 0 0 0 0 －18 －25 －28 －35 －38 －45 －52 －59 －41 －66 －91 －131
＋240 ＋180 ＋180 －76 －101 －126 －166

120 140
＋420 ＋300 ＋360

±12.5 ±20

－48 －77 －107

－ －

＋260 ＋200 ＋200 －88 －117 －147

140 160
＋440 ＋310 ＋370 ＋208 ＋245 ＋305 ＋125 ＋148 ＋185 ＋68 ＋83 ＋106 ＋39 ＋54 ＋25 ＋40 ＋63 ＋100 ＋160 ＋4 ＋12 －8 0 －20 －12 －36 －28 －50 －85 －119
＋280 ＋210 ＋210 ＋145 ＋145 ＋145 ＋85 ＋85 ＋85 ＋43 ＋43 ＋43 ＋14 ＋14 0 0 0 0 0 －21 －28 －33 －40 －45 －52 －61 －68 －90 －125 －159

160 180
＋470 ＋330 ＋390 －53 －93 －131
＋310 ＋230 ＋230 －93 －133 －171

180 200
＋525 ＋355 ＋425

±14.5 ±23

－60 －105

－ － －

＋340 ＋240 ＋240 －106 －151

200 225
＋565 ＋375 ＋445 ＋242 ＋285 ＋355 ＋146 ＋172 ＋215 ＋79 ＋96 ＋122 ＋44 ＋61 ＋29 ＋46 ＋72 ＋115 ＋185 ＋5 ＋13 －8 0 －22 －14 －41 －33 －63 －113
＋380 ＋260 ＋260 ＋170 ＋170 ＋170 ＋100 ＋100 ＋100 ＋50 ＋50 ＋50 ＋15 ＋15 0 0 0 0 0 －24 －33 －37 －46 －51 －60 －70 －79 －109 －159

225 250
＋605 ＋395 ＋465 －67 －123
＋420 ＋280 ＋280 －113 －169

250 280
＋690 ＋430 ＋510

±16 ±26

－74

－ － － －
＋480 ＋300 ＋300 ＋271 ＋320 ＋400 ＋162 ＋191 ＋240 ＋88 ＋108 ＋137 ＋49 ＋69 ＋32 ＋52 ＋81 ＋130 ＋210 ＋5 ＋16 －9 0 －25 －14 －47 －36 －126

280 315
＋750 ＋460 ＋540 ＋190 ＋190 ＋190 ＋110 ＋110 ＋110 ＋56 ＋56 ＋56 ＋17 ＋17 0 0 0 0 0 －27 －36 －41 －52 －57 －66 －79 －88 －78
＋540 ＋330 ＋330 －130

315 355
＋830 ＋500 ＋590

±18 ±28.5

－87

－ － － －
＋600 ＋360 ＋360 ＋299 ＋350 ＋440 ＋182 ＋214 ＋265 ＋98 ＋119 ＋151 ＋54 ＋75 ＋36 ＋57 ＋89 ＋140 ＋230 ＋7 ＋17 －10 0 －26 －16 －51 －41 －144

355 400
＋910 ＋540 ＋630 ＋210 ＋210 ＋210 ＋125 ＋125 ＋125 ＋62 ＋62 ＋62 ＋18 ＋18 0 0 0 0 0 －29 －40 －46 －57 －62 －73 －87 －98 －93
＋680 ＋400 ＋400 －150

400 450
＋1010 ＋595 ＋690

±20 ±31.5

－103

－ － － －＋760 ＋440 ＋440 ＋327 ＋385 ＋480 ＋198 ＋232 ＋290 ＋108 ＋131 ＋165 ＋60 ＋83 ＋40 ＋63 ＋97 ＋155 ＋250 ＋8 ＋18 －10 0 －27 －17 －55 －45 －166

450 500
＋1090 ＋635 ＋730 ＋230 ＋230 ＋230 ＋135 ＋135 ＋135 ＋68 ＋68 ＋68 ＋20 ＋20 0 0 0 0 0 －32 －45 －50 －63 －67 －80 －95 －108 －109
＋840 ＋480 ＋480 －172

備註：表中各列的上排數字為超過基準的尺寸值之容許公差，下排數字為基準尺寸值以下之容許公差。    ［註］＊：n5為舊 JIS規格，大部分的 MISUMI製品皆適用。

1.1  常用的孔基準配合

基準孔
軸之公差等級範圍

餘隙配合 過渡配合 過盈配合

H6 g5 h5 js5 k5 m5
f6 g6 h6 js6 k6 m6 n6＊ p6＊

H7 f6 g6 h6 js6 k6 m6 n6 p6＊ r6＊ s6 t6 u6 x6
e7 f7 h7 js7

H8
f7 h7

e8 f8 h8
d9 e9

H9 d8 e8 h8
c9 d9 e9 h9

H10 b9 c9 d9
［註］  ＊配合將根據尺寸分類之不同而有些例外。

2.1  常用的軸基準配合

基準軸
孔之公差等級範圍

餘隙配合 過渡配合 過盈配合
h5 H6 JS6 K6 M6 N6＊ P6

h6 F6 G6 H6 JS6 K6 M6 N6 P6＊

F7 G7 H7 JS7 K7 M7 N7 P7＊ R7 S7 T7 U7 X7

h7 E7 F7 H7
F8 H8

h8 D8 E8 F8 H8
D9 E9 H9

h9
D8 E8 H8

C9 D9 E9 H9
B10 C10 D10

［註］  ＊配合將根據尺寸分類之不同而有些例外。
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