
Q標準把手型
Q小型把手型

Q標準把手型

CLAMP PLATES -COMPACT TYPE-

精巧型定位顯示器用夾板
－標準 ·小型把手型/軸承固定座型－

CLAMP PLATES -LARGE TYPE-

加大型定位顯示器用夾板
－標準把手型/軸承固定座型－

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載
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Type
本體 固定把手

M材質 S表面處理 M材質 S表面處理

DPNK
DPNKM 鋁合金 黑色陽極處理 鋅壓鑄件 烤漆

型式 質量（g）
Type D 標準 小型

標準把手型

DPNK
小型把手

DPNKM

8 86 77

10 85 76

12 83 74

14 81 72

E當梯形螺桿的的軸端直徑選擇14時，就不需要軸環。EDPNKB的D尺寸僅限8 · 10 · 12三個規格。
E梯形螺桿的軸端直徑V/Q/R尺寸6僅適用於單邊軸頸型、雙邊軸頸型。軸端直徑E指定型僅適用於單邊2段型、單邊1段型 ·單邊2段型、雙邊2段型。

Q精巧型定位顯示器相關產品選擇表
精巧型定位顯示器（P.620） 夾板（本頁） 梯形螺桿（P.609～P.616）

Type
主軸螺距 Type D Type D

軸端直徑
螺距

外殼顏色 位數 旋轉方向 V · Q · R E（指定單位1mm）

（橙色）

DPN
DPM
DPT

（銀色）

DSN
DSM
DST

R
（4位數 ·右旋轉）

L
（4位數 ·左旋轉）

FR
（5位數 ·右旋轉）

FL
（5位數 ·左旋轉）

2

DPNK
DPNKM
DPNKB

8
（右螺牙）
MTSR□
MTSBR□
MTSTR□

（左右螺牙）
MTSW□
MTSBW□

（左螺牙）
MTSL□
MTSBL□
MTSTL□

（左右螺牙切削）
MTSY□
MTSBY□

12 6 · 8

Q/2≦E≦Q－1
V/2≦E≦V－1

2

3
8 · 10 14 8 · 10

3
10 · 12 16 10 · 12

4
10 · 12 18 10 · 12

4
10 · 12 · 14 20 10 · 12 · 14

5
10 · 12 · 14 22 10 · 12 · 14

512 · 14 25 12 · 14
14 28 14

6 14 32 14 6

Type
本體 固定把手

M材質 S表面處理 M材質 S表面處理

DPQK 鋁合金 黑色陽極處理 鋅壓鑄件 烤漆

52
34 20φ6.2

M5內六角
螺栓用

M5×0.8（已栓入本體中）
DE7

22

17 45

17

30

74
.5

26

10

E 請避免在未插入導桿的情況下使用（空鎖）。
可能會導致變形而產生無法使用的狀況。

E 請避免在未插入導桿的情況下使用（空鎖）。
可能會導致變形而產生無法使用的狀況。

Q特長
·防止因機械振動而引起的主軸旋轉。
·  可確保能長時間鎖緊螺桿軸（梯形螺桿、滑動
螺桿等）。安裝孔兩側已完成沉頭孔加工，可
從任一側進行安裝。

Q特長
·防止因機械振動而引起的主軸旋轉。
·  可確保能長時間鎖緊螺桿軸（梯形螺桿、
滑動螺桿等）。安裝孔兩側已完成沉頭
孔加工，可從任一側進行安裝。

Q安裝方法
1請在配合板上做夾板固
定用的攻牙孔加工。

2請用內六角螺栓
固定夾板。

3 先確認螺桿軸位置、顯示器的
刻度為0（零），再以附屬的止
迴螺絲將顯示器加以固定。

21

23
.5

2－M4

螺桿軸端

Q安裝方法
1請在配合板上做夾板固
定用的攻牙孔加工。

2請用內六角螺栓
固定夾板。

3 先確認螺桿軸位置、顯示器的
刻度為0（零），再以附屬的止
迴螺絲將顯示器加以固定。

34
17

2－M5

螺桿軸端

型式 質量
（g）Type D

DPQK

12 202

14 200

15 198

16 197

17 196

20 191

E當梯形螺桿的的軸端直徑選擇20時，就不需要軸環。EDPQKB的D尺寸僅限12 · 15 · 17 · 20 4個規格。

Q加大型定位顯示器相關產品選擇表
加大型定位顯示器（P.619） 夾板（本頁） 梯形螺桿（P.609～P.616）

Type 主軸
螺距 Type D Type D

軸端直徑
螺距

外殼顏色 位數 旋轉方向 V · Q · R E（指定單位1mm）

（橙色）

DPL
DPR
DPZ

（銀色）

DSL
DSR
DSZ

R
（5位數 ·右旋轉）

L
（5位數 ·左旋轉）

3

DPQK
DPQKB

12
（右螺牙）
MTSR□
MTSBR□
MTSTR□

（左右螺牙）
MTSW□
MTSBW□

（左螺牙）
MTSL□
MTSBL□
MTSTL□

（精密左右螺牙）
MTSY□
MTSBY□

16 10 · 12

Q/2≦E≦Q－1
V/2≦E≦V－1

3

4
12 18 10 · 12

4
12 · 14 · 15 20 10 · 12 · 14 · 15

5
12 · 14 · 15 22 10 · 12 · 14 · 15

512 · 14 · 15 · 16 · 17 25 12 · 14 · 15 · 16 · 17
14 · 15 · 16 · 17 · 20 28 14 · 15 · 16 · 17 · 20

6
14 · 15 · 16 · 17 · 20 32 14 · 15 · 16 · 17 · 20

617 · 20 36 17 · 20
20 40 20

E 一邊拉著把手一邊轉動的話，可以自由改變緊固時把手停留的角度。
E 固定把手：CLDF（內螺牙型）  W P.2499    E 小型固定把手：CLDFC（內螺牙型）  W P.2500

16
.5

22

47

21

33 φ6.2

M4內六角
螺栓用

23
.5

35

45

10

M4×0.7（已栓入本體中）
DE7

16
.5

22

47

21

33 φ6.2

M4內六角
螺栓用

23
.5

29

30
10

M4×0.7（已栓入本體中）
DE7

15

7.5

型式（Type · D）
DPQK12

DPQKB12

Order
訂購範例

型式（Type · D）
DPNK12

DPNKB12

Order
訂購範例

DPNK
標準把手型

DPNKM
小型把手型

Q軸承固定座型 Type
本體 固定把手

M材質 S表面處理 M材質 S表面處理

DPQKB 鋁合金 黑色陽極處理 鋅壓鑄件 烤漆

型式
L D1

質量
（g） 適用軸承 使用扣環

Type D

DPQKB

12 31 28 308 6001ZZ RTWN28

15 33 32 312 6002ZZ RTWN32

17 34 35 318 6003ZZ RTWN35

20 34 37 312 6904ZZ RTWN37

E 一邊拉著把手一邊轉動的話，可以自由改變
緊固時把手停留的角度。

E 軸承精密度 JIS B 1514 0級
E 固定把手：CLDF（內螺牙型）  W P.2499
E 扣環：RTWN  W P.1990

52
34 φ6.2

M5內六角
螺栓用

M5×0.8（已栓入本體中）
DE7

22

17

D
E7D 1

17
L

45

17

30
74

.5
26

E 請避免在未插入導桿的情況下使用（空鎖）。
可能會導致變形而產生無法使用的狀況。

CADCAD 2D
3D

E 請避免在未插入導桿的情況下使用（空鎖）。
可能會導致變形而產生無法使用的狀況。

Q軸承固定座型

Q軸承固定座型的特長
與軸承固定座結合為一體，可提高安
裝便利性，並減少零件數量。

Example
使用範例

MTSBHR

DPNKB

DPNFR

型式
L D1

質量
（g）

適用
軸承

使用
扣環Type D

DPNKB
8 23 22 130 608ZZ RTWN22

10
24

26 133 6000ZZ RTWN26

12 28 132 6001ZZ RTWN28

Type
本體 固定把手

M材質 S表面處理 M材質 S表面處理

DPNKB 鋁合金 黑色陽極處理 鋅壓鑄件 烤漆

E 一邊拉著把手一邊轉動的話，可以自由
改變緊固時把手停留的角度。

E軸承精密度 JIS B 1514 0級
E固定把手：CLDF（內螺牙型）  W P.2499
E扣環：RTWN  W P.1990
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212－M4內六角螺栓用 φ6.2

35Ｍ4×0.7
（已栓入本體中）CADCAD 2D

3D

Delivery
出貨日

庫
存
品

隔日出貨

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量
區分

標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

日 出 貨3

Delivery
出貨日

日 出 貨3
● DPNK8 · DPNKM12 ·

DPNKM14

日 出 貨3

日 出 貨3

Delivery
出貨日

●右述以外

E 一邊拉著把手一邊轉動的話，可以自由改變緊固
時把手停留的角度。

E 固定把手：CLDF（內螺牙型）  W P.2499

Q軸承固定座型的特長
與軸承固定座結合為一體，可提高安裝便利性，並減少零件數量。

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品


