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POSITION INDICATORS -GUIDE-

定位顯示器 ·概要

Q特長
·  數位旋轉顯示，易於讀取。
便於進給螺絲的定位以及分度。
在製造現場更換螺桿裝置時，可防止因刻度等讀取失誤所造成之設定錯誤。

·  多樣化的產品線 
本公司推出各種配合梯形螺桿之產品。備有2種不同大小的刻度表、3種安裝類型、2種本體顏色。
備有位置顯示4位數 · 5位數與附歸零機能之商品。

外殼顏色 顯示位數 進給螺絲的螺距
（旋轉1圈顯示數字）

橙色 銀色 4位數 5位數 2 3 4 5 6

●精巧型

·顯示4位數和5位數的商品可為相同尺寸。
·對應安裝軸端徑6 · 8 · 10 · 12 · 14。
＊與梯形螺桿螺距相配合，旋轉一圈之顯示數將和螺距
一致。

外殼顏色 顯示位數 進給螺絲的螺距
（旋轉1圈顯示數字）

橙色 銀色 5位數 3 4 5 6

●加大型

·附歸零機能。
·對應安裝軸端徑12 · 14 · 15 · 16 · 17 · 20。
＊與梯形螺桿螺距相配合，旋轉一圈之顯示數將和螺距
一致。

標準型 前方型 垂直型

計數顯示安
裝
位
置

安裝在低於作業人員視線高度
的位置時使用。

安裝在接近作業人員視線高度
的位置時使用。 垂直設置在螺桿裝置上時使用。

加
大
型（
附
歸
零
機
能
）

4.1 5.8

5.
5

5位數型
分厘卡

十分位

精
巧
型

3.6 5.2

4.
8

4位數型

5位數型

分厘卡
十分位

・ 4位數顯示型的最左邊計數為空白。
・ 記數表上出現「00000」的時候如果往負的
方向旋轉的話會出現「99999」。

●本體顏色
橙色

銀色

安裝於機械上想突顯
它的情況使用。

安裝於機械上不想過
於顯眼的情況使用。

梯形螺桿
MTSRW
（P.609）

定位顯示器垂直型

Q用途
  可使用於採用螺桿進給裝置的平台移動、滑動調整等需要確認目前設定位置的用途。

既有方法：發生刻度讀取錯誤。

使用範例（1）

使用顯示器時：數位顯示，可減少讀取錯誤。

使用範例（2）

定位顯示器標準型

［計數器讀取式］［差動式］

定位顯示器標準型

MTSRW（P.609）
梯形螺桿

E請勿使定位顯示器承受荷重。
否則可能造成損壞。

Q加大型安裝方法

（10）
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（如果使用夾板時則無此必要。）

1 請做定位孔加工。 3 用附屬的止迴螺絲
固定螺桿軸和顯示
器。位置調整後，
將刻度歸0。＊也可
使用和精巧型相同
的安裝方式。

E注意
固定後，請勿推拉計數器本體，
可能會造成故障。

緩衝墊

2 請貼上附屬的緩
衝墊，穿入螺桿
軸。

Q精巧型安裝方法

2 請貼上附屬的緩
衝墊，穿入螺桿
軸。

緩衝墊

E注意
固定後，請勿推拉計數器本體，
可能會造成故障。

3 將計數器歸零，待
顯示器的刻度顯示
為0後，再用附屬的
止迴螺絲固定。

（10）
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（如果使用夾板時則無此必要。）

1 請做定位孔加工。

顯示器
安裝部外徑

顯示器
追加工型式

φ6 －CSE6
φ8 －CSE8
φ10 －CSE10
φ12 －CSE12
φ14 －CSE14
φ15 －CSE15
φ16 －CSE16
φ17 －CSE17

Q顯示器軸環選定表

Q歸零方法說明（僅限加大型）

Q定位顯示器軸環選定方法 
E2的定位顯示器內徑尺寸是固定的。（加大型φ20、精巧型φ14）
除此之外的情形，請配合3的梯形螺桿定位顯示器插入部尺寸，追加1的顯示器軸環。

Q注意事項
·  右旋轉型是將螺桿軸（梯形螺桿 ·滑動螺桿等）往右旋轉則計數隨旋轉數增加，往左旋轉則減少。
左旋轉型則相反。

· 啟動時的旋轉速度請設為最高轉速（rpm）的1/3以下。
· 請避免急遽加速 ·急遽停止。
· 請避免使用電動螺絲起子。否則可能造成損壞。
· 導桿往推力（軸）方向移動時，無法使用。否則可能造成損壞。

1顯示器軸環

2定位顯示器（加大型φ20、精巧型φ14）
3顯示器安裝部外徑

①取下孔蓋 ②放入六角扳手（對邊3.0mm寛）
轉動，直至數字顯示為0即停止
動作。

③將六角扳手轉回原位。

Q標準型 Q前方型 Q垂直型

①取下孔蓋 ②放入六角扳手（對邊3.0mm寛）
轉動，直至數字顯示為0即停止
動作。

③將六角扳手轉回原位。

①取下孔蓋 ②放入六角扳手（對邊3.0mm寛）
轉動，直至數字顯示為0即停止
動作。

③將六角扳手轉回原位。

1 2 3

E特別注意
若過度旋轉六角扳手可能造成損壞。另外，旋轉六角扳手時請緩緩地旋轉。
為便於放入六角扳手，請留意計數器外圍的設計。
若進行歸零之後計數尚未全部歸零，請再調整直到計數器歸零。

已歸零，OK
未歸零，NG　⇒請再調整直到計數器歸零。
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