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點擊3次即可立刻估價 • 訂購!
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋
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需要簡單地確認型號時⋯
台灣三住 搜 尋http://tw.misumi-ec.com

q特長：可選擇貫穿孔、沉頭孔。另外，在追加工時不論是在A面・B面的孔處都可做成攻牙孔。

RIBS -THROUGH HOLE · COUNTERBORE HOLE TYPE-

強化骨架
－貫穿孔・沉頭孔 固定尺寸型－

型式（❶Type ·❷A） － ❸B － ❹T

RBDA100 － 150 － T12

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

Type

M材質 S表面處理一般級 精密級
（直角度0.05/100） （直角度0.02/100）
貫穿孔 沉頭孔 貫穿孔
RBDS RBYS RGDS

一般
構造用鋼

－
RBDB RBYB RGDB 染黑處理
RBDM RBYM RGDM 鍍無電解鎳
RBDA RBYA RGDA

鋁合金
－

RBDW RBYW RGDW 白色陽極處理
RBDV RBYV RGDV 黑色陽極處理
RBDF － RGDF SUS304 －

X精密級型與沉頭孔型商品，恕不對應B200以上之規格。

Q螺栓徑No.表
孔種類 貫穿孔 沉頭孔

形狀圖

加工
規格

尺寸
螺栓徑No.

5 6 8
d 5.5 6.5 9

螺栓徑
No. 4 5 6
d 4.5 5.5 6.5
d1 8 9.5 11
h 4.4 5.4 7

d

d1

d

h

d1

d

h

孔種類依型式
選擇

❷A

（
B/

2）

❸
B

（A/2）

C2以下

R8以下＊

R8以下＊

6.3

6.3

一般級：0.05/100
精密級：0.02/100

❹T

6.3

＊ 避免與螺栓頭衝突,會縮小
貫穿孔型之部分尺寸的R角。

A＝30・50時

C

a1
❷A

b 2

E

b 1
❸
B

Q各尺寸詳情

C

a2a1
❷A

b 3
b 2

E

b 1
❸
B

A＝80・100・150時

A a1 C

30 20 8

50 35 （B＝100以下時）
（B＝150時）

12
17

B b1 b2 E

30 20

－ ＊
8

50 35
（A＝30時） 8

（A＝50時） 12

80 50 15
（A＝30時） 8

（A＝50時） 12

100 60 20 12

150 90 30 20

＊B50以下的商品安裝孔變成一個。

T
貫穿孔 沉頭孔

（螺栓徑No.）（螺栓徑No.）
10・12 5 4

16 8 6

＊ 徑No.為建議的螺栓尺寸。
詳細尺寸在規格圖內 螺栓徑No.表記載

A a1 a2 C

80 50 15 （B＝100以下時）
（B＝150以上時）

20
25

100 60 20 （B＝150以下時）
（B＝200以上時）

25
35

150 90 30 40

B b1 b2 b3 E

80 50 15 － ＊ 20

100 60 20 － ＊（A＝80時） 20
（A＝100時） 25

150 90 30 － ＊
（A＝80時） 30
（A＝100時） 25
（A＝150時） 40

200 140 20 20 40

250 160 30 30 40

300 180 40 40 40

＊B150以下時，安裝孔為2個。

T
貫穿孔 沉頭孔

（螺栓徑No.）（螺栓徑No.）
12 6 5
16 8 6

＊ 徑No.為建議的螺栓尺寸。
詳細尺寸在規格圖內 螺栓徑No.表記載

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

Q一般級 貫穿孔/沉頭孔（X沉頭孔型無法選擇B200以上）
型式 ❸B

選擇
❹T選擇

❶Type ❷A 一般構造用鋼 鋁合金・SUS304
貫穿孔

（一般構造用鋼）
RBDS
RBDB
RBDM
（鋁合金）

RBDA
RBDW
RBDV
（SUS304）

RBDF

沉頭孔
（一般構造用鋼）

RBYS
RBYB
RBYM
（鋁合金）

RBYA
RBYW
RBYV

30 30 50 80 100 12 10

50
50 80 100 12 10

150 12 16 12 16

80 80 100 150 200 250 12 16 12 16

100 100 150 200 250 300 12 16 12 16

150 150 200 250 300 12 16 12 16

Q精密級 貫穿孔
型式 ❸B

選擇
❹T選擇

❶Type ❷A 一般構造用鋼 鋁合金・SUS304
貫穿孔

（一般構造用鋼）
RGDS
RGDB
RGDM

（鋁合金）
RGDA
RGDW
RGDV
（SUS304）

RGDF

30 30 50 80 100 12 10

50
50 80 100 12 10

150 12 16 12 16

80 80 100 150 12 16 12 16

100 100 150 12 16 12 16

150 150 12 16 12 16

Alteration
追加工

型式（❶Type · ❷A） － ❸B － ❹T － （ASY・BSY）
RBYB100 － 150 － T16 － ASY5

Alteration Code Spec.

B

A

B面
A面 ASY

BSY

不論在A面或是B面之孔處都可加工成攻牙孔。
可選擇孔徑。
指定方法　　　　　　

  

T 螺栓徑No.（M）
10 4・5
12 4・5・6
16 5・6・8

A面之孔變更…ASY4
B面之孔變更…BSY5
E攻牙孔有時也會貫穿。

Delivery
出貨日

日 出 貨5

RIBS  -THROUGH  HOLE  TYPE-

強化骨架
－貫穿孔 孔位置指定型－

q特長：安裝孔之間距可以自由指定。若左頁固定尺寸型（貫穿孔）的安裝孔間距不合時,請選擇此頁的規格。

型式（❶Type ·❷A） － ❸B － ❹X － ❺F － ❻Y － ❼G － ❽H － ❾T

一般構造用鋼
鋁合金

RBPDS50
RBPDA100

－
－

100
150

－
－

X40
X70 － F0

－
－

Y70
Y90

－
－

G20
G15

－
－

H4
H6

－
－

T12
T12

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❾選擇型式和數值後再行訂購。

Type
M材質 S表面處理一般級

（直角度0.05/100）
RBPDS

一般
構造用鋼

－
RBPDB 染黑處理
RBPDM 鍍無電解鎳
RBPDA

鋁合金
－

RBPDW 白色陽極處理
RBPDF SUS304 －

❷A

❹X

❻
Y❸

B

R8以下

R8以下

C2以下

C

（
B/

2）

E

（A/2）

6.3

6.3

⊥0.05/100

2ー❽H

❷A

❹X

❼
G

❻
Y

❸
B

❾T

❸
B

❷A

❼
G

❻
Y

❹X ❺F

3ー❽H 4ー❽H

尺寸
H（孔徑No.）

3 4 5 6 8

孔徑 3.5 4.5 5.5 6.5 9

QA＝30・50且B＝30・50時
EA面、B面之安裝孔皆為一個。

6.3

QA＝30・50 且B＝80・100時
EA面之安裝孔為一個。

QA＝80・100時

型式
❸B

指定單位1mm
❽Ｈ

❾T
C E❶Type ❷A A面孔間距 B面孔間距 一般

構造用鋼
鋁合金

SUS304❹X ❺F ❻Y ❼G

（一般構造用鋼）
RBPDS
RBPDB
RBPDM
（鋁合金）
RBPDA
RBPDW
（SUS304）
RBPDF

30

30 50

20～24

－
＊1 Y≧（B/2）＋6

－
＊2

3  4  5 12 10

8 8
  80

G≧H×2
且

Y＋G≦B－6
或

0＊3

50

　 50

30～44

－
＊2

12 12
80 100

G≧H×2
且

Y＋G≦B－6
或

0＊3

80 80 100 50～56 F≧H×2
且

X＋F≦A－8
或

0＊3

Y≧（B/2）＋8

G≧H×2
且

Y＋G≦B－8
或

0＊3

5  6  8 12 12

20 20

100                  100 150 60～76 25 25

＊1 A＝30・50時,A面安裝孔為一個,故不需指定F之尺寸。
＊2 B＝30・50時,B面安裝孔為一個,故不需指定G之尺寸。
＊3 F尺寸・G尺寸指定為0時，可做1個安裝孔。

Delivery
出貨日

日 出 貨7

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

標準化加工品
標準化加工品

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

q強化骨架
q強化骨架

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～19 20～30 31～
出貨日 一般 ＋3日 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～19 20～30 31～
出貨日 一般 ＋3日 交期另估


