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輸入型號，立即顯示商品資訊
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使用WEB搜尋商品更省時
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋

Q特長：因為是精密鑄造品，所以能夠低價供應。作業性極佳，而且外形美觀。

RIBS  -PRECISION CASTING, THROUGH HOLE, DIMENSION FIXED TYPE-

精密鑄造強化骨架
－貫穿孔　固定尺寸型－

型式（❶Type ·❷A） － ❸B

RQDB50 － 80

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Type M材質 S表面處理

RQDB 相當於
SS400

染黑處理

RQDM 鍍無電解鎳

RQDW AC4B 白色陽極處理

CADCAD 2D
3D

n－d

T

❷A

B/
2

❸
B

A/2

C

b 1
b 2

a 1 a 2

C

6.3

0.05/100

6.3

C2以下

R5以下＊

R5以下＊

6.3

標準化加工品
  如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和白色陽極處理的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

型式 ❸B T n
（孔數） d a1 a2 b1 b2 C 安裝孔

❶Type ❷A 相當於SS400 AC4B A面 B面

RQDB
（染黑處理）

RQDM
（鍍無電解鎳）

RQDW
（白色陽極處理） 

30
30

12 10
2

5.5 20 －
20 －

8
1 1

50 35 1 1
80 3 50 15 1 2

50
50

12 10
2

5.5 35 －
35 －

12
1 1

80
3

50 15 1 2
100 60 20 1 2

80
80

12 12 4 6.5
50 15

50 15
20

2 2
100 60 20 2 2

100 100
60 20

60 20
25

2 2
150 90 30 2 2

Q AC4B（鋁合金鑄件）的材質特性
鑄造性佳，拉伸強度高，但延展
性較低。廣泛用於一般用途。

機械特性的代表值
拉伸強度(N/mm2) 

A5052 AC4B
260 超過170

機械特性的代表值
拉伸強度(N/mm2) 

SS400 相當於SS400
超過400 375～500

Q拉伸強度比較表
Example
使用範例

RQDB

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～15 16～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨3
● 上述以外

Delivery
出貨日

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品

● RQDW  色 型式
RQDM30-30

RIBS  -TAPPED  HOLE  TYPE-

強化骨架
－攻牙孔　固定尺寸型－

q特長：為從安裝強化骨架的對應側以螺栓固定之型式。

Type
M材質 S表面處理一般級

（直角度為0.05/100）
精密級

（直角度為0.02/100） 
RBBS RGBS

一般
構造用鋼

－
RBBB RGBB 染黑處理
RBBM RGBM 鍍無電解鎳
RBBA RGBA

鋁合金
－

RBBW RGBW 白色陽極處理
RBBV RGBV 黑色陽極處理
RBBF RGBF SUS304 －

X精密級型B200以上的商品不可指定

❸
B

❷A

M×1.5

C2以下

6.36.3

一般級：0.05/100
精密級：0.02/100

T/2

M
×

1.
5

❹T 25 6.3

25 6.3

Q各尺寸詳情

10±3

4－M

a2a1

b2
b1

J ±
3

A＝40時 A a1 a2
40 ＊10 ＊20

＊ B＝40時,為避免干擾
（a1, a2）尺寸為（15 , 15）。

B＝50・60時,T12的情況也同樣地
（a1, a2）之尺寸為（15, 15）。

B b1 b2 b3 J
40 15 15 －

10
50 ＊12.5 ＊25 －
60 15 30 －
80 20 40 －
100 20 60 －
150 37.5 75 － B－（A－10）200 30 75 75

＊ B＝50 T＝12時，為了避免互相干擾
（b1，b2）尺寸改為（15，20）。
EB＝200時請參照右圖（Ａ＝50～150之圖）

T M
9・10 5

12 6
16 8

10±3

3－M

a1

b2
b1

J ±
3

A＝20・30時 A a1
20 12.5
30 20

T M
6 3

9・10 5
12 6

B b1 b2 J
30 10 ＊10

10
40 10 20
50 15 20
60 15 30
80 15 50

100 20 60 B－（A－10）
＊符號之製作公差為＋0.2。其他的尺寸為
一般公差（JIS B 0405）。DP.2354

0

10±3

5－M

a2a1

b3
b2

b 1

J ±
3

A＝50・150時 A a1 a2
50 12.5 25
60 15 30
80 20 40
100 25 50
150 37.5 75

B b1 b2 b3 J
50 12.5 25 －

10
60 15 30 －
80 20 40 －
100 25 50 －
150 37.5 75 －
200 30 75 75

B－（A－10）250 30 100 100
300 30 120 120

EB150以下之安裝孔為2個。

T M
9・10 5

12 6＊
16 8 ＊B≧100時，會變成M8。

型式 ❸B
選擇

❹T選擇
❶Type ❷A 一般構造用鋼・SUS304 鋁合金

一般級

（直角度0.05/100）

（一般構造用鋼）
RBBS
RBBB
RBBM
（鋁合金）
RBBA
RBBW
RBBV
（SUS304）
RBBF

精密級

（直角度0.02/100）

（一般構造用鋼）
RGBS
RGBB
RGBM
（鋁合金）
RGBA
RGBW
RGBV
（SUS304）
RGBF

20 30 40 50 60 80 6 6

30 30 6 12 6 12
40 50 60 80 100 9 12 10 12

40 40 50 60 80 100 9 12 10 12
150 200 12 16 12 16

50 50 60 80 100 9 12 10 12
150 200 250 12 16 12 16

60 60 80 100 9 12 10 12
150 200 250 300 12 16 12 16

80 80 100 150 9 12 16 10 12 16
200 250 300 12 16 12 16

100 100 150 9 12 16 10 12 16
200 250 300 12 16 12 16

X精密級在B200以上不可指定 150 150 200 250 300 12 16 12 16

型式（❶Type ·❷A） － ❸B － ❹T

RBBS50 － 100 － 9

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

Alteration Code Spec.

A/2

NL
A面之攻牙孔做在中心1處。
指定方法  NL
XA＝20・30時不適用

Alteration
追加工

型式(❶Type ·❷A) － ❸B － ❹T － （NL）
RBBS80 － 100 － 12 － NL

Delivery
出貨日

日 出 貨5

標準化加工品

CADCAD 2D
3D

q強化骨架 q精密鑄造強化骨架

橘色文字表示

新刊載

＊部分尺寸會縮小R角，以免螺栓頭相互影響。

EA＝30，50時，A面安裝孔只有1個。
EB＝30，50時，B面安裝孔只有1個。

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～19 20～30 31～
出貨日 一般 ＋3日 交期另估

庫
存
品

隔日出貨


