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Q選定方法
1 加熱一定量時（圖4）

因效率會隨著保溫、斷熱、加熱棒的配置等而異，很難正確的計算
出來，一般在0.2～0.5左右較適當。

範例1）  5m3的空氣加熱到120℃時（氣溫從20℃上升至設定溫度為止
所需時間為60分鐘。）

2 加熱流動的空氣時（圖5）

因效率會隨著保溫、斷熱、加熱棒的配置等而異，很難正確的計算
出來，一般在0.2～0.5左右較適當。 

範例2）  2Nm3/min流動的空氣加熱到70℃時（氣溫為20℃。）

 ＊下列算式中，將單位由分鐘（min）換算為小時（hr）。
　2Nm3/min×60分＝120Nm3/hr

●空氣的比熱、比重

●功率別升降溫時間實測數據
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空氣加熱用加熱棒 概要
SMALL  CERAMICS  PLATE  HEATERS

小型陶瓷加熱器

E 溫度調節控制器（P.2930）、溫度調節器（P.2929）無法使用。D請參照下述「使用方法」

M材質
本　體：陶瓷
絕緣管：鐵氟龍管
（耐熱溫度：260℃）

型式 ❷A ❸B V
（電壓）

W
（功率）

最高使用
溫度（℃）❶Type

MMCPH
15 10 15～45 6～21

20015 10～40 5～19

20 10 15～80 4～26
15 10～60 3～25

E 本產品雖能在上述之使用電壓（V）・
使用功率（W）範圍內使用，但若突然
施加電壓或提高溫度則會造成加熱
器的損毀，請多加注意。

E 使用時請勿超過最高使用溫度。

Example
使用範例

MMCPH 

金屬板

斷熱板
〔重要〕
夾合加熱器時，非加
熱部（約8mm）請務必
露出在外。

Q配線方法

1 請在2個端子處上安裝引線後以錫銲等方法連結。
錫銲等

引線

2 接線後，請以絕緣膠帶確實捲起保護。

絕緣膠帶

Q安裝方法
請以被加熱金屬塊及斷熱板夾住使用。
金屬塊與斷熱板之間的間隙請盡可能縮小。
※加熱器和被加熱物間的密合度會影響加熱器的壽命。
此外，大的間隙會延長升溫時間，溫度控制的反應速度（靈敏度）也會變遲緩。

Q使用上的注意事項
E 使用時請勿超過加熱器最高使用溫度（200℃）。
E 請務必避免空燒。會造成斷線。
E 請於已安裝金屬等被加熱物後的狀態下通電。
E 請與被加熱物面緊密安裝。若有空隙將會造成提早斷線。
E 將金屬板與加熱器夾合時，請避免引線接觸到金屬板。
E 將金屬板與加熱器夾合時，請勿用力施壓。加熱器會損毀。
E 非防水規格。請務必避免接觸到水等液體。
E 請參照升溫特性資料，並請勿急速加熱。必定會因此斷線。
E 請勿在超過下記使用電壓（V）的狀態下使用。加熱器會因此斷線。
E 鐵氟龍管請勿彎曲使用。
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小型陶瓷加熱器（MMCPH15－10）的升溫特性（參考） 小型陶瓷加熱器（MMCPH15－15）的升溫特性（參考） 小型陶瓷加熱器（MMCPH20－10）的升溫特性（參考） 小型陶瓷加熱器（MMCPH20－15）的升溫特性（參考）

Q小型陶瓷加熱器的特長
MISUMI的小型陶瓷加熱器是採用高耐熱性・高絕緣性的優越陶瓷，並以鎢電阻器
貼合的加熱器。
・為小且薄的平面狀加熱器，可使用於小範圍加熱。
・由於是平面狀，可使被加熱物均勻受熱。
・ 溫度變化快速。
・  直流・交流均可使用。

Q基本構造
於加熱器中搭配高耐熱性的鎢電阻器，再以陶瓷固定。

1 鎢電阻器
2 陶瓷
3 絕緣管
4 鎳線

1
3 4

2

Q選定方法
1請計算被加熱物所需熱量（W）。
請參照P.2902『Q選定方法①決定加熱器所需熱量（W）』。
2請根據所需熱量（W）與被加熱物之大小，來選擇加熱器尺寸，並參考溫度特性表
決定使用電壓（V）。

Q使用方法
請遵照下列的使用方法，確保電源電壓為選定加熱器的使用電壓。
1使用降壓變壓器以定電壓使用。
2使用電壓調整器（VoltageRegulators）控制溫度。
3使用相位控制器進行精密的溫度控制。

Q測定條件（測定環境溫度：氣溫16℃的自然空氣中）
・為加熱器中央部表面溫度
・單面陶瓷纖維斷熱
小型陶瓷加熱器以耐熱性
無機接著劑接著在陶瓷纖
維（30×30×t10）上。
＊隨著被加熱物大小之不同，升溫度特性可能完全不同，請多加注意。

感溫器

陶瓷纖維

加熱器

❸
B±

1

❷A±1

60±1

（8）
非加熱部 

鎳線80±1

1.
27
±

0.
1

E   部內有填充矽膠。
因此，與加熱部相比有些許凹凸。
矽膠的耐熱溫度為200℃。

E最高使用溫度：200℃

Order
訂購範例

❶型式 － ❷A － ❸B

MMCPH － 15 － 10

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q特長
●由於空氣接觸面皆為不鏽鋼製（SUS316L，SUS321，SUS304）， 
　故耐腐蝕性佳。
●最高使用溫度160℃（空氣溫度）。

Q基本構造
●為在金屬管中央的螺旋發熱體填充高絕緣材之加熱棒。

79 8 46 5 3 2 1

1不鏽鋼管
2 發熱體（鎳鉻合金線）
3 絕緣粉末（氧化鎂）
4 絕緣密封材
5 端子部密封絕緣體

6 端子部絕緣材（陶瓷）
7 墊圈
8 螺帽
9 端子

Q安裝方法
●U型附散熱葉刀片加熱棒（P.2915）安裝方式
1 於加熱棒安裝板加工安裝孔（φ17），並安裝上加熱棒。
 請依照附散熱葉片加熱棒之間距開孔。

2 將附屬的平墊圈、墊圈插入螺牙部，再置入安裝孔。
 從加熱棒安裝板的外側，以附屬的螺帽來固定加熱器。（圖1）

 （圖1）

M16×P1.5

φ17

端子M5

墊圈

螺帽（M5）

平墊圈

3 將加熱棒安裝板安裝於導管等。（圖2）

  （圖2）

風洞（導管等）

墊圈

加熱棒安裝板

螺帽、墊圈（附屬）
加熱棒

4 配線方法 於2處端子連接電線。（圖3）
 （圖3）

電線

M5

※緊固後，請確認空氣不會外洩。

端子2 pcs的加熱棒為單相，因此電流值（I）為I＝W
V
。

（範例）100V、500W的加熱棒，I＝ 500
100
＝5（A）

Q使用上的注意事項
E請勿讓加熱棒的端子部分接觸到水等。為造成漏電、短路之原因。
E連接時，請注意配線端子連接狀態並確實連接。
E請勿在超過額定電壓（V）的狀態下使用。
E 從被加熱物取下加熱棒時，請務必關閉電源。此外，電源關閉後，
請勿立即碰觸加熱棒。

E為了使用安全，請選用溫度調節控制器。
E 加熱棒會因加熱而有些許膨脹。設計時，請在安裝部至端面間
預留空間。

加熱棒所需的熱量（kW）＝
空氣的體積（m3）×比重（kg/m3）×比熱（kcal/kg℃）×上升溫度（℃）

860×加熱時間（h）×效率（j）

加熱棒所需的熱量（kW）＝
空氣的流量（m3）×比重（kg/m3）×比熱（kcal/kg℃）×上升溫度（℃）

860×效率（j）

※效率設定為0.3。

※效率設定為0.5。

加熱棒所需的熱量（kW）＝ ＝ 0.54（kW）
5×1.16×0.24×（120－20）

860×1×0.3

加熱棒所需的熱量（kW）＝ ＝ 3.9（kW）
120×1.16×0.24×（70ー20）

860×0.5

F 

m 3 
H 

加熱一定量時

（加熱室或爐）

m3 空氣的量

H 加熱棒

F 風扇

（圖4）

（圖5）
加熱流動的空氣時
（熱風產生機等）

Nm3/min 風量
H 加熱棒
F 風扇

H 
F 3 /min Nm 

物 質 比重（kg/m3） 比熱（kcal/kg℃）

空 氣 1.16 0.24
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  功率密度2.5W/cm2  功率密度2.5W/cm2  功率密度2.5W/cm2

※使用加熱棒：MAHP 
※使用加熱棒：MAHP

※空氣的量：100m3

庫
存
品

隔日出貨橘色文字表示

新刊載

Delivery
出貨日 日 出 貨3

●左述以外●   色 型式

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

MMCPH


