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設計靈感盡在Unit Library
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ANTISEIZE / HEAT CONDITION GREASE / HEAT－RESISTANT TAPE 

高溫防燒劑/導熱潤滑油/耐熱膠帶

Q高溫防燒劑

A附屬品 作業用手套

型式
容量 耐熱溫度 比重 顏色 主成分Type No.

MCHYB 30 30g 600℃ 1.4 黑色 鉬

・塗抹於彈筒式加熱器，可將空隙填充，防止因熔接而黏著固定。
・組裝時若有液體流出，請拭去後再使用。
・用於防止止迴螺絲・法蘭等散熱零件過熱燒附相當有效。
・塗抹時請使用附屬的作業用手套。

E  背面有黏著劑， 請撕下隔離紙再黏貼。請先清除黏貼對
象表面的油・污垢後再貼上。

E  可用截斷器裁切。
E  為RoHS非對應商品

型式（Type · No./W）
MCHYB30
MCHYG50
MCAT20

Order
訂購範例

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Type
M材質

耐熱溫度
表面 本體 黏著部

1 MCAT 鋁 玻璃纖維 壓克力黏著材料 150℃
2 MCTF 氟素樹脂（PTFE） 矽膠黏著材料 200℃
3 MCTFG 氟素樹脂（PTFE） 玻璃纖維 矽膠黏著材料 200℃

CARTRIDGE HEATERS −L−SHAPED TYPE− / −L−SHAPED TYPE WITH KNURLED FLANGE−

彈筒式加熱器
－L型－/－L型壓紋法蘭型－

E請務必參照記載於P.2901彈筒式加熱器概要頁面中的使用注意事項。

Q使用上的注意事項
 E 請勿讓加熱器在空氣中空燒。加熱器的發熱部位若在脫離被加熱物的情況下使用，即使只有一部份也會因異常發熱而導致斷線・起火的可能。
 E軸環附近請保持在180℃以下。
 E引線出口附近請保持在130℃以下。

M材質 本體：SUS304
 軸環：SUS304
 引線：參考下表
 端子：銅（鍍錫）

Q L型 MCHL
MCHZL
（防止斷線・內部配線型）

（5） 發熱部（L－7）（2）
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端子選擇
E最高使用溫度：600℃
E 最高使用溫度為護套的溫度。請注意引線的耐熱溫度，引線務必露出在安裝孔外。

❼N
（無壓接端子）

❼M
（附圓型壓接端子）

❼Y
（附Y型壓接端子）

Q L型
型式 ❸L

指定單位1mm
❹V（電壓）
選擇

❺W（功率）
指定單位10W

❻F（引線長度） ❼端子選擇 功率密度（W/cm2）❶Type ❷D 引線種類 指定單位10mm

MCHL
MCHZL

＊6 50～250 100 50～500

B
G
T
M

（參照下表）

100～1000

N
M
Y

（參照下表）

2≦W/cm2≦15
EW/cm2＝W/｛Dπ（L－7）/100｝

（並非全長，請以發熱部的功率密度計算 ）

200 100～600

8 50～400 100 50～600
200 50～1200

10

50～600

100 50～600
200 50～1200

12 100 50～800
200 50～1600

14 100 50～800
200 100～1600

※D＝6僅限於MCHL

M材質 本体：SUS304
 壓紋：SUS304
 引線：參考下表
 端子：銅（鍍錫）
 法蘭：SUS材

Q L型壓紋法蘭型
φ 4.3

15

D 15 28
.5

法蘭形狀
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MCZLRA （法蘭A形狀 防止斷線・內部配線型）

端子選擇

（A形狀）

〈X視角圖〉

E最高使用溫度：600℃
E 最高使用溫度為護套的溫度。請注意引線的耐熱溫度，引線務必露出在安裝孔外。

Q L型壓紋法蘭型
型式 ❸L

指定單位1mm
❹V（電壓）
選擇

❺W（功率）
指定單位10W

❻F（引線長度） ❼端子選擇 功率密度（W/cm2）❶Type ❷D 引線種類 指定單位10mm

MCZLRA

8 50～400 100 50～600
B
G
T
M

（參照下表）

100～1000

N
M
Y

（參照下表）

2≦W/cm2≦15
EW/cm2＝W/｛Dπ（L－7）/100｝

（並非全長，請以發熱部的功率密度計算 ）
200 50～1200

10
50～600

100 50～600
200 50～1200

12 100 50～800
200 50～1600

Q 引線種類 Q 端子種類
記號 引線種類 耐熱溫度 特長

B 鍍錫軟銅玻璃纖維線 180℃ 一般用
G 矽膠＋鍍錫軟銅線 180℃ 耐藥品、耐水用
T 鐵氟龍＋鍍鎳軟銅線 260℃ 耐藥品、耐水、耐候用
M 雲母聚醯亞胺複合二氧化矽＋鎳覆銅線 400℃ 高耐熱用

記號 端子種類 螺絲No.
N 無壓接端子 －
M 裸壓接端子 －圓型－ M4
Y 裸壓接端子 －Y型－ M4

Q使用上的注意事項
 E 請勿讓加熱器在空氣中空燒。加熱

器的發熱部位若在脫離被加熱物的
情況下使用，即使只有一部份也會因
異常發熱而導致斷線・起火的可能。

 E軸環附近請保持在180℃以下。
 E引線出口附近請保持在130℃以下。

Delivery
出貨日

Order
訂購範例 型式（❶Type ·❷D） － ❸L － ❹V － ❺W －

❻F引線
－ ❼端子

引線種類 長度

MCHL12 － 300 － V100 － W350 － M 1000 － Y

請依照選定步驟❶～❼選擇型式和數值後再行訂購。

●MCHL ●MCHZL · MCZLRA

日 出 貨7 日 出 貨10

日 出 貨3

Q導熱潤滑油

A附屬品 作業用手套

型式
容量 耐熱溫度 熱傳導率 顏色 主成分Type No.

MCHYG 50 50g 200℃ 0.96W/m · K 白色 矽膠

・塗抹於彈筒式加熱器上可提高熱傳導至金屬板的效率。
・於200℃左右時，潤滑油會有流出的情形。請將其擦拭後使用。
・塗抹時請使用附屬的作業用手套。

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨3

W
±

1

TL

Q耐熱膠帶

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

2

1

3

型式
EL
（m）

T
（mm）Type W

（mm）

MCAT 20
20 0.25

50

MCTF 25
10 0.23

50

MCTFG 25
10 0.18

50
E  L尺寸以m為單位。

項目 MCAT MCTF MCTFG
耐熱溫度（℃） 150 200 200
拉伸強度（N/cm） 24 108 330
延展性（%） 12.5 20.0 4.7
黏著力（N/25mm寬） 16 10 12.9

Q耐熱膠帶的特性值（記載數值為參考值，並非保證值。）

＊黏著力為180度剝離強度。（貼於SUS304時）

交期縮短橘色文字表示

新刊載

❼N
（無壓接端子）

❼M
（附圓型壓接端子）

❼Y
（附Y型壓接端子）

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●MCTF · MCTFG

日 出 貨2

●MCAT

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

交期縮短橘色文字表示

新刊載
庫
存
品

隔日出貨

E  為RoHS非對應商品


